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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

1 Mart 1974'de 6rtiili kaynak elektrodu tretimi ile faaliyete gecen kurulusumuz, 1980'li yillanin basindan itibaren gazalt kaynak tellerinin
Uretimine baslamistir. 1992 yilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletlerinin Cleveland sehrinde bulunan “The Lincoln Electric Company”
tarafindan tretilen kaynak makinelerinin Tirkiye distribitérligiin tistlenen Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S., The Lincoln Electric Co. ile
olan iligkisini 5 Mayis 1998'de esit payl ortakliga dontstiirerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu pazarlarinda genisleme ve bu bolgelere
yapilanihracatta artig saglama yolunda biyik bir adim atmistir.

Kurulusun yabanci orta§l konumundaki The Lincoln Electric Co., kaynak tilketim malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak jeneratorleri,
otomasyon ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri konularinda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma 6zelli§ine sahiptir.
The Lincoln Electric Co. diinya genelinde sahip oldugu 18 dlkedeki sirket ortakiiklari ve 160 (lkede olusturdugu satis ofisleri ile genis bir
cografyada hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan iretilen “Askaynak” markall kaynak elektrodlar ve kaynak telleri yogun olarak kaynakli imalat sanayinde
kullanilirken, “Kobatek” markali irtinler dzellikle tamir ve bakim kaynagi uygulamalari igin gelistirilmigtir. Kaynak Teknigi ayrica, ortagi oldugu
The Lincoln Electric Co. tarafindan tretilen “Lincoln Electric” markali Griinlerin (kaynak elektrod ve telleri, kaynak makineleri vs ...) Tlirkiye
genelindeki satisini da stirdirmektedir. 2000'i yillarda tescil ettirilerek satigina baslanan “Starweld” markali paslanmaz ¢elik ve aliminyum
MIG ve TIG kaynak telleri ile 0zIi kaynak telleri ile “Expressweld” markall kaynak makineleri ise bir diger énemli driin grubunu
olugturmaktadir. Kaynak ekipmanlarinin ve sarf malzemelerinin yaninda “Askaynak” markali agindiricilar ve “Harris” markal gaz armattirleri
kurulusun satigini gerceklestirdigi diger triin gruplaridir.

Gelisen pazar sartlari ve hizla artan satig hacmi nedeniyle 1974 yilindan itibaren istanbul'un Kartal ilcesinde tiretim yapan fabrika binasi 2007
yilinin ortasinda Kocaeli'ndeki yeni ve modern Uretim tesisine tasinmigtir. Genel merkez ve fabrika binasi Kocaeli'ne bagh Gayirova ilgesinin
Sekerpinar Belediyesi sinirlar iginde olup, 22.000 m2'si kapali, toplam 40.000 m21ik bir alan tizerine kurulmustur. 1974'den beri faaliyet
gosteren Kaynak Teknigi, yillik 36.000 ton/yil 6rtiilil elektrod, 24.000 ton/yil gazalti kaynak teli, 5.000 ton/yil tozalt kaynak teli ve 1.500 ton/yil
TIG kaynak teli dretim kapasitesine sahip olup Istanbul, Ankara, lzmir ve Adana'da bulunan 4 satis biirosu, yurt genelinde genig bir alana
yayilan 800'e yakin bayisi ve yaklasik 300 ¢alisantile hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan dretilen ve pazara sunulan tiim driinler yurt genelinde kalite imaji yiiksek ve giiclii bir konuma sahiptir. Kaynak
Teknigi ihracat kapasitesini de her gecen yil yikselterek arttirmig ve ihracattaki bu hizl bilyimeye paralel olarak 2010 yilinda 40'dan fazla
ulkeye satis gerceklestirilmistir.

Kaynak Teknigi, misteri memnuniyetini calismalarinin ana ilkesi olarak kabul etmekte ve bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve pazara
beklentilerden tstiin dzelliklere sahip Griinler sunma felsefesini varliginin temel nedeni olarak benimsemektedir.

1995'de Turkiye'deki “ISO 9001 Kalite Giivence Sistemi Sertifikasi” alan ilk kaynak kurulusu olma 6zelligine de sahip olan Kaynak Teknigi,
American Bureau of Shipping (ABS), Bureau Veritas (BV), Lloyd Register of Shipping (LRS), Germanischer Lloyd (GL), Det Norske Veritas
(DNV), Tirk Loydu (TL), Russian Maritime Register of Shipping (RMRS) ve Registro Italiano Navale (RINA) gibi Lloyd kuruluglarindan alinan
Lloyd belgelerinin yanisira, TSE, TUV, DB, GOST, NAKS, SEPRO gibi yabanci onay kuruluslarindan alinan iiriin sertifikalarina da sahiptir.
Tirkiye'de “CE” sertifikasini almaya hak kazanan ilk kaynak kurulusu yine Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. olmustur.

1999 yilinda katldi§i yangmada kiigiik ve orta olgekli isletmeler kategorisinde “TUSIAD-Kalder Kalite Biiyiik Odiilii”nii kazanan Kaynak
Teknigi, pazarda sahip oldugu guiclii konumu bir kez daha belgeleyerek iilke geneline duyurma firsati bulmustur.
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odnceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir iiriin se¢im kilavuzu niteli§i tasimaktadir. Uygulanacak olan

n Dikkat : Katalogda yer alan biitiin diriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesiicinilgili iriinin teknik 6zellikleri incelenmelidir.
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Plasma &0-Ultra
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Dikkat : Katalogda yer alan biitiin diriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan H

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake igin genel bir iriin se¢im kilavuzu niteli§i tasimaktadir. Kaynak dikisinden

beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

PFC ve invertor Teknolojisi - 140 A Kaynak Akimi

GENEL OZELLIKLERI

EXP ressweld DUSUK ELEKTRIK FATURASI ve

ALTYAPI MALIYETI

Inverter I5|-U Itra PFC GEVREYE DUYARLI ve DOGA DOSTU

Sahip oldugu PFC teknolojisi sayesinde
enerji tiketimini azaltir ve sebekeden
cekilen enerjinin kaliteli ve verimli bir
sekilde kullamimasina olanak saglar.

Demir dogramacilar, bakim-onarim atolyeleri,
tesisatgilar, motajcilar ve dig mekanda ¢alisan
kaynaketlar icin idealdir.

Ortiisii rutil ve bazik karakterli olan; alagimsiz,
diisik alagimli ve paslanmaz yapidaki
celiklerin kaynaginda kullanilan 2.5-3.25 mm
capindaki elektrodlarda sirekli kaynak
yapmaya olanak saglar.

1 fazli 220 V girig glicti sayesinde monofaze
sebeke beslemesine kolayca baglanabilir.

Uretiminde kullanilan invertor teknolojisi
sayesinde, kiigiik boyutuna ragmen
miikemmel bir performans ve diizgiin
karakteristikli bir kaynak arki elde edilir.

6.5 kg agirhiginda olup taginmasi kolaydir.

Asirtisil yiiklemelere karsi termal koruma
devresi ve uyar lambasi ile donatilmigtir.

Konvansiyonel makine tipine bagli olarak
% 20-50 oraninda enerji tasarrufu saglar.

Fan sogutmalidir.

Elektrod ve sase baglanti kablolarinin
takilmast ve ¢ikariimasi ¢ok kolaydir.

Darbe nedeniyle olusabilecek hasarlar ve
arizalar engellemek icin dig yiizeyden igeride

Kaynak Yontemi Garanti Siiresi ve Ozellikler yerlestirilmis ayar digmelerine sahiptir.
F Koruma sinifi IP21S olup, givenilir ve
220V - 1Ph
Ortili Elektrod Ark Kaynag 2 Yil Garanti (pense ve kablolar haric) EN 60974-1, EN 60974-10 ve GE givenlik
standartlarini karsilayacak sekilde
tasarlanmigtir.

Parca ve isgilige karsi 2 (iki) yil garantilidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

1 - Tagima kolu

2 - Giig gosterge lambasi

3 - Negatif (-) kaynak kablosu baglantisi
4 - Asin yiik ve sicaklik uyari lambasi

5 - Kaynak akimi kontrol diigmesi

6 - Pozitif (+) kaynak kablosu baglantisi
7 - Boyun askisi baglanti kanali

8 - Agma/Kapama anahtar

9 - Enerji giris kablosu

PFC ve invertor Teknolojisi - 140 A Kaynak Akimi
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EXPRESSWELD

Inverter 151-Ultra PFC

Nominal sebeke gerilimi

220V ; 1~Ph; 50/60 Hz

Maksimum g tiketimi 4.6 kKW (% 25)
Sebekeden gekilen akim 21 A (% 25)
Maksimum efektif akim 1A

G faktorl

0.9 (% 25)

Kaynak akimi degerleri

140 A 25.6V (% 25)

90 A;23.6V(%60)
70A;22.8V (% 100)
Bogta calisma gerilimi araligi 50V (DC)

Kaynak akimi ayar araligi 10-140A
Sigorta degeri ve tipi 16 A (gecikmeli)
Koruma sinifi IP21S

Sogutma sistemi Fan sogutmall
AQirlik (kablolar haric) 6.5 kg

Boyutlar (GxY x D) 135 x 245 x 370

Dikkat : Katalogda yer alan biittin triin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg! icin genel bir tirin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili driinin

teknik dzellikleri incelenmelidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

PFC ve invertor Teknolojisi - 200 A Kaynak Akimi

GENEL OZELLIKLERI

EXP ressweld DUSUK ELEKTRIK FATURASI ve

ALTYAPI MALIYETI

Inverter EOI-U Itra PFC GEVREYE DUYARLI ve DOGA DOSTU

Sahip oldugu PFC teknolojisi sayesinde
enerji tiketimini azaltir ve sebekeden
cekilen enerjinin kaliteli ve verimli bir
sekilde kullamimasina olanak saglar.

Demir dogramacilar, bakim-onarim atolyeleri,
tesisatgilar, motajcilar ve dig mekanda ¢alisan
kaynaketlar icin idealdir.

Ortiisii rutil ve bazik karakterli olan; alagimsiz,
diisik alagimli ve paslanmaz yapidaki
celiklerin kaynaginda kullanilan 2.5-4.0 mm
capindaki elektrodlarda sirekli kaynak
yapmaya olanak saglar.

1 fazli 220 V girig glicti sayesinde monofaze
sebeke beslemesine kolayca baglanabilir.

Uretiminde kullanilan invertor teknolojisi
sayesinde, kiigiik boyutuna ragmen
miikemmel bir performans ve diizgiin
karakteristikli bir kaynak arki elde edilir.

9.5 kg agirhginda olup taginmasi kolaydir.

Asirtisil yiiklemelere karsi termal koruma
devresi ve uyar lambasi ile donatilmigtir.

Konvansiyonel makine tipine bagli olarak
% 20-50 oraninda enerji tasarrufu saglar.

Fan sogutmalidir.

Elektrod ve sase baglanti kablolarinin
takilmast ve ¢ikariimasi ¢ok kolaydir.

Darbe nedeniyle olusabilecek hasarlar ve
arizalar engellemek icin dig yiizeyden igeride

Kaynak Yontemi Garanti Siiresi ve Ozellikler yerlestiriimis ayar diigmelerine sahiptir.
F Koruma sinifi IP21S olup, givenilir ve
— 220V - 1Ph 2.5-4.0mm

Ortili Elektrod Ark Kaynag 2 Yil Garanti (pense ve kablolar haric) EN 60974-1, EN 60974-10 ve GE givenlik

standartlarini karsilayacak sekilde
tasarlanmigtir.

Parca ve isgilige karsi 2 (iki) yil garantilidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

1 - Tagima kolu

2 - Giig gosterge lambasi

3 - Negatif (-) kaynak kablosu baglantisi
4 - Asin yiik ve sicaklik uyari lambasi

5 - Kaynak akimi kontrol diigmesi

6 - Pozitif (+) kaynak kablosu baglantisi
7 - Boyun askisi baglanti kanali

8 - Agma/Kapama anahtari

9 - Enerji girig kablosu

PFC ve invertor Teknolojisi - 200 A Kaynak Akimi
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Inverter 201-Ultra PFC

Nominal sebeke gerilimi

220V ; 1~Ph; 50/60 Hz

Maksimum g tiketimi 7.3 KW (% 20)
Sebekeden gekilen akim 33 A (% 20)
Maksimum efektif akim 15A

Gug faktorl (cos )

0.9 (% 20)

Kaynak akimi degerleri

200A;28.0V (% 20)

115A;24.6 V (% 60)
89A;23.6V (% 100)
Bogta calisma gerilimi araligi 50V (DC)

Kaynak akimi ayar araligi 10-200A
Sigorta degeri ve tipi 16 A (gecikmeli)
Koruma sinifi IP21S

Sogutma sistemi Fan sogutmall
AQirlik (kablolar haric) 9.5kg

Boyutlar (GxY x D) 135 x 245 x 450

Dikkat : Katalogda yer alan biittin triin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg! icin genel bir tirin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili driinin

teknik dzellikleri incelenmelidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

PFC ve invertor Teknolojisi - 250 A Kaynak Akimi

GENEL OZELLIKLERI

EXP ressweld DUSUK ELEKTRIK FATURASI ve

ALTYAPI MALIYETI

|nVEPtE|‘ EEI'U |t|"a PFC Sahip oldugu PFC teknolojisi sayesinde

enerji tilketimini azaltir ve sebekeden
cekilen enerjinin kaliteli ve verimli bir
sekilde kullaniimasina olanak saglar.

Ortiisii rutil ve bazik karakterli olan;
alagimsiz, diisiik alagimli ve paslanmaz
yapidaki geliklerin kaynaginda kullanilan
2.5-4.0 mm capindaki elektrodlarda sirekli
kaynak yapmaya olanak saglar.

Uretiminde kullanilan invertor teknolojisi
sayesinde, kiiglik boyutuna ragmen
miikemmel bir performans ve diizgiin
karakteristikli bir kaynak arki elde edilir.

Konvansiyonel makine tipine bagli olarak
% 20-50 oraninda enerji tasarrufu saglar.

Diisiik akim degerlerinde bile kaynak
elektrodunun kolay tutugmasini saglayan
Sicak-Baslangic (Hot-Start) ozelligi ile
donatilmigtir.

Kaynak sirasinda yasanan en 6nemli
sorunlardan biri olan ark kesilmesi
sorununu onleyen ve kaynak arkinin daha
stabil (kararl) olmasina olanak saglayan
Ark-Kuvveti (Arc-Force) ozelligine sahiptir.

Kaynak akimi degerini gosteren dijital
gostergeye sahiptir.

Asirisil yiiklemelere karsi termal koruma
devresi ve uyari lambasi ile donatimistir.

Fan sogutmalidr.

Darbe nedeniyle olusabilecek hasarlar ve
anzalan engellemek icin dis yiizeyden
Kaynak Yontemi Garanti Siiresi ve Ozellikler iceride yerlestirilmis ayar diigmelerine
sahip olup, kontrol paneli seffaf bir kapak

7] 2 Joc] ] €] cc Im—mn
380V - 3Ph [l 25-4.0mm Koruma sinifi IP21S olup, giivenilir ve

2 Yil Garanti (pense ve kablolar harig) kullanimi kolaydir.

Ortillii Elektrod Ark Kaynagi
EN 60974-1, EN 60974-10 ve CE giivenlik
standartlarini karsilayacak sekilde
tasarlanmistir.
n Parca ve iscilige karsi 2 (iki) yil garantilidir.




Ortiilii Elektrod Kaynak Makinesi

PFC ve invertor Teknolojisi - 250 A Kaynak Akimi

1 - Giig gosterge lambasi
2 - Kaynak akimi ayar diigmesi
3 - Dijital ampermetre
4 - Pozitif (+) baglanti soketi
5 - Negatif (-) baglanti soketi
6 - Sicak-Baslangig (Hot-Start)
7 - Ark-Kuvveti (Arc-Force)
8 - Asin yiik ve sicaklik uyar lambasi
9 - Acma/Kapama anahtari
10 - Kaynak makinesi eneriji kablosu

11 - Kaynak makinesi enerji kablosu
baglant! soketi

12 - PFC modiili Acma/Kapama anahtari
13 - PFC modiili enerii girig kablosu

etz |

EXPRESSWELD Inverter 251-Ultra PFC
Nominal sebeke gerilimi 380V ; 3~Ph ; 50/60 Hz
Maksimum g tiketimi 10.0 kVA (% 35)
Sebekeden gekilen akim 15.0 A (% 35)

8.0 A (% 100)
Kaynak akimi degerleri 250 A; 30.0V (% 35)

190 A; 27.6 V (% 60)
150 A; 26.0 V (% 100)
Bogta calisma gerilimi araligi 80V (DC)

Kaynak akimi ayar arali§i 10-250A

Sigorta degeri ve tipi 20 A (gecikmeli)
Koruma sinifi IP21S

Sogutma sistemi Fan sogutmall

AQirlik (kaynak makinesi) 21.5 kg (kablolar harig)

Boyutlar (kaynak mak.) (GxYxD) 240 x 440 x 500 mm
AQirik (PFC moduilli ve arabali)  24.0 kg
Boyutlar (Araball) (GxYxD) 330 x 660 x 800 mm

Expressweld
Inverter 251-Ultra PFC
Kaynak Makinesi

PFC Modiilii

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin driin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg icin genel bir driin se¢im kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesi igin ilgili drinin

teknik 6zellikleriincelenmelidir.



Gazalt1 Kaynak Makinesi

Expressweld

MasterMIG 250CT

Kaynak Yontemi

Garanti Siiresi ve Ozellikle

Tel Siirme Unitesi Birlesik (Kompakt) - 250 A Kaynak Akimi

r

o % EN ISO 9001

Gazalti (MIG/MAG) Kaynag

2 Yl Garanti (torg ve kablolar harig

)

GENEL OZELLIKLERI

MasterMIG 250CT, tel siirme Unitesi ile gu¢
unitesi birlesik olan kompak tip bir gazalt
(MIG/MAG) kaynak makinesidir.

Ozellikle punto kaynagina ve metal imalat
sanayinde kullanilan orta kalinliktaki diisik
karbonlu yapi geliklerinin ve paslanmaz
celiklerin kaynagina uygundur.

Karbondioksit (CO,) gaz ile sigrama sorunu
olmadan kaynak yapma olanag saglar.

20 kademeli (2x10) kaynak gerilimi ayarina
sahiptir. Bu sayede kaynak parametrelerini
daha hassas ayarlamak mimkuindir.

Tel besleme hizi ayarlanabilir.

Asiri 1sil yiklemeye kargi termal koruma
devresi ile donatilmistir.

Hava sogutmalidr.

Koruma sinifi IP21S olup, giivenilir ve
kullanimi kolaydir.

IEC 60974-1'e gore tasarlanmistir.

Garanti stiresi 2 yildir (torg ve kablolar
haric).




Gazalt1 Kaynak Makinesi

Tel Siirme Unitesi Birlesik (Kompakt) - 250 A Kaynak Akimi
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GOC ONITESI MasterMIG 250CT
Nominal sebeke gerilimi 380V ; 3~Ph ; 50/60 Hz
Maksimum g tiketimi 9.0 kW (% 35)
Sebekeden cekilen akim 15.2 A (% 35)

7.3 A (% 100)
Gug faktorl (cos ) 0.93 (min)
Verim % 73 (min)

Kaynak akimi degerleri

250 A5 26.5V (% 35)

148 A; 21.4V (% 100)

Bogta calisma gerilimi araligi

15-36V

Kaynak akimi ayar arali§i 20-250 A
Kaynak gerilimi ayar araligi 15-265V
Kaynak gerilimi kademe sayisi 20 (2x10)
Koruma sinifi IP21S

AQirlik (tel strme Unitesi harig) 100 kg

Boyutlar (GxY x D) 490 x 765 x 905
TEL SURME UNITESI Kompakt

Tel siirme hizi (v,) araligi 1-20 m/dak
Tel gaplan  Celik tel -V- 0.8-1.0mm

1 - Tel besleme hizi ayar diigmesi
2 - Termal koruma gostergesi
3 - Torg baglanti soketi
4 - On tekerlekler (hareketli)
5 - Arka tekerlekler (sabit)
6 - Sase kablosu baglanti soketi
7 - Kaynak gerilimi kaba ayar anahtar
8 - Kaynak gerilimi hassas ayar anahtari
9 - Acma/Kapama anahtar
10 - Tagima kolu
11 - G gostergesi

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin driin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg icin genel bir driin se¢im kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili drinin

teknik 6zellikleriincelenmelidir.




Gazalt1 Kaynak Makinesi

Expressweld

MasterMIG 350

Kaynak Yontemi

Garanti Siiresi ve Ozellikler

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 350 A Kaynak Akimi (%60)

oo Jor] 2 1o
350A EN ISO 9001

Gazalti (MIG/MAG) Kaynag

2 Yl Garanti (tor¢ ve kablolar haric)

GENEL OZELLIKLERI

Tel stirme (nitesi giig Unitesinden ayrilabilen
tipte yari-otomatik gazalti (MIG/MAG)
kaynak makinesidir. Galisma esnekligini
arttirmak ve giig tnitesinden daha uzak
bolgelerde kaynak yapabilmek igin sadece
tel besleme Gnitesini sokmek yeterlidir. Bu
sayede agir giig (initesini kaldirmaya ya da
yerini degistirmeye gerek yoktur. Tel
besleme (nitesi gli¢ Unitesinden ara
kablonun uzunlugu kadar uzaklastirilabilir.

in§aatlarda kullanilan disiik karbonlu yapi
celiklerinin, paslanmaz celiklerin,
altiminyum ve aliminyum alagimlarinin
yilksek kaliteli kaynagina uygundur.

Karbondioksit (CO,) gaz ile sigrama sorunu
olmadan kaynak yapma olanagi saglar.

3 kademeli (3x10) kaynak gerilimi ayarina
sahiptir. Bu sayede kaynak parametrelerini
daha hassas ayarlamak mimkindir.

Tel besleme hizi ayarlanabilir.
2/4 tetik secenegine sahiptir.

Ark olusumunu kolaylastiran yavas tel
besleme (yumusak baslangig) dzelligine
sahiptir.

Asiri 1sil yiiklemeye karsi termal koruma
devresi ile donatilmigtir.

Geri-yanma siiresi ayarina (burnback), gaz
akis kontroliine ve kaynak yapmadan ve gaz
akigl olmadan tel besleyebilme dzelliklerine
sahiptir.

Kaynak akimi ve kaynak gerilimi degerlerini
gosteren iki dijital gsterge bulunmaktadir.

Hava sogutmalidir.

Koruma sinifi IP21S olup, giivenilir ve
kullanimi kolaydir.

IEC 60974-1'e gdre tasarlanmistir.

Garanti stiresi 2 yildir (torg ve kablolar
haric).



Gazalt1 Kaynak Makinesi

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 350 A Kaynak Akimi (%60)

I ]

etz |

GOC ONITESI

MasterMIG 350

Nominal sebeke gerilimi

380V; 3~Ph; 50/60 Hz

neseie MF-3
ce - Maksimum g tiketimi 15.1 kVA (% 60)
Sebekeden gekilen akim 23.0 A (% 60)
17.8 A (% 100)
Gug faktorl (cos ) 0.95 (% 60)
Verim % 75

Kaynak akimi degerleri

350 A; 31.5V (% 60)

270 A; 27.5V (% 100)

Bogta calisma gerilimi araligi

19-40V

Kaynak akimi ayar arali§i 60 - 360 A
Kaynak gerilimi ayar araligi 17-32V
Kaynak gerilimi kademe sayisi 30 (3x10)
HasterMIG 350
Koruma sinifi IP21S
Yalitim sinifi F+H
Radyo giiriilti diizeyi W
AQirlik (tel sirme Unitesi harig) 136 kg
0 0 Boyutlar (Gx Y x D) 570 x 835 x 960
1 - Kaynak teli makarasi koruyucusu TEL SURME UNITESI MF-3
2 - Kaynaksiz gaz akis kontrol digmesi Tel siirme hizi (v;) araligi 1 - 24 m/dak
3 - Torg baglanti soketi n )
e : Kaynak 6ncesi hiz ayari % 10 - 100 (vy)
4 - Dijital kaynak gerilimi gdstergesi :
5 - Dijital kaynak akimi gostergesi Tel caplan  Celik tel -V- 0.8-1.0-1.2mm
Ozl tel -V kertikli- 1.2 mm

6 - Sase kablosu baglanti soketi (diisiik endiiktans)
7 - Sase kablosu baglanti soketi (yiksek endiiktans)
8 - Kaynak gerilimi kaba ayar anahtari

9 - Kaynak gerilimi hassas ayar anahtari

Aliminyum tel -U- (*) 1.2mm

Tel siirme besleme in. gerilimi ; giici 42V ;90 W

Maksimum besleme akimi 4A
10 - Termal koruma gostergesi Koruma sinif P21
11 - Acma/Kapama anahtari » )
12 - Giig gostergesi AQirlik (kablolar harig) 19 kg
13 - Tel besleme hizi ayar digmesi Boyutlar (G x Y x D) 290 x 440 x 675

14 - Kaynaksiz tel besleme kontrol diigmesi
15 - 2/4 tetik secim anahtari

(*) teflon spiral ve "U" yivli tel siirme makaralar kullanilir

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin driin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg icin genel bir Griin se¢im kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili driinin

teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Gazalt1 Kaynak Makinesi

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 420 A Kaynak Akimi

GENEL OZELLIKLERI

Exp resswe Id Tel siirme initesi giig tinitesinden ayrilabilen

tipte, su sogutmall ve yari-otomatik gazalti
M a StEI" M IG 4EOW (MIG/MAG) kaynak makinesidir. Galisma

esnekligini arttirmak ve gig tinitesinden
daha uzak bolgelerde kaynak yapabilmek
icin sadece tel stiirme Unitesini sokmek
yeterlidir. Bu sayede agir gu¢ dnitesini
kaldirmaya ya da yerini degistirmeye gerek
yoktur. Tel siirme Unitesi gli¢ Gnitesinden
ara kablonun uzunlugu kadar
uzaklastinlabilir.

insaatlarda kullanilan diisiik karbonlu yapi
celiklerinin ve paslanmaz celiklerin yiiksek
kaliteli kaynagina uygundur.

Karbondioksit (CO,) gaz ile sigrama sorunu
olmadan kaynak yapma olanagi saglar.

3 kademeli (3x10) kaynak gerilimi ayarina
sahiptir. Bu sayede kaynak parametrelerini
daha hassas ayarlamak mimkuindir.

Tel besleme hizi ayarlanabilir.
2/4 tetik secenegine sahiptir.

Ark olusumunu kolaylastiran yavas tel
besleme (yumusak baslangic) ozelligine
sahiptir.

Asiri 1sil yiklemeye kargi termal koruma
devresi ile donatilmigtir.

Geri-yanma siresi ayarina (burnback), gaz
akis kontroliine ve kaynak yapmadan ve gaz
akisi olmadan tel besleyebilme ozelliklerine
sahiptir.

Kaynak akimi ve kaynak gerilimi degerlerini
gosteren iki dijital gosterge bulunmaktadir.

Kaynak Yéntemi Garanti Siiresi ve Ozellikler Su sogutmalidr

Koruma sinifi IP21S olup, giivenilir ve

. m m m a @gﬁ\{?) kullanimi kolaydir.
EN ISO 9001
IEC 60974-1'e gore tasarlanmistir.

2 Yl Garanti (tor¢ ve kablolar haric)
Gazalt (MIG/MAG) Kaynagi
/ v Garanti stiresi 2 yildir (torg ve kablolar

haric).




Gazalt1 Kaynak Makinesi

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 420 A Kaynak Akimi

et MF-4

143

CE
MasterMiG 420W

@ ®

1 - Kaynak teli makarasi koruyucusu
2 - Kaynaksiz gaz akig kontrol digmesi
3 - Torg baglantr soketi
4 - Dijital kaynak gerilimi gostergesi
5 - Dijital kaynak akimi gostergesi
6 - Kaynak gerilimi kaba ayar anahtar
7 - Sase kablosu baglanti soketi (diisiik endiiktans)
8 - Sase kablosu baglanti soketi (yiksek endiiktans)
9 - Kaynak gerilimi hassas ayar anahtari
10 - Sogutma suyu gostergesi
11 - Agma/kapama anahtari
12 - Gig gostergesi
13 - Termal koruma gostergesi
14 - Sogutma suyu giris/¢ikis hortum baglanti soketleri

D
O
(1)
(19
(13
(12
®
O
O
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GOC ONITESI

MasterMIG 420W

Nominal sebeke gerilimi

380V; 3~Ph; 50/60 Hz

Maksimum g tiketimi

21.0 kVA (% 30)

Sebekeden gekilen akim 32.0 A (% 30)

14.0 A (% 100)
Gug faktorl (cos ) 0.96 (% 30)
Verim % 73

Kaynak akimi degerleri

420 A; 35.0V (% 30)

255 A; 26.8 V (% 100)

Bogta calisma gerilimi araligi

18.1-46V

Kaynak akimi ayar arali§i 60 - 420 A
Kaynak gerilimi ayar araligi 17-35V
Kaynak gerilimi kademe sayisi 30 (3x10)
Koruma sinifi IP21S

Yalitim sinifi H

Sigorta 40 A (gecikmeli)

AQirlik (tel stirme Unitesi harig)

154 kg (sog. unitesi bos)

160 kg (sog. unitesi dolu)

Boyutlar (Gx Y x D) 600 x 810 x 1030

TEL SURME UNITESI MF-4

Tel siirme hizi (v,) araligi 1 - 24 m/dak

Kaynak oncesi hiz ayari % 10 - 100 (vn)

Tel caplan  Celik tel -V- 0.8-1.0-1.2mm
Ozl tel -V kertikli- 1.2mm

Aliminyum tel -U- (*)

1.2 mm

Tel siirme besleme . gerilimi ; gici 42V ;90 W

Maksimum besleme akimi 4A

Koruma sinifi P21

AQirlik (kablolar harig) 19 kg

Boyutlar (Gx Y x D) 290 x 440 x 675

15 - Tel besleme hizi ayar diigmesi
16 - Kaynaksiz tel besleme kontrol diigmesi
17 - 2/4 tetik secim anahtarn

(*) teflon spiral ve "U" yivli tel siirme makaralar kullaniir

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin drin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg! icin genel bir tirin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen ozelliklerin elde edilebilmesi igin ilgili Grtiniin

teknik 6zellikleriincelenmelidir.




Gazalt1 Kaynak Makinesi

Expressweld

MasterMIG 50IW

Kaynak Yontemi

Garanti Siiresi ve Ozellikler

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 500 A Kaynak Akimi (%60)

oo Jor] 21
500A EN ISO 9001

Gazalti (MIG/MAG) Kaynag

2 Yl Garanti (tor¢ ve kablolar haric)

GENEL OZELLIKLERI

Tel stirme dnitesi gii¢ tnitesinden ayrilabilen
tipte, su sogutmall ve yari-otomatik gazalti
(MIG/MAG) kaynak makinesidir. Galisma
esnekligini arttirmak ve gig tinitesinden
daha uzak bolgelerde kaynak yapabilmek
icin sadece tel stiirme Unitesini sokmek
yeterlidir. Tel sirme unitesi gi¢ dnitesinden
ara kablo uzunlugu kadar uzaklastinlabilir.

ingaatlarda kullanilan diisiik karbonlu yapi
celiklerinin ve paslanmaz celiklerin yiiksek
kaliteli kaynagina uygundur.

Karbondioksit (CO,) gaz ile sigrama sorunu
olmadan kaynak yapma olanagi saglar.

3 kademeli (3x10) kaynak gerilimi ayarina
sahiptir. Bu sayede kaynak parametrelerini
daha hassas ayarlamak mimkuindir.

Tel besleme hizi ayarlanabilir.
2/4 tetik secenegine sahiptir.

Ark olusumunu kolaylastiran yavas tel
besleme (yumusak baslangig) dzelligine
sahiptir.

Asiri 1sil yiklemeye karsi termal koruma
devresi ile donatilmigtir.

Geri-yanma siresi ayarina (burnback), gaz
akis kontroliine ve kaynak yapmadan ve gaz
akisi olmadan tel besleyebilme ozelliklerine
sahiptir.

Kaynak akimi ve kaynak gerilimi degerlerini
gosteren iki dijital gosterge bulunmaktadir.

Su sogutmalidir. istege bagh olarak hava
sogutmali olarak da kullanilabilir. Sogutma
suyu haznesi korozyona kargi yiksek
dayanima sahiptir.

G Unitesi biiyiik capli ve saglam
yonlendirme-tagima tekerlekleri ile
donatiimistir.

Koruma sinifi IP21S olup, givenilir ve
kullanimi kolaydir.

IEC 60974-1'e gore tasarlanmistir.

Garanti siresi 2 yildir (torg ve kablolar
harig).



Gazalt1 Kaynak Makinesi

©

Tel Siirme Unitesi Ayrilabilir - 500 A Kaynak Akimi (%60)

@0 PeE® ®
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= 18) GUG UNITESI MasterMIG 501W
'f‘j:‘::'.‘HF-J m Nominal sebeke gerilimi 380V ; 3~Ph ; 50/60 Hz
Maksimum g tiketimi 28.3 kVA (% 60)
@ Sebekeden gekilen akim 43.0 A (% 60)
33.0 A (% 100)
Gug faktorl (cos ) 0.94 (% 60)
Verim % 73.3

Kaynak akimi degerleri

500 A : 39.0V (% 60)

387 A; 23.4V (% 100)

Bogta calisma gerilimi araligi

20-51V

Kaynak akimi ayar arali§i 110-500 A
Kaynak gerilimi ayar araligi 19.5-39V
Kaynak gerilimi kademe sayisi 30 (3x10)
Koruma sinifi IP21S

¢ Yalitim sinifi F+H
Radyo giiriilt diizeyi W

D®O

AQirlik (tel stirme Unitesi harig)

220 kg (sog. Unitesi bos)

225 kg (sog. Unitesi dolu)

1 - Kaynak teli makarasi koruyucusu Boyutlar (Gx Y x D) 620 x 900 x 930
2 - Kaynaksiz gaz akig kontrol digmesi
3 - Torg baglanti soketi TEL SURME UNITESI MF-3
4 - Sogutma suyu girisi ve cikisi (torc) Tel siirme hizi (vy) arali 1 - 24 m/dak
5 - Dijital kaynak gerilimi gostergesi Kaynak 6ncesi hiz ayan %10 - 100 (v)
6 - Dijital kaynak akimi gdstergesi )

. o . Tel caplan  Celik tel -V- 0.8-1.0-1.2mm
7 - Sase kablosu baglanti soketi (dusiik endiiktans) >

0zlii tel -V kertikli- 1.2mm

8 - Sase kablosu baglanti soketi (orta endiiktans)

9 - Sase kablosu baglanti soketi (yiiksek endiiktans) Aliminyum tel -U- (*) 1.2 mm
10 - Kaynak gerilimi kaba ayar anahtan Tel siirme besleme . gerilimi ; gici 42V ;90 W
11 - Kaynak gerilimi hassas ayar anahtari Maksimum besleme akimi 4A
12 - Termal koruma gostergesi Koruma sinifi P21
13 - Agma/Kapama anahtan AGIlik (Kablolar harig) 19 kg
14 - Giig gostergesi
Boyutlar (Gx Y x D) 290 x 440 x 675

15 - Sogutma suyu pompasi gii¢ anahtar

16 - Tel besleme hizi ayar d[]g']mesi (*) teflon spiral ve "U" yivli tel siirme makaralar kullaniir

17 - Kaynaksiz tel besleme kontrol diigmesi
18 - 2/4 tetik segim anahtari

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin drin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri
kaynakg! icin genel bir tirin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen ozelliklerin elde edilebilmesi igin ilgili Grtiniin

teknik 6zellikleriincelenmelidir.




Plazma Kesme Makinesi

invertor Teknolojisi - 20 mm Kesme Kalinhii

GENEL OZELLIKLERI

Exp resswe Id Demir dogramacilar, bakim-onarim

atolyeleri, tesisatcilar, montajcilar ve dig
P I a S I-n a 60_ U Itra mekanda gerceklestirilen metal kesme
islemleri i¢in idealdir.

Diisiik alagimli gelikleri, paslanmaz celikleri
ve aliminyum alagimlarini sahip oldugu
yiiksek performansi sayesinde sorunsuz
keser.

3 faz 380V AC girig giici ve sagladigi
maks. 60 A kesme akimi sayesinde kalinligi
20 mm'ye kadar olan disik alagimii
celikleri kesmeye olanak saglar.

Uretiminde kullanilan invertor teknolojisi
sayesinde, kiigiik boyutuna ragmen diizgiin
bir kesme yiizeyi elde edilir.

25.5 kg agirigindadir.

Nem ayirici ve basing distriici makinenin
icerisindedir.

Asiri1sil yiiklemelere kargi termal koruma
devresi ve uyari lambasi ile donatilmistir.

Fan sogutmalidr.

Kesme torcu ve sase baglanti kablolarinin
takilmasi ve ¢ikariimasi ¢ok kolaydir.

Darbe nedeniyle olusabilecek hasarlar ve
olasi anizalar engellemek igin dis yiizeyden
iceride yerlestirilmis ayar diigmelerine
sahiptir. Ayrica 6n paneldeki ayar
diigmelerini su ve tozdan koruyan geffaf bir
kapaga sahiptir.

Koruma sinifi IP21S olup, giivenilir ve
kullanimi kolaydir.

. EN 60974-1 ve CE givenlik standartlarini

20 m Parca ve isgilige karsi 2 (iki) yil garantilidir.
ge) @ | foc] & &8 fce
ER— 380V - 3Ph Kalinhgi

2 Yl Garanti (tor¢ ve kablolar haric)

Plazma Arki ile Kesme




Plazma Kesme Makinesi

invertor Teknolojisi - 20 mm Kesme Kalinh

etz |

EXPRESSWELD Plasma 60-Ultra
Nominal sebeke gerilimi 380V ; 3~Ph ; 50/60 Hz
Maksimum g tiketimi 6.9 kW (% 50)
Sebekeden gekilen akim 15.0 A (% 50)

12.0 A (% 100)
Gug faktorl (cos ) 0.72 (% 50)
Kesme akimi degerleri 60 A; 104V (% 50)

43A; 97V (% 100)
Bosta calisma gerilimi araligi 310V (DC)

Kaynak akimi ayar araligi 22-60A
Sigorta degeri ve tipi 20 A (gecikmeli)
Koruma sinifi IP21S

Sogutma sistemi Fan sogutmall
AQirlik (kablolar harig) 25.5 kg
Boyutlar (Gx Y x D) 240 x 440 x 550

1 - "Giig Gosterge" uyari lambasi
2 - Kesme akimi ayar diigmesi
3 - Kesme ve Gaz Testi se¢im anahtari
4 - Sase kablosu baglanti soketi
5 - Plazma kesme torcu baglanti soketi
6 - Hava basinci gostergesi
7 - "Kesime Hazir" uyari lambasi
8 - "Torg/Hava Basinci" uyari lambasi
9 - "Asirn Yiik ve Sicaklik" uyari lambasi
10 - Agma/Kapama anahtar
11 - Hava girisi baglanti soketi
12- Enerji giri§ kablosu Dikkat : Katalogda yer alan biitiin drin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler
dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri

kaynakg! icin genel bir tirin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak
olan kaynak yonteminden beklenen ozelliklerin elde edilebilmesi igin ilgili Grtiniin

teknik 6zellikleriincelenmelidir.




Kaynak Eldivenleri

Expressweld

Kaynak €Eldivenleri

STANDARD

Boy: 35 cm i

Kod: 82EXG10-C1

Boy: 35 cm f[/
of
"/

STANDARD (Takviyeli)
Kod: 82EXG10-C2

Yiiksek dayanima sahip yarma sigir derisinden dretilmis

olup i¢ kismi polar astar ile desteklenmistir.

Istya ve kaynak sirasinda olusan sicrantilara karsi etkin

koruma saglar.

Avug ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkli gesidi vardir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa
normu talimatnamesine gére test edilmistir.

Ozellikle genel kaynak iglerine uygun olup, kaynak harici

genel uygulamalarda da kullanilabilir.

STANDARD ve COMFORT Serisi Kaynak Eldivenleri

STANDARD (Takviyesiz)

Expressweld
Kaynak €Eldivenleri

COMFORT

Boy: 35 cm

COMFORT (Takviyesiz)
Kod: 82EXG10-A1

Boy: 35 cm

COMFORT (Takviyeli)
Kod: 82EXG10-A2

1. sinif yarma sigir derisinden tretilmis olup ig kismi yine
1. sinif polar astar ile desteklenmistir.

Istya ve kaynak sirasinda olusan sicrantilara karsi
mikemmel koruma saglar.

Kevlar iplige ve igten dikisli bir yapiya sahiptir.
Avug ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkli cesidi vardir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa
normu talimatnamesine gore test edilmistir.

Ozellikle agir kaynak isleri igin uygundur.



Kaynak Eldivenleri

TIG WELDER Serisi Kaynak Eldivenleri

Expressweld
Kaynak €Eldivenleri

TIG WELDER

Boy: 35 cm

TIG WELDER
Kod: 82EXG10-G1

El kismi 1. sinif yumusak kegi derisinden, 15 cm'lik kong
kismi ise 1. sinif yarma sigir derisinden tretilmistir.

Istya karsl dayanikhdr.
Kevlar iplige sahiptir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa
normu talimatnamesine gore test edilmistir.

Ozellikle TIG (Argon) ve hassas kaynak isleri igin idealdir.

Expressweld
STANDARD

€

- Asinma direnci
- Kesilme direnci
- Yirtiima direnci
- Delinme direnci

EN 388

NN = &

Expressweld
COMFORT

Expressweld

TIG WELDER
C€

EN 388
4 - Asinma direnci
1 - Kesilme direnci
2 - Yirtilma direnci
2 - Delinme direnci
EN 407

- Yanma davranigi
- Isi tagima ozelligi
- Temas isis|

- Isimaisisi

X X = w &

- Ergimis metal sigramalar




Otomatik Kararan Kaynak Maskesi

Kaynak Spreyi

Aksesuarlar ve Sarf Malzemeleri

Focusweld Focusweld
Kaynak Maskesi Kaynak Spreyi

i

GAZALTI ve TIG KAYNAGI IGIN IDEALDIR. KAYNAK TORCUNU KORUR.

AYDINLIK ve KARANLIK ORTAMLARDA KAYNAK SIRASINDA SIGRAYAN
"UV" ve KIZILOTESI ISINLARA KARSI GAPAKLARIN TORG NOZULUNA ve iS
YUKSEK KORUMA SAGLAR. PARGASINA YAPISMASINI ENGELLER.
KARARMA ve AYDINLANMA HASSASIYETI BOYALI, GALVANIZLi ve KROM KAPLI
AYARLANABILIR. YUZEYLERDE KULLANIMA UYGUNDUR.
YUzZU TAMAMEN ORTER. 0ZON TABAKASI iGIN ZARARLI GAZLAR
ONE ve ARKAYA AYARLANABILIR. IGERMEL.

GUNES ENERUISI ILE GALISIR.

Goriis Alani : 98 x 43 mm Baz : Silikosuz sentetik yag
Filtre Kartus Olgiisii : 110 x 90 x 9 mm itici Gaz : CO, kangimi (yanmaz)
Kararma Siiresi : 1/30000 sn Goriiniis : Saydam sivi
Aydinlanma Siiresi : 0.25-0.80 sn Dogada Goziinebilirlik : > % 85
Kararma Kontrolii : 9 - 13 (DIN 4) Kuru Tabaka Kalinhgi : 2 - 4 mikron
Adirhk : 480 gr Net Agirhk : 400 gr

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin driin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tagimaktadir. Uygulanacak olan
iriinden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesiiinilgili irinin teknik 6zellikleri incelenmelidir.
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e Eczacibasi

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi Bélgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI
Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Rauf Orbay Cad, Evliya Celebi Mah, Ak is Merkezi, No: 33, igmeler, 34944 Tuzla - ISTANBUL
Tel: (0216) 395 84 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02

Ankara Bolge Satig Biirosu : Ostim Sanayii Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83, 06370, Ostim - ANKARA
Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks: (0312) 354 02 84

izmir Bolge Satis Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayii Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, iZMIR
Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65

Adana Bolge Satis Biirosu : Kizilay Caddesi, Karasoku Mahallesi, 6. Sokak, Baykan ishani, No: 9/E, 01010, ADANA
Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

www.askaynak.com.tr
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