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MATKAP KILAVUZ KOMB‹NE TAKIM MATKAP FREZE KOMB‹NE TAKIM

CO Alafl›ml› Yüksek H›z Çeli¤i (HSS-E)

Kombine-Matkap-K›lavuz tak›m›, delik uçlar› bofla ç›kan ifllemlerde, delme ifllemi ve
vida çekme ifllemini tak›m de¤ifltirmeden yap›lmaya yarayan bir kombine tak›md›r.
K›lavuzun deli¤i yataklama yapabilmesi için, aç›k deliklerde kullan›lan kombine
tak›m›n matkap boyunun max. somun yüksekli¤i kadar olmal›d›r. Bu tak›m, genel
olarak yumuflak malzemelerde örne¤in max 600 N/mm2 çekme mukavemetli imalat
çelikleri için tavsiye edilir. Kombine-Matkap-Klavuz tak›m›n› kullanan tezgah Matkap
ve K›lavuz çekmede iki ayr› h›z ve ilerleme yapabilecek özellikte olmas›
gerekmektedir.Kombine tak›mda, bas›nçl› k›lavuz çekme aparat› kullan›lmas› tavsiye
edilmez.
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Yüksek H›z Çeli¤i (HSS)

Özellikle ince cidarl› malzemelerde çelik, plastik ve ahflapta kullan›lmas› tavsiye
edilir. Afla¤›daki resimde görüldü¤ü gibi, matkap + freze tak›mlar› el breyizinde önce
delme ifllemi yap›l›r ve daha sonra istenilen bölgede el breyizi ile frezenin kesme
yönüne uygun ilerleme ile frezeleme ifllemi gerçeklefltirilir. Matkap ucu 118° bilenmifl
olup, kern inceltme DIN 1412/form C fleklinde bilenmifltir. Böylece matkap ucunun
iyi merkezleme yapmas› sa¤lanm›flt›r.
Tavsiye edilen dönme h›z› 1000-2000 dev/dak.’d›r.
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