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Kalite Belgeleri

Askaynak Asindiricilar

KAYNAK TEKNiGi SANAYi ve TICARET A.S.
IS0 9001:2000 Kalite Yonetimi Sistemi belgelidir.

Askaynak markall flex kesme / taglama taglan, sapl taglar ve mop zimparalar, 0SA (Organization for the Safety of Abra-
sives) ve FEPA (Avrupa Asindirici Uriin Ureticileri Federasyonu) normlarnina gore Gretilmektedir. FEPA, asindinici drtinlerin
givenli olarak kullanimu ile ilgili diizenlemeleri yapmakta olup, OSA kalite mihrinii tagiyan Uriinler kalite yéniinden diinyanin
her yerinde emniyetli kabul edilirler.

Bununla birlikte Askaynak markali agindirict riinler agagidaki belirtilen standartlara uygun olup, Griinlerin Gretim sirecinde-
ki kontroller bu standartlara gére yapilmaktadir:

* Flex kesme / taslama taslan ve sapli taslar i¢in giivenlik standardi EN 12413
» Mop zimparalar igin giivenlik standardi EN 13743
« Seramik asindiricilar ve SC mozaik taglar icin givenlik standardi TS 291-1

« Flap ve fiber diskler igin givenlik standardi TS EN 13743
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

Askaynak Asindiricilar

1 Mart 1974°de ortili kaynak elektrodu Gretimi ile faaliyete gegen kurulusumuz, 1980’li yillarin baginda itibaren gazalti kaynak
tellerinin dretimine baslamigtir. 1992 yilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletleri’nin Cleveland sehrinde bulunan “The Lincoln Elec-
tric Company” tarafindan dretilen kaynak makinelerinin Tirkiye distribitorligina dstlenen Kaynak Tekni§i Sanayi ve Ticaret A.S.,
The Lincoln Electric Co. ile olan iliskisini 5 Mayis 1998’de esit payl ortakiga donistirerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu
pazarlarinda genigleme ve bu bolgelere yapilan ihracatta artis saglama yolunda biyilk bir adim atmigtir.

Kurulusun yabanci ortagi konumundaki The Lincoln Electric Co., kaynak tilketim malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak jeneratorl-
eri, otomasyon ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri konularinda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma 6zelligine
sahiptir. The Lincoln Electric Co. diinya genelinde sahip oldugu 18 iilkedeki sirket ortakliklari ve 160 ilkede olusturdugu satis ofisleri
ile genis bir cografyada hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan retilen “Askaynak” markall kaynak elektrodlan ve kaynak telleri yodun olarak kaynakli imalat
sanayinde kullanilirken, “Kobatek” markali Griinler 6zellikle tamir ve bakim kaynagi uygulamalan igin gelistirilmigtir. Kaynak Teknigi
ayrica, ortagi oldugu The Lincoln Electric Co. tarafindan dretilen “Lincoln Electric” markali Griinlerin (kaynak elektrod ve telleri,
kaynak makineleri vs...) Tirkiye genelinde satigini da stirdiirmektedir. 2000’li yillarda tescil ettirilerek satigina baglanan “Starweld”
markal paslanmaz celik ve aliminyum MIG ve TIG kaynak telleri ile 6zIi kaynak telleri ve “Expressweld” markali kaynak makineleri
ise kurulugun satigini gerceklestirdigi bir diger 6nemli diriin grubunu olusturmaktadir. Kaynak ekipman ve sarf malzemelerinin yan

Geligen pazar sartlan ve hizla artan satig hacmi nedeniyle 1974 yilindan itibaren Istanbul’'un Kartal ilgesinde dretim yapan fabrika
binasi 2007 yilinin ortasinda Kocaeli’'ndeki yeni ve modern dretim tesisine taginmistir. Genel merkez ve fabrika binasi Kocaeli'ne bagl
Cayirova ilgesinin Sekerpinar Belediyesi sinirlar i¢inde olup, 22.000 m?'si kapali, toplam 40.000 m?'lik bir alan tizerine kurulmustur.
1974’den beri faaliyet gosteren Kaynak Teknigi, yillik 36.000 ton/yil ortiili elektrod, 24.000 ton/yil gazalt kaynak teli, 5.000 ton/yil
tozalti kaynak teli ve 1.500 ton/yil TIG kaynak teli iiretim kapasitesine sahip olup Istanbul, Ankara, [zmir ve Adana’da bulunan 4 satig
birosu, yurt genelinde genis bir alana yayilan 800’e yakin bayisi ve yaklagik 300 galisani ile hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan dretilen ve pazara sunulan tim driinler yurt genelinde kalite imaji yiksek ve giglu bir konuma sahiptir.
Kaynak Teknigi ihracat kapasitesini de her gegen yil yiikselterek arttirmig ve ihracattaki bu hizli biiyiimeye paralel olarak 2010 yilinda
40’dan fazla iilkeye satis gergeklestirmistir. Kaynak Teknigi, miisteri memnuniyetini gaigmalarinin ana ilkesi olarak kabul etmekte ve
bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve pazara beklentilerden (stiin ¢zelliklere sahip driinler sunma felsefesini varliginin temel
nedeni olarak benimsemektedir.

1995’de Turkiye'deki “ISO 9001 Kalite Giivence Sistemi Sertifikasi” alan ilk kaynak kurulusu olma ozelligine sahip olan Kaynak
Teknigi, American Bureau of Shipping (ABS), Bureau Veritas (BV), Lloyd Register of Shipping (LRS), Germanischer Lloyd (GL), Det
Norske Veritas (DNV), Tiirk Loydu (TL), Russian Maritime Register of Shipping (RMRS) VE Registro Italiano Navale (RINA) gibi Lloyd
kuruluglarindan alinan Lloyd belgelerinin yanisira, TSE, TUV, DB, GOST, NAKS, SEPRO gibi yabanci onay kuruluglarindan alinan driin
sertifikalarina da sahiptir. Tirkiye’de “CE” sertifikasini aimaya hak kazanan ilk kaynak kurulusu yine Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret
A.S. olmustur.

1999 yilinda katildi§i yansmada kiigiik ve orta élcekli isletmeler kategorisinde “TUSIAD-Kalder Kalite Bilyik Odiili”nii kazanan
Kaynak Teknigi, pazarda sahip oldugu gii¢li konumu bir kez daha belgeleyerek tlke geneline duyurma firsati bulmustur.
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Askaynak Asindiricilar

GENEL BILGILER
RECINE BAGLAYICILI ASINDIRICILAR

« TEKNIK BILGILER

* FLEX KESME TASLARI

* FLEX TASLAMA TASLARI

« SC BURGLU MOZAIK TASLAR

KAPLANMIS ASINDIRICILAR

* FLAP DISKLER
« FIBER DISKLER
« MOP ZIMPARALAR

SERAMIK BAGLAYICILI ASINDIRICILAR

« NK TASLAMA TASLARI

* SCG ELMAS BILEME TASLARI

« TESTERE BILEME TASLARI, SILINDIRIK ve
SATIH TASLAMA TASLARI

* EKR/EKW GANAK TASLARI

* SAPLI TASLAR
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Uygun Depolama ve Kullanim

Askaynak Asindiricilar

Litfen satin aldiginiz drtinleri kuru, iyi havalandinimig ve biyik sicaklik
degisimleri olmayan yerlerde muhafaza ediniz (10-30°C arasi sicaklik ve % 70
nem). Litfen drtinler iin uygun olan raf, dolap ve kutularda saklayiniz.

Bu depolama alanlari; soguk havalarda rutubetin olugsmadigi ve drtinlerin
nakliye sirasinda mekanik hasara ugramayacag yerler olmalidir.

Dogru kullanim l

/ Taglan kullanmadan 6nce gozle kontrol
ediniz, herhangi bir hasar olmadigindan emin olunuz.

/ Makineye yeni taktiginiz taslan en az 10 saniye bosta
calistinp harhangi bir hata olup olmadigini kontrol
ediniz.

/ TagI makine izerinden gikartirken mutlaka figini
prizden gekiniz.

/ Tag! degistirmek igin her zaman uygun anahtar
kullaniniz.

/ islem sirasinda, her zaman is eldiveni, koruyucu
gozliik, toz maskesi ve kulaklik gibi koruyucu kiyafet

giyiniz.

/ Portatif kesme makinelerinde her zaman takviyeli
kesme diskleri kullaniniz.

/ Kesme veya taslama yaparken, i pargasinin istem
digi hareket etmeyeceginden emin olunuz. Mim-
kiinse sabitleyiniz.

/ Taglama ve kesme islemi yaptiginiz mekanin iyi bir
sekilde havalandinldigindan emin olunuz.

»/ Kesme iglemi yaparken kesme tasini, is parcasi ile
90° yapacak sekilde kullaniniz.

/ Taglama tasini is pargasina kullamm talimatlarinda
belirtilen agi ile uygulayiniz.

Hatal kullamim x

x Taslari agin kuvvet uygulayarak kullanmayiniz.
x Anizal veya hasarli taglan makineye baglamayiniz.

x Makinelerde uygun olmayan veya zarar gérmas
flanglan kullanmayiniz.

x Baglanti somununu veya flangi asin sikmayiniz.
Aksi halde makine flangina zarar verebilirsiniz.

x Taglarin etiketlerinde yer alan devir hizlarindan
daha yuksek hizlara sahip taglama makinelerini
kullanmayiniz.

x Hasarli, arizali ve sorunsuz galistigindan emin
olmadiginiz makineleri kullanmayiniz.

x Taglama ve kesme iglemleri sirasinda
meydana gelen dumani solumayiniz.

x Taglari yere veya ig pargasina stirterek durdurmaya
galismayiniz.

x Kesme taglarini kullanarak taglama iglemi yapmayiniz.

x Taslari rutubetli veya yiiksek sicaklara sahip alanlarda
muhafaza etmeyiniz.

x Hichir zaman makineniz Gzerinde bulunan gapak
muhafazasini gikarmayiniz.

x Taslan, makinenizi yere vurarak gikarmayiniz. Aksi
halde makinenizde balans bozukluklari, taginizin
kenarlarinda patlamalar meydana gelebilir.




Asindiricilarin Tanimlanma Sistemi

Askaynak Asindiricilar

Taglama ve kesici driinlerin ozellikleri agagidaki parametreler ile belirlenmektedir:

* Agindirici tipi

* Tane (kum) biiyikligu
* Sertlik derecesi

* Doku

* Baglayici tiirli

Aluminyum Oksit ve Silisyum Karbiir taneler kullanilarak aretilen agindincilarin 6zelliklerini tanimlamak igin
kullanilan sistem su sekildedir:

Sertlik Derecesi
Cok D,E LM cok TU
Vumusak FG | O NO | e VW
Asindirici Tipi
H PQ Asin XY
Yumugak 1K Sert RS Derecede 7
0 0 Sert
52A 46/1 J 11/3 vV 35T4
|
Baglayici Sembolii
Tane Biiyiikliigii/Kombinasyonlan EL .
iri Orta ince Cok
ince
8 30 70 240 Doku/Gdzenek y i
10 36 80 280 Yapisi Baglayie: Tird
4 | s | 10 3% Sk
1K1 .
16 60 120 400 0 Dok \V  Seramik
20 150 5
24 180 3 A
220 4 B Sentetik Regine
)
Alumina Silisyum ?
Cesitleri Karbirr 8 BF Elyaf takviyeli
A3A Cesitleri 9 Sentetik Regine
7A 10
2A C 11 \
9C 12
4A 13
6A 14 Seyrek
8A } Doku
52A 15
GA
ZA, XA, WA




Uriin Ozellikleri

Askaynak Asindiricilar

Taslama ve kesici taglarin genel yapisini; asindiricr taneler, baglayici bilesenler ve gozenekler olusturmaktadir. Asindirici
taneler kesici testere iglevi goriirken, baglayici sayesinde yapi siki bir hale gelir ve agindirici taneler bir arada tutulur .

ASINDIRICI TiPLERI

NK-Normal Korund (Gri)
Oldukga sert ve dayanikli olan bu asindinciyla gogunlukla alagimii gelik ile orta ve yiiksek gekme mukavemetine sahip
celikler taslanir.

EKW - Asil Korund (Beyaz)
Beyaz renkli bu agindincilar sert ve kinlgandir. Genellikle sertlestiriimis takim celigi ve yiksek hiz geliklerinin taglanmasinda
kullanihir.

EKR - Asil Korund (Pembe)
Genellikle yiiksek alagimli ve cekme mukavemeti yiiksek olan metallerin taglanmasinda kullanilir.

SCG - Silisyum Karhiir (Yesil)
Gok sert olan yesil silisyum karbir agindincilaria karbirlii metaller ile birlikte dokme demir, cam, seramik v.b metal dig!
malzemelerin taglamalari yapilir.

SC - Silisyum Karbiir (Siyah)
SCG’ye gore daha az kirlgan olup, karbirlii metaller diginda SCG ile taglanan tiim malzemelerin taglanmasi yapilabilir.

TANE BUOYUKLUGO

Tasin tane biydkligiind tamimlayan numaralar elek numaralarnindan alinmigtir. Buna gore, tane biyikliginiin 24 olmasi
eledin bir inch gapta agik olarak 24 delige sahip oldugunu gostermektedir. Tane biyikligi, malzeme iizerinde elde edilecek
yiizey kalitesini biiyiik olgtide etkilemektedir.

SERTLIK DERECESI

Tagin sertligi, baglayicinin agindirici taneleri tutma giiciinii gostermekle birlikte baglayici dayanimi ile dogru orantiidir.
Sertlik degeri “D”den “Z”"ye dogru artan bir 6zellik gbsterir.

Genel olarak taglar yumusak ve sert olmak iizere ikiye aynilir. Yumusak agindincilar, belli bir taglama miktarinin ardindan,
disik baglayici kuvveti nedeniyle tagtan kopar ve yerlerini alttaki daha keskin tanelere birakir. Buna karsilik, sert taslarin
taneleri baglayici tarafindan uzun siire tutuldugu igin tanelerin kopmasi zor, dolayisiyla uzun émdrlidr.

Her ne kadar asindinci tanelerin tastan kopmasi ekonomi agisindan istenmese de belli bir siire sonra taneler tastan
ayrnimaldir. Aksi halde, siirekli ayni taneler ¢apak aldifi icin taneler keskinliklerini kaybedecek ve parlatma yapmaya
baslayacakiir.

DOKU

0-18 arasi rakamlar ile gosterilen doku degerleri agindirici tanelerin tag igindeki sikigi ve agikhgini gostermektedir. Diisiik
numaralar, siki dokuyu ifade etmektedir (3,4,5,6,7,8). Yiiksek numaralar ise seyrek dokuyu géstermekte olup, bu taslar
az yogun olarak bilinmektedir. Doku sayesinde talaglarin ortamdan uzaklasmasini saglayacak bos alanlarin yaratimasi
saglanmaktadir.

BAGLAYICI TURU

Baglayicilar, taslama ve kesici taglarda asindinci taneleri bir arada tutan bir malzemedir. (Seramik, regine vs.) Gapak
alinacak yiizey; tagin sertligi, taglama hizi ve tane biyiikliginin yani sira bilyik oranda baglayici tipine de baghdir.




Genel Piktogram Bilgileri

Askaynak Asindiricilar

Form 1 Form 42 Form 41 Form 27
@ -
Form 3 Form 11 Aluminyum
(Form C) Form 11 Form 6 Burglu (M14) Konik Tas

Sl IRLEIRIYD

Flap Disk Flap Disk Form 6 Aluminyum
(Diiz) (Konik) Burglu (M14) Diiz Ganak Tas
- e -— e
Makineler
//_ /_
@E'-I ami_
_/ _/
Portatif kesme motoru Portatif taglama motoru Sabit kesme tezgahi
_/ _/
Avug taglama motoru Takim bileme tezgahi Sabit taglama tezgahi




RECINE BAGLAYICILI
ASINDIRICILAR




Etiket Uzerindeki isaretlemeler

Recine Baglayicili Asindiricilar

Marka

Kalite {zel Tamm

Givenli Kullamm lgin Uyantar

@09

Gavenli Kullamm Igin Uyaniar

1] 1€y

Baich
Numarasi [ _ 180 x6x 22,23

ve Son max. B0 m/s
Kultanma ' max. 8.500 rpm
Tanhi i

F27
Tip
Barkod
‘ ‘ u ‘ EN 12413
| Standartiara
FMEIE3 3 METAL Uyguniuk

Liyguiamalar STEEL
Malzemeler ACIER

Agindingl o ,*

Giivenlik D§,*
Organizasyonu 12588 Ofgller
I Gevresel Hiz

[evir

180x6x 22,23
max. 80 m/s

max. 8.500 rpm

Uygulamalar
Malzemeler




Flex Uriinler Piktogram Bilgileri

Recine Baglayicili Asindiricilar

Giivenlik Talimatlan

Litfen talimatlari Koruyucu maske Kulakhk kullaniniz. Toz maskesi Koruyucu eldiven
dikkatlice okuyunuz. veya gozlik kullaniniz. kullaniniz.
kullaniniz.
Taslama yaparken Taslama yapmayiniz. Portatif kesme veya Sulu kesme Hasarh uriinleri
uygun capak taslama makinesi yapmayiniz. kullanmayiniz.
muhafazasi kullaniniz. kullanmayiniz.

Kullanim Alanlar

(ORI

Metal Paslanmaz Celik Aluminyum Doékiim

i

Asfalt Beton Mermer




Dogru Kullanim

Recine Baglayicili Asindiricilar

Metal levhalarin kesilmesi Kalin pargalarin kesilmesi

F27
/7,% Taslama yaparken maksimum performans igin is pargasiyla

25°-35°  tas arasindaki acinin 25-35 derece olmasina dikkat ediniz.
| ——

KESINLIKLE kesme Koseleri taglarken, Taglama sirasinda tasin, taglama yap-
taglyla taglama tasin alt kismini KESINLIKLE mak istemediginiz bolge (izerine temas
yapmayiniz kullanmayiniz. etmediginden emin olunuz.




Maksimum Calisma Hizlari

Recine Baglayicili Asindiricilar

Maksimum c¢alisma hizlari, her bir drtin igin etiketlerinde belirtilmistir.

LAY Lany
max. 63 m/s max. 80 m/s max. 100 m/s
Taslama tagi calisma hizi agagidaki formiil yardimiyla hesaplanabilir. Galisma hizina bagl olarak gerekli devir sayisi:
V= Dxmxn N 60000 x v
60000 - Dxm
v- calisma hizi (m/s)
D- tas capi (mm)
- devir (1/dk .
,nT_ 3.;”‘[1(5{, ) Maksimum Galisma Hizi
m/s
D
mm 16 20 25 32 3 40 45 63 B0 [o@ 125
6 51000 | 64000 | 80000 | 102000 | 112000 | 128000 | 143240 | 160000 | 201000
8 38200 | 48000 | 60000 | 76500 | 84000 | 95500 | 107430 | 120000 | 150500 | 191000

10 30600 | 38200 | 48000 | 61200 | 67000 | 76500 | 86000 | 95500 | 120500 | 153000 | 191000 | 184000
13 23550 | 29500 | 35600 | 47100 | 51500 | 58800 | 66500 | 73500 | 92600 | 118000 | 147000 | 150000
18 19100 | 23900 | 29850 | 38200 | 41800 | 47800 | 54000 | 59700 | 75200 | 95500 | 120000 | 120000
20 15300 | 19100 | 23900 | 30600 | 33500 | 38200 | 43000 | 47800 | 60200 | 76500 | 95500 | 95500
25 12300 | 15300 | 19100 | 24500 | 26800 | 30600 | 34400 | 38200 | 48200 | 61200 | 76500 | 75000

32 9550 | 11950 | 14950 | 29100 | 20900 | 23900 | 26900 | 30000 | 37600 | 48000 | 60000 | 59700
40 7650 | 9550 | 11950 | 15300 | 16750 | 19100 | 21500 | 23900 | 30100 | 38200 | 47200 | 47750
50 6150 | 7650 | 9550 | 12250 | 13400 | 15300 | 17200 | 19100 | 24100 | 30600 | 38200 | 37900
63 4850 | 6100 | 7600 | 9750 | 10650 | 12150 | 13650 | 15200 | 19100 | 24300 | 30250 | 29850
80 3850 | 4800 | 6000 | 7650 | 8400 | 9550 | 10750 | 12000 | 15100 | 19100 | 23900 | 23900

100 3100 | 3850 | 4800 | 6150 | 8700 | 7650 | 8600 | 9550 | 12100 | 15300 | 19100 | 20800
115 2700 | 3350 | 4200 | 5350 | 5850 650 7500 | 8350 | 10500 | 13300 | 16650 | 19100
125 2450 | 3100 | 3850 | 4900 | 5350 | 6150 | 6900 | 7650 | 9850 | 12250 | 15300 | 16000
150 2050 | 2550 | 3200 | 4100 | 4500 | 5100 | 5750 | 6400 | 8050 | 10200 | 12700 | 13300
180 1700 | 2150 | 2700 | 3400 | 3750 | 4250 | 4800 | 5350 | 6700 | 8500 | 10650 | 11950
200 1550 | 1950 | 2400 | 3100 | 3350 | 3850 | 4300 | 4800 | 6050 | 7650 | 9550 | 10400
230 1350 | 1700 | 2100 | 2700 | 2950 | 3350 | 3750 | 4200 | 5250 | 6650 | 8350 | 9550
250 1250 | 1550 | 1950 | 2450 | 2700 | 3100 | 3450 | 3850 | 4850 | 6150 | 7650 | 8000
300 1050 | 1300 | 1600 | 2050 | 2250 | 2550 | 2870 | 3200 | 4050 | 5100 | 6400 | 6850
350/356 875 1100 | 1400 | 1750 | 1950 | 2200 | 2450 | 2750 | 3450 | 4400 | 5500 | 6000
400/406 765 960 1200 | 1550 | 1700 | 1950 | 2150 | 2400 | 3050 | 3850 | 4800 | 5350
450/457 680 850 1100 | 1400 | 1500 | 1700 | 1950 | 2150 | 2700 | 3400 | 4250 | 4800
500/508 615 765 960 1250 | 1350 | 1550 | 1750 | 1950 | 2450 | 3100 | 3850 | 4000
600/610 510 640 800 1050 | 1150 | 1300 | 1450 | 1600 | 2050 | 2550 | 3200 | 3620
650/660 460 580 720 930 1010 | 1160 | 1300 | 1450 | 1820 | 2320 | 2900




Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

-

V¥ Gok iyi performans

¥/ lyi performans INOX ~ DOKOM  MERMER ALUMINYUM
v Orta performans 20A 30 P 19A30 S €30S E54A 30 R
E20A 60 S E54A 60 S
E20A 46 S E54A 46 S
Genel yapi celikleri Y
Yiiksek dayanimli yapi celikleri VY
Takim celikleri VY
Diisiik alagim paslanmaz elikleri v a4
Yiiksek alasiml paslanmaz celikler v Y
Paslanmaz saclar v Y
Gri dokme demirler vy s VY
Sfero dikme demirler vV Y v
Temper dokme demirler VY A
Aluminyum v VY Y
Piring vy v Y
Bronz 4 v Y
Tuijla Y
Beton v
Seramikler 4
Mermer ve Granit Y
Taglar Y




Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Metal Kesme Taslari — A30 S BF I

Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik
ve dokiim malzemelerin kesme igleminde kullanilir.

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON | Wiz | RPM | \UT0
100x3x 16 A 30SBF 80 m/s 15300 | 25
L 115x 3 x22.23 A30SBF 80 m/s 13300 | 25
e 125x 3 x 22.23 A 30 S BF 80 m/s 12250 | 25
180 x 3 x 22.23 A30SBF 80 m/s 8500 25
230 x 3x 22.23 A30SBF 80 m/s 6650 25
* Aluminyum oksit agindincith = Uzun 6mir

* Genel amagh kullanim
* Hizl kesim

DUZ s BO[VIBEL | m”™ "\

W

« Yiiksek performans

I Inox Kesme Taglari — 20A 30 P BF / E20A 60 S BF / E20A 46 S BF I

Kullamm Alani: Digiik ve yiksek alagimh paslanmaz gelik malzeme,

levha ve sac kesiminde kullanilir.

bl

j' :

EX0A 46 8§ BF

*  Aluminyum oksit agindiricil

* Hizli kesim

¢ Malzemeyi yakmaz

 Uzun 6mir

» Ustiin kalite

» THINLINE Uriinler Fe, S ve Cl igermez

D(UZ wr—wm BO|\|BEL| m”™—"\amm

|\

OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON| HIZ | RP.M ;I\(gET[l)ji
115%3x22.23 | 20A30PBF | 80m/s | 13300| 25
125%3x22.23 | 20A30PBF | 80ms | 12250| 25
180%x3x2223 | 20A30PBF | 80m/s | 8500 | 25
230x3x2223 | 20A30PBF | 80ms | 6650 | 25
DUZ v —

THINLINE - E20A 60 S BF / E20A 46 S BF

OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON| HIZ | RP.M llx([l)lETgi
115x1x2223 | E20AG0SBF | 80m/s | 13300 | 50

115x16x2223 | E20A60SBF | 80m/s | 13300 | 50
125x1x2223 | E20AG0SBF | 80ms | 12250 | 50

125x16x2223 | E20A60SBF | 80m/s | 12250 | 50

180x19x2223 | E20A46SBF | 80m/s | 8500 | 40

230%x19x2223 | E20A46SBF | 80m/s | 6650 | 40




Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Didkiim Kesme Taslari — 19A 30 S BF I

Kullamm Alani: Gri(pik) dokme demir, sfero dékme demir ve temper dokme

[
demirlerin kesilmesinde kullanilir. ()
|\ @

DU)Z s BO|\IBEL| ™\

L - KUTU
OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON HiZ R.P.M ADEDI
100x3x 16 19A 30 S BF 80 m/s 15300 | 25
T 115x3x22.23 19A 30 S BF 80 m/s 13300 | 25
e

125x3x22.23 19A 30 S BF 80 m/s 12250 25
180 x 3 x 22.23 19A 30 S BF 80 m/s 8500 25
230x 3 x22.23 19A 30 S BF 80 m/s 6650 25

* % 50 Aluminyum oksit,
% 50 silisyum karbir icerir
* Pik dokiimler igin 6zel tasanm
* Hizli ve rahat kesim
* Uzun 6mir
» Ustiin kalite

I Mermer Kesme Taglar — C 30 S BF I

Kullanim Alani; Mermer, granit, tu§la ve benzeri malzemelerin

kesilmesinde kullanilir.
|\ -

DUZ s BO|\IBEL| ™"\

OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON| HIZ | RP.M ;l\(gETgi
100x 3% 16 C30 S BF 80mis | 15300 | 25
115x3x2223 | C30SBF gomis | 13300| 25
125x3x2223 | C30SBF 80mis | 12250 | 25
180x3x2223 | C30SBF 80ms | 8500 | 25
230%3x2223 | C30SBF 80m/s | 6650 | 25

o Silisyum karbdr agindicili

» Mermer ve seramik i¢in ozel tasanm
* Uzun 6mir

* Yiiksek kesim kapatesi




Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicil Asindiricilar

I Aluminyum Kesme Taglar — E54A 30 R BF / E54A 60 S BF / E54A 46 S BF I
Kullamm Alani: Aluminyum ve demir digi
|\ - @

metal malzemelerin kesilmesinde kullanilir.

bt

DUZ e BOIVIBEL | "\

assaniak| ) " . o
A 30 BE GULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ RP.M | \oEDi

100x3x 16 E54A 30 R BF 80m/s | 15300 | 25

115x3x22.23 | E54A30RBF 80m/s | 13300 | 25

125x3x22.23 | E54A30RBF 80m/s | 12250 | 25

180x3x22.23 | E54A30RBF 80 m/s 8500 | 25

230x3x22.23 | E54A30RBF 80 m/s 6650 | 25

DUZ v —

s I Ha KUTU
OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON | HIZ | RPM | poer

115x1x22.23 E54A 60 S BF 80 m/s 13300 50
115x1.6x22.23 | E54A60SBF 80 m/s 13300 50
125x1x22.23 E54A 60 S BF 80 m/s 12250 50
125x1.6x22.23 | E54A 60 SBF 80 m/s 12250 50
180x1.9x22.23 | E54A 46 SBF 80 m/s 8500 40
230x1.9x22.23 | E54A 46 SBF 80 m/s 6650 40

* Aluminyum oksit agindircil

* Aluminyum ve demirdigi
metaller igin 6zel tasanm

*Uzun 6miir

« Ustiin kalite




Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Sabit Tezgah Kesme Taslari (NK) — A 30 S BF I

Kullanim Alani: Sabit tezgahlarda kullaniimak tizere demir ve
celik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.

OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ R.P.M |KUTU ADEDI
300 x 3 x25.4 A 30 S BF 80 m/s 5100 25
300x3x30 A 30 S BF 80 m/s 5100 25
350%x3.5%x25.5 A 30 S BF 80 m/s 4400 10
350 x 3.5 x 30 A 30 S BF 80 m/s 4400 10
400 x 4 x 40 A 24 S BF 80 m/s 3850 10

* Aluminyum oksit agindircil

I Sabit Tezgah Kesme Taglar (SC) — C 30 S BF I

Kullanim Alani: Sabit tezgahlarda kullaniimak tizere dokme
demirler, mermer ve taglarin kesilmesinde kullanilir.

OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON|  HIZ R.P.M [KUTU ADEDI
300x 3 x 25.4 C30SBF 80m/s | 5100 25

300x3x30 C 30 SBF 80 m/s 5100 25
350x3.5%x25.5 C 30 SBF 80 m/s 4400 10
350 x 3.5x 30 C 30 SBF 80 m/s 4400 10
400x 4 x40 C 30 SBF 80 m/s 3850 10

* Silisyum karbir agindiricili




Flex Taslama Taslar

Recine Baglayicil Asindiricilar

K

V¢ Cok iyi performans

v lyi performans , , METAL 0 D ‘
v Orta performans  Lields NDURG :ﬂ;“; IA24F 2 ‘ A S0R
Genel yapi elikleri WY | VWY | VY
Isil iglem gérmiis celikler Y v | YWY v
Kaynak aizi agma vy VY, Y
Kaynak gapad temizleme Y v | YWY Y
Yiiksek dayamimli yapi gelikleri v wo| YW Y
Takim gelikleri v v | YWY
Diisiik alagimh paslanmaz gelikleri vi vi vy | VY
Yiiksek alasimh paslanmaz celikler vi v vy | YV
Paslanmaz saclar v v v | YWY
Gri dokme demirler v vvY Y W YW
Sfero dokme demirler v v Y v | YWY
Temper dokme demirler v v Y Y
Aluminyum v 4 vy Y
Piring v v v Y
Bronz v vy vy Y
Mermer ve Granit Y
Taglar 4

>
15




Flex Taslama Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Metal Taslama Taslan / Performance — A 24 Q BF I

Kullamm Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve metallerin taglanmasi
ve yiizeylerinin temizlenmesi islemlerinde yiiksek capak alma performansi sunar.

i,,»-"" — BOMBELI m—\am
i W . o
o CULER (mm) | SPESIFIKASYON| ~ HIZ | RPM | oo
: ' 100 X6 x 16 A 24 Q BF 80m/s | 15300| 10
115x6x2223 | A24QBF 80m/s | 13300| 10
125x6%22.23 | A24QBF 80m/s | 12250| 10
180x6x22.23 | A24QBF 80m/s | 8500 | 10
180x8x22.23 | A24QBF 80m/s | 8500 | 10
180x10x22.23 | A24QBF 80m/s | 8500 | 10
e Alumi ksit diricil
- Raat kg e 230x6x22.23 | A24QBF 80m/s | 6650 | 10
» Genel amagli kullanim 230x8x2223 | A24QBF 80m/s | 6650 | 10
* Yiiksek performans
« Kalie/fiyat avantai 230x10x22.23 | A24QBF 80m/s | 6650 | 10

I Metal Taglama Taslari / Enduro — A 24 S BF I

Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve metallerin taglanmasi ve yiizeylerinin
temizlenmesi iglemlerinde kullanilir. Uzun omiirlidir.

BOMBELI m—Nam
OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON | Wiz | RPM | (1
100X 6 x 16 A 24 S BF 80m/s | 15300| 10
115X 6 X 22.23 A 24 S BF 80m/s | 13300| 10
125X 6 X 22.23 A 24 S BF 80m/s | 12250 | 10
180 X 6 X 22.23 A 24 S BF 80m/s | 8500 | 10
180 X 8 X 22.23 A 24'S BF 80m/s | 8500 | 10
180x10x22.23 | A24SBF 80ms | 8500 | 10
: g'“m‘”y“m oksit agindinicil 230 x 6x 22.23 A 24 S BF 80m/s | 6650 | 10
* Genel amagl kullanim
« Uzun omilr 230%x8x22.23 | A24SBF 80m/s | 6650 | 10
230%10x22.23 | A 24 SBF 80m/s | 6650 | 10




Flex Taslama Taslar

Recine Baglayicil Asindiricilar

I Metal Taglama Taslari / Extra — EA 24 R BF I

Kullanim Alani: Her tiirlii orta ve yiiksek sertlikteki demir-gelik ve paslanmaz malzemelerin

taglanmasinda, bunun yani sira kaynak agzi agma ve kaynak ¢apaklarini temizlemede kullanilir. (T (T
Yiiksek performans saglamasinin yaninda uzun oémuirliidir. Qi _:
BOMBELI mw/—\am
e """q, - .. KUTU
lf\ OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ R.P.M ADEDI
EA 24 R BF i
—~ 4 \ L) 100x6x16 EA24 R BF 80 m/s 15300 10
= ot 115x 6 x 22.23 EA24 R BF 80 m/s 13300 10
i 125x6x22.23 | EA24 RBF | 80m/s | 12250 | 10
180 x 6 x 22.23 EA24 R BF 80 m/s 8500 10
180 x 8 x 22.23 EA24 R BF 80 m/s 8500 10
180 x 10 x 22.23 EA24 R BF 80 m/s 8500 10
* Aluminyum oksit agindirich 230 x6x22.23 EA24 R BF 80 m/s 6650 10
* Genel amagl kullanim
IsiNMa yapmaz 230 x 8 x22.23 EA24 R BF 80 m/s 6650 10
* Uzun 6miir 230x10x22.23 EA24 R BF 80 m/s 6650 10
*Yiiksek taglama performansi
* Hizli taglama

I Inox Taslama Taglan — 20A 24 P BF I

Kullanim Alani: Paslanmaz (inox) celiklerin gapak alma ve yiizey temizleme

islemlerinde kullanilir. (T (T @
Qmp -

..--“-w-..* BOMBELI m"—\am

¥ | ASEAYMAE R OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON | Wiz | RPM | (10
: 100x 6 16 20A24PBF | 80m/s | 15300 10

115x6x22.23 20A 24 P BF 80 m/s 13300 10
125x6x22.23 20A 24 P BF 80 m/s 12250 10
180 x 6 x 22.23 20A 24 P BF 80 m/s 8500 10
180 x 8 x 22.23 20A 24 P BF 80 m/s 8500 10
180 x 10 x 22.23 20A 24 P BF 80 m/s 8500 10

« Aluminyum oksit asindiricili
. Paslanr);az celik igi§n 6zel tasanm 230x 6 x22.23 20A 24 P BF 80 m/s 6650 10

*Isinma yapmaz 230 x 8x22.23 20A 24 P BF 80 m/s 6650 10
e Uzun omdarld
230x 10 x 22.23 20A 24 P BF 80 m/s 6650 10




Flex Taslama Taslar

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Dokiim Taglama Taglari — 19A 24 S BF I

Kullamm Alani: Gri d6kme, sfero dokme ve temper dékme demirlerin taglama ve
yiizeylerinin temizlenmesinde kullanilir.

BOMBELI mw™—\am

é” \ OLGULER (mm) | SPESIFiKASYON| Wiz | RP.M | AUTU

100x6x 16 19A 24 S BF 80 m/s 15300 10
115x6x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 13300 10
125x6x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 12250 10
180 x 6 x 22.23 19A 24 S BF 80 m/s 8500 10
180 x 8 x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 8500 10
180x10x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 8500 10

* Aluminyum oksit agindiricil

« Rahat kullanim 230x6x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 6650 10
* Genel amagh kullanim 230x8x22.23 | 19A 24 SBF 80m/s | 6650 | 10
* Yiiksek performans

« Kalite/fiyat avantajl 230x10x22.23 19A 24 S BF 80 m/s 6650 10

I Mermer Taglama Taslari — C 24 S BF I
Kullamm Alani: Mermer, granit, seramik gibi malzemelerin gapak alma islemlerinde kullanilir. I

BOMBELI mw”—Nam
. - KUTU
OLGULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ R.P.M :
ADEDI
100x6x 16 C 24 SBF 80 m/s 15300 10
115x 6 x22.23 C 24 SBF 80 m/s 13300 10
125x 6 x22.23 C 24 SBF 80 m/s 12250 10
180 x 6 x 22.23 C 24 SBF 80 m/s 8500 10
180 x 8 x 22.23 C 24 SBF 80 m/s 8500 10
. i 180 x 10 x 22.23 C 24 SBF 80 m/s 8500 10
« Silisyum karbdr asindinicili
* Mermer ve granit igin 6zel tasarim 230x 6 x22.23 C 24 SBF 80 m/s 6650 10
* Dayanikii 230 x 8 x 22.23 C 24 S BF 80m/s | 6650 | 10
e Uzun émir
* Yiiksek kapasite 230x10x22.23 G 24 SBF 80 m/s 6650 10




Flex Taslama Taslar

Recine Baglayicil Asindiricilar

I Aluminyum Taglama Taslari — E54A 30 R BF I

Kullanim Alani: Aluminyum ve demir digi metallerin gapak alma
igleminde kullanilir.

,..---u.,ﬁ BOMBELI m”—N\am
G| Asmarax R OLGULER (mm) |SPESIFIKASYON| HIZ | RP.M II\(IlJJg[l)Ji

100x6x 16 E54A 30 R BF 80 m/s 15300 10
115x6x22.23 E54A 30 R BF 80 m/s 13300 10
125x 6 x 22.23 E54A 30 R BF 80 m/s 12250 10
180 x 6 x 22.23 E54A 30 R BF 80 m/s 8500 10
180 x 8 x22.23 E54A 30 R BF 80 m/s 8500 10

180x10x22.23 | E54A 30 R BF 80 m/s 8500 10

* Aluminyum oksit agimdincili 230x6x22.23 | E54A30RBF 80 m/s 6650 | 10
* Aluminyum malzemeler igin 6zel tasarim

« Uzun 6miir 230x8x22.23 | E54A30RBF 80 m/s 6650 | 10
" Tag Uzerinde metal birikmest yaganmaz 230x10x22.23 | E54A30RBF | 80m/s | 6650 | 10

I Zirkonyum Asindiricih Dokiim Taglama Taglar / Zircon - ZA 24 R BF I

Kullamim Alani: Gri ddkme demirin yaninda tiim ¢elik dokiimlerin ok hizli ve
uzun 6mdrlii bir sekilde taglanmasinda kullanilir.

BOMBELI m"—\am

. - KUTU
OLGULER (mm) | SPESIFiKASYON HIZ R.P.M '
ADEDI

100x6x 16 ZA 24 R BF 80 m/s 15300 | 10

115X 7 x 22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 13300 | 10

125X 7 x 22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 12250 | 10

180 x 7 x22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 8500 10

180 x 8 x 22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 8500 10
180 x 10 x 22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 8500 10

« Zirkonyum oksit / Aluminyum oksit agindinicil 230 x 6 x22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 6650 10
* Dokimhaneler igin 6zel tasarm

« Uzun omiir ve dayanim 230 x 8x22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 6650 10
* Hizli taglama 230x10x22.23 ZA 24 R BF 80 m/s 6650 10

 Mikemmel performans




SC Mozaik Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

Kullamm Alant: ingaat sektoriinde mermer, tas ve granit gibi malzeme yiizeylerinin
silinmesi iglemlerinde kullanilir. Silisyum karbir agindincilidir.

FORM 11 (M14) Aluminyum Burglu Konik W=l

o KUTU
— OLCULER (mm)|  KUM BOYU iy
SC 2405 BA 100x45x14 | 16 24 4
100x50%14 | 16 24 4
130x45x14 | 16 24 4
FORM 6 (M14) Aluminyum Burglu Diiz H
$C16 Q5 BA OLCULER mm)|  KUM BOYU :\([l)JET[l)Ji
SC 24 05 BA
100x45x14 | 16 24 4
100x50x14 | 16 24 4
ozeL Form Ned
SC16 Q5 BA OL(GmUnI;)ER KUM BOYU xm
SC 24 0 5 BA
110x58x22| 16 | 24 4

Mermer — Mozaik Ganak Tasi




KAPLANMIS
ASINDIRICILAR




Flap Diskler

Kaplanmig Asindiricilar

Taslama ve yiizey temizleme iglemlerinde kullanilan 6zel bant zimparalarin yaprak seklinde kesilip cam elyafll mesnete yapistirimasi ile
elde edilen flap diskler, taglama teknolojisinde gelinen son noktadir. Agili formlu konik sekli sayesinde, yakma yapmadan zor kdse ve kenar-
larda rahatlikla caligilabilir. islem sirasinda parcalar yanmaz, bunun yani sira sessiz ve titresimsiz taglama olanagi saglar. Kullanilan lamel
adedine gore de standart ve high density olarak aynlan triin, yapistinlan lamel adedi arttikga daha uzun 6mir ve daha yiiksek performans
sunmaktadir. Diiz flap diskler, diiz yiizeylerin taglamasi konusunda oldukga basariliyken konik flap diskler daha ¢ok zor kose ve kenar
taglamalarinda mikemmel sonug verir.

I Aliiminyum Oksit Flap Diskler I

Kullamm Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve metallerin taglanmasi ve
yizeylerinin temizlenmesi iglemlerinde kullanilir.

KONIK ="

STANDART
OLGULER KUTU
(om) KUM BOYU RPM | oeni
100x16 | 40 60 80 | 15300 | 10
115x22 | 40 60 80 | 13300 | 10
125x22 | 40 60 80 | 12250 | 10
180x22 | 40 60 80 8500 | 10
DUZ
STANDART
OLGULER KUTU
o) KUM BOYU RPM | rond
100x16 | 40 60 80 | 15300 | 10
115x22 | 40 60 80 | 13300 | 10
125x22 | 40 60 80 | 12250 | 10
180x22 | 40 60 80 8500 | 10
KONIK ="
HIGH DENSITY (HD)
OLGULER KUTU
() KUM BOYU RPM | oen
115x22 | 40 | 60 | 80 | 13300 | 10
DUZ " m
HIGH DENSITY (HD)
OLGULER KuTu
) KUM BOYU RPM | oen
115x22 | 40 | 60 | 80 13300 | 10




Flap Diskler

Kaplanmig Asindiricilar

I Zirkonyum Flap Diskler I

Kullamm Alami: Aliiminyum oksit flap disklerin kullanildigi tiim uygulama alanlarina
ek olarak paslanmaz celiklerin taglanmasinda da kullanilir.

KONIK ="

STANDART
OLGULER KUTU
() KUM BOYU RPM | oen
100x16 | 40 60 80 | 15300 | 10
115x22 | 40 60 80 | 13300 | 10
125x22 | 40 60 80 | 12250 | 10
180x22 | 40 60 80 8500 | 10
DUZ ™ em
STANDART
OLGULER KUTU
() KUM BOYU RPM | oen
100x16 | 40 60 80 | 15300 | 10
115x22 | 40 60 80 | 13300 [ 10
125x22 | 40 60 80 | 12250 | 10
180x22 | 40 60 80 8500 | 10
KONIK =
HIGH DENSITY (HD)
OLGULER KUTU
o) KUM BOYU RPM | rend
115x22 | 40 | 60 | 80 13300 | 10
DUZ a
HIGH DENSITY (HD)
OLGULER KUTU
(m) KUM BOYU RPM | obn
115x22 | 40 | 60 | 80 | 13300 | 10




Fiber Diskler

Kaplanmig Asindiricilar

I Aluminyum Oksit Fiber Diskler I
Kullanim Alani: Normal ve orta sertlikieki demir, gelik ve inox a
malzemelerin yiizeylerindeki ¢apaklarin alinmasinda kullanilir. T [T @ @
aQmp__:

DUZ

KUTU

KUM OLGULER (mm) ADED

16 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 50
24 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 50
36 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100
40 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100
50 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100

* Aluminyum oksit agindincil 60 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100
* Gelik ve inox malzemeler igin 80 | 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x22 | 100
« Performansli ve uzun dmiirlii

* Isinma yapmaz 100 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x22 100

120 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100

I Silisyum Karbiir Fiber Diskler I

Kullamm Alani: Mermer ve ingaat sanayinde; mermer, beton

ve tas yiizeylerinin kaba ve hassas temizlenmesinde kullanilir. 1T 12
[ © [

DUZ

KUTU

KUm OLGULER (mm) ADED

16 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 50
24 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 50
36 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100
40 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100
50 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100

* Silisyum karbir agindiricili

« Demir disi malzeme yiizeylerinde kullanim 60 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x22 100
" Yksek performans 80 | 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x22 | 100
e Uzun 6miir

+ ingaat malzemeleri icin ozel 100 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100

200 100x16 | 115x22 | 125x22 | 180x 22 100




Mop Zimparalar

Kaplanmig Asindiricilar

Her turlii metal, ahgap ve paslanmaz malzemelerin parlatma ve gapak alma iglemlerinde kullanilir. ihtiyaca gore 40-400 kum arasi kum
biyiiklikleriyle Gretilir. Avug taglama motoruyla birlikte sabit taglama tezgahlarinda da kullanilabilir. Sapli ve delikli olmak izere iki form
mop zimpara bulunmaktadir:

I Saph MOP Zimparalar I
Kullanim Alani: Boru ve malzemelerin i¢ yiizeyleri gibi erigilmesi zor pargalarin
polisaj isleminde kullanilr. @ @

OLGULER KUTU
(ﬁm) KUM BOYU o
30x10 40 60 80 120 150 25
30x15 40 60 80 120 150 25
30x20 40 60 80 120 150 25
40x10 40 60 80 120 150 25
40x15 40 60 80 120 150 25
40x20 40 60 80 120 150 25
40 x 30 40 60 80 120 150 25
50x 10 40 60 80 120 150 25
50x 15 40 60 80 120 150 25
50 x 20 40 60 80 120 150 25
50x 30 40 60 80 120 150 25
50 x 40 40 60 80 120 150 25
60x 15 40 60 80 120 150 25
60 x 20 40 60 80 120 150 25
60 x 30 40 60 80 120 150 25
60 x 40 40 60 80 120 150 25
80x20 40 60 80 120 150 25
80 x 30 40 60 80 120 150 25
80 x40 40 60 80 120 150 25
80 x50 40 60 80 120 150 25

I Delikli MOP Zimparalar I
Kullamim Alani: Gelik, inox ve demir olmayan malzemelerin - -
polisaj iglemi igin kullanilir. oy @ @ @
L]

OLGULER (mm) KUM BOYU
165 x 30 x 54 60 80 100 120
165 x 50 x 54 60 80 100 120
200 x 50 x 54 60 80 100 120
250 x 50 x 54 60 80 100 120




SERAMIK BAGLAYICILI
ASINDIRICILAR




N QG ECEGEREREL

Seramik Baglayicili Agindiricilar

Kullanim Alani: Yapisinda demir bulunan tiim metallerin taglanmasi - -
ve celik takimlarin bilenmesi igslemlerinde kullanilir. o]

L

FORM 1

R OLGULER (mm) KUM BOYU ADEDN

ST 75x13x10 | 24 36 46 60 10
% % 100x13x10 | 24 36 46 60 10
T 100x16%x20 | 24 36 46 60 10
: ' 100x20x20 | 24 36 46 60 10
125x16x16 | 24 36 46 60 10
125x20x20 | 24 36 46 60 10
NK 24 Q 6 V130 150x20x20 | 24 36 46 60 10
:? 22 ('; g “ﬂgg 150X 25%20 | 24 36 46 60 5
NK 60 M 6 V130 175x20x 20 24 36 46 60 5
175x25x20 | 24 36 46 60 5

200x20x20 | 24 36 46 60 5

200x25x20 | 24 36 46 60 5

200x30x20 | 24 36 46 60 4

200x32x20 | 24 36 46 60 4

250x25x25 | 24 36 46 60 5

250%x30x25 | 24 36 46 60 4

250%32x25 | 24 36 46 60 3

250%x40x25 | 24 36 46 60 2

300x30x30 | 24 36 46 60 2

300x32x30 | 24 36 46 60 2

300x40x32 | 24 36 46 60 2

350x32x40 | 24 36 46 60 2

350x40x40 | 24 36 46 60 2

400%x40x40 | 24 36 46 60 1




SCG Elmas Bileme Taslari

Seramik Baglayicili Agindiricilar

Kullanim Alani: Karbiirli takimlarin bilenmesi; cam, mermer, granit gibi - -
metal disi malzemelerin taglanmasi iglemlerinde kullanilir. o] Jiu

L

FORM 1

OLCULER (mm) | KUMBOYU | KUTU ADED
125 x 20 x 20 60 10
150 x 20 X 20 60 10
150 x 25 x 20 60 5
175 x 20 X 20 60 5
175 x 25 x 20 60 5
200 x 20 x 20 60 5

$CG 80 M 7 V140 200 x 25 x 20 60 5
200x 32x 20 60 4
250 x 25 x 25 60 5
250x 32 x 25 60 4
250 x 40 x 25 60 2
300 x 30 x 30 60 2
300 x 32 x 30 60 2
300 x 40 x 32 60 2
350 x 32 x 40 60 1
350 x 40 x 40 60 1
400 x 40 x 40 60 1




Testere Bileme Taslari,

Silindirik ve Satih Tagslama Taslari

Seramik Baglayicili Agindiricilar

I Testere Bileme Taslari I

Kullamm Alani: Farkli formdaki testere dislerinin bilenme ve sekil
verilmesi islemlerinde kullanilir.

3)

FORM C e

GLGULER (mm) | ASINDIRICI TiPi/kum oYy | UTL
150 X 6 X 20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
150 x 8 X 20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
150 x10x 20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
175X 8 %20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
175x10x 20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
200 % 8 X 20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
NK 60 0.4 V130 200x10x20 NK 60 NEK60 | EKR60 10
NEK 60 0 4 V130 250x10x 25 NK 60 NEK60 | EKR 60 10
EKR 60 0 4 V130
B
Kullanim Alami: Alagimli geliklerin, FORM 1 .
hiz celiklerinin ve takim celiklerinin taglama
islemlerinde kullanilr. OLCULER (mm) ASINDIRICI TiPi/KUM BOYU
100X 20 x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
12520 x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
150 X 20 x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
150 X 25 x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
175x20x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
175X 25x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
200x20x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
200 25x 20 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
250X 25X 76 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
250X 25X 25 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
250x30x 76 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
AR 250x32x 76 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
EKW 46 K 6 V130 250 x40 x 76 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
EKW 60K 6 V130 30030 x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
300x30x 30 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
300x32x 30 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
300 x40 x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
300x40x 76 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
350 x40 x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
350 x40 x 40 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
350 x50 x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
400x40x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60
400 x50 x 127 EKR 46 EKR 60 EKW 46 EKW 60




EKR / EKW Canak Taslari

Seramik Baglayicili Asindiricilar

Kullamm Alani: Kesici takimlarin bileme iglemlerinde kullanilir.

EKR 46 K 6 V130
EKR 60 K 6 V130
EKW 46 K 6 V130
EKW 60 K 6 V130

EKR 46 K 6 V130
EKR 60 K6 V130
EKW 46 K 6 V130
EKW 60 K 6 V130

Form 6 - Diiz Ganak

9

0'2?‘1‘:]'1')5“ ASINDIRICI TiPi/KUM BOYU KUTU ADEDI
D-50 | EKR 46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
D-75 | EKR 46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
D-100 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
D-125 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60
D-150 | EKR 46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60
OLGULER
D T E w H
50 32 40 o1 13
75 40 66 29 20
100 50 81 36 20
125 63 102 42 20
150 80 124 57 20
Form 11 - Konik Ganak
OL(GmUnII-)ER ASINDIRICI TiPi/KUM BOYU KUTU ADEDI
E-50 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
E-75 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
E-100 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60 10
E-125 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60
E-150 | EKR46 | EKR 60 | EKW 46 | EKW 60
OLGULER
E T D w H
50 25 32 19 13
75 30 53 22 20
100 35 75 25 20
125 45 92 33 20
150 50 114 38 20




Sapl Taslar

Seramik Baglayicili Agindiricilar

boy, ebat ve sekilde Uretilen saplh taglar, motor ve kalip, dokiim sanayisinin ince is

Kullanim Alani: Pembe renkli EKR agindiricili olan ve kullamim alani olarak ok cesitli
gerektiren kisimlarinda kullaniimaktadir. @

OLFDU)'('E_RX(S'H'“) SPESIFIKASYON il
15x15 X6 40A 46 P 4 VL 20
15X 20 X6 40A 46 P 4 VL 20
15X 25 X6 40A 46 P 4 VL 20
15x30X6 40A 46 P 4 VL 20
15x 356 40A 46 P 4 VL 20
15x40 X6 40A 46 P 4 VL 20
20X20X6 40A 46 P 4 VL 20
20X25x6 40A 46 P 4 VL 20
20X 30 X6 40A 46 P 4 VL 20
20X 35 X6 40A 46 P 4 VL 20
20X 40X 6 40A 46 P 4 VL 20
2525 X6 40A 46 P 4 VL 5
25x30X6 40A 46 P 4 VL 5

D 25 %32 X6 40A 46 P 4 VL 5
25x35X6 40A 46 P 4 VL 5
25X 40X 6 40A 46 P 4 VL 5
30x30x6 40A 46 P 4 VL 5
30 35 X6 40A 46 P 4 VL 5
30X 40X 6 40A 46 P 4 VL 5
32x32x6 40A 46 P 4 VL 5
32X 406 40A 46 P 4 VL 5
40x40x6 40A 46 P 4 VL 5




Sapl Taslar

Seramik Baglayicili Asindiricilar

OLGULER (mm . KUTU
[‘?Dxl_x(s] ) SPESIFIKASYON iy

15x10x6 40A 46 P 4 VL 20

20x10x6 40A 46 P 4 VL 20

20x 15 %6 40A 46 P 4 VL 20

25x10x6 40A 46 P 4 VL 5

25 15 %6 40A 46 P 4 VL 5

2520 X6 40A 46 P 4 VL 5

30x10x6 40A 46 P 4 VL 5

30x 156 40A 46 P 4 VL 5

4 30x 20X 6 40A 46 P 4 VL 5
30x 256 40A 46 P 4 VL 5

D 32x20x6 40A 46 P 4 VL 5
40x15x6 40A 46 P 4 VL 5

v 40x20x6 40A 46 P 4 VL 5
40x 256 40A 46 P 4 VL 5

40x30x6 40A 46 P 4 VL 5

OLGl[’[';E(RS(]"'“‘) SPESIFIKASYON P
15x6 40 46 P 4 VL 20
206 40A 46 P 4 VL 20
25 X6 40A 46 P 4 VL
30X 6 40A 46 P 4 VL
32x6 40A 46 P 4 VL




Sapl Taslar

Seramik Baglayicili Agindiricilar

Form D / Form E

OLGULER (mm - KUTU
FDxLx(s] ) SPESIFIKASYON Py

15x15x6 40A 46 P 4 VL 20

15x20x6 40A 46 P 4 VL 20

15256 40A 46 P 4 VL 20

15x30x6 40A 46 P 4 VL 20

15x32x6 40A 46 P 4 VL 20

15x35x6 40A 46 P 4 VL 20

- S 15x40x6 40A 46 P 4 VL 20
D 20X 20X 6 40A 46 P 4 VL 20
R T 20X 25 X 6 40A 46 P 4 VL 20
Form D 20x30x6 40A 46 P 4 VL 20

20x 356 40A 46 P 4 VL 20

20x40x6 40A 46 P 4 VL 20

2525 X6 40A 46 P 4 VL 5

25306 40A 46 P 4 VL 5

25326 40A 46 P 4 VL 5

25x 356 40A 46 P 4 VL 5

25x40x6 40A 46 P 4 VL 5

30x30x6 40A 46 P 4 VL 5

30x40x6 40A 46 P 4 VL 5

32x32x6 40A 46 P 4 VL 5

32x40x6 40A 46 P 4 VL 5

- S 35x 256 40A 46 P 4 VL 5
D 40x30%6 40A 46 P 4 VL 5
v T 40X 40 X6 40A 46 P 4 VL 5

Form E




Flex Taslar igin Aniza Tespiti

Askaynak Asindiricilar

PROBLEM NEDEN ¢0zim
. * Diiz taglama * 25° - 35° agl ile taglama yapiniz
* Bombel tasl
ST e RLT * Tas cok sert * Daha yumusak tirtin kullaniniz
* Tag kesme yapmiyor * Tag parlatma yapiyor * Daha yumusak tas kullaniniz
* Tas cabuk asiniyor * Tas yumusak * Daha sert tag kullaniniz
* Yanma * Tas cok sert * Daha yumusak tas kullaniniz

* Makine milindeki aginmayi
kontrol ediniz

* Tas! degistiriniz

* Tagl sikigtirniz

* Makine titresim yapiyor
* Kullanim sirasinda takirdama * Tasta balans var
* Emniyetsiz montaj

* Tagl degistiriniz

* Tagin diizgiin bir gekilde * Tagta balans var
31n €LzgUN bIr 3eK 3 _V « Baglantiyi kontrol ediniz
kullamlamamasi * Yanlig montaj )
(kir,flans,...)
* Yiiksek hiz

* Taslama sirasinda fazla
kuvvet uygulanmasi

* Tasin patlamasi * Kesma tasinda kenara fazla
baski yapilmasi

* Taslama igin kesme tagl
kullaniimasi

* Tasl belirlenen hiz ile kullaniniz

e Kuvvet uygulamayiniz

* 90 ° lik acyr koruyunuz (F41, F42)
* Kesme tagl ile taglama yapmayiniz
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