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Kalitesi ve yiksek performansi ile
isletmenizin gaz giderlerini azaltan
ve kullaniciya glivenli calisma
olanagi saglayan Diinya'nin1
Kanbondioksit Gaz Regulatdrii numarali markasi Harris, Askaynak
Argon Gaz Reglilatérdl glvencesi ile tim Tirkiye'de...

Kesme Hamlaclari

Kaynak ve Sert
. ® Lehimleme Hamlaclari

‘M Gaz Regiilatorleri
L b '_-." -
B Alev Geri Tepme
Ak Emniyet Valfleri

Gaz Tasarruf
Regiilatori

Oksijen Gaz Regllatord Gaz Ekonomizari

Gaz Ekipman

O Aksesuarlari
g!ﬂ

Asetilen Gaz Regilatdrd Propan Gaz Regliletord

N

STANDARD ve
COMFORT Serisi
Kaynak Eldivenleri

S 1801622223
max. 80 m/s

TIG (Argon) ve
Hassas Kaynak
Uygulamalari icin
Kaynak Eldivenleri
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P Farkli kullarim alantan icin geni
Kaynak teknolojilerinde s:; : Md;::;ﬁp osdiopllachid

Tirkiye'nin lider firmasi ikl i Rk
Askaynak simdi, guvenle g;:u m fm‘nkslyl:nu ile

kullanacaginiz “Asindinigy  Bstin performans sagliyor.

Uriin Grubu” ile is Askaynak asindiricilar gok
verimliliginizi daha da cahisir, az asinir...

artinyor.

Eldivenlerinde
SO E
Kalitesi

Expressweld, kaynak makinelerindeki kalite
anlayisini, kaynakailar icin vazgeciimez bir
tamamilayic Orin olan kaynak eldivenlerine
de tasid,

Expressweld kaynak eldivenler, farkl
ihtiyaclara yonelik modelleri ile zor calisma
sartlaninda yiiksek dayarim, etkin koruma
ve glvenli calisma clanag saglar.,
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1 Mart 1974'de 6rtl kaynak elektrodu dretimi ile faaliyete gecen kurulusumuz, 1980'li villarin basindan itibaren gazalti kaynak
tellerinin Gretimine baslamistir. 1992 vilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletlerinin Cleveland sehrinde bulunan “The Lincoln Elec-
tric Company” tarafindan Uretilen kaynak makinelerinin Trkiye distrib{itorligiini Gstlenen Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret AS,
The Lincoln Electric Co. ile olan iliskisini 5 mayis 1998'de esit payl ortakliga donlstirerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu
pazarinda genisleme ve bu bolgelere yapilan ihracatta artis saglama yolunda biiyiik bir adim atmistir.

Kurulusun yabanci ortagi konumundaki The Lincoln Electric Co, kaynak tiketim malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak jenarator-
leri, otomasyon ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri konularinda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma
Ozelligine sahiptir. The Lincoln Electric Co. diinya genelinde sahip oldugu 18 (ilkedeki sirket ortaklar ve 160 (lkede olusturdugu
satis ofisleri ile genis bir cografyaya hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan Uretilen "Askaynak” markall kaynak elektrodlan ve kaynak telleri yogun olarak kaynakli imalat san-
avinde kullanilirken, “Kobatek” markall Grlinler 6zellikle tamir ve bakim kaynagi uygulamalari igin gelistirilmistir. Kaynak Teknigi
ayrica, ortag oldugu The Lincoln Electric Co. tarafindan Uretilen “Lincoln Electric” markall Grtnlerin (kaynak elektrod ve telleri,
kaynak makineleri vs..) Tirkiye genelinde satisini da stirdiirmektedir. 2000li yillarda tescil ettirilerek satisina baslanan “Starweld”
markall paslanmaz celik ve aliminyum MIG ve TIG kaynak telleri ile 6zIU kaynak telleri ve “Expressweld” markall kaynak makineleri
ile kurulusun satisini gerceklestirdigi bir diger 6nemli Griin grubunu olusturmaktadir. Kaynak ekipman ve sarf malzemelerinin yani

Gelisen pazar sartlan ve hizla artan satis hacmi nedeniyle 1974 yilindan itibaren istanbul'un Kartal ilcesinde Gretim yapan fabrika
binasi 2007 vilinin ortasinda Kocaelindeki yeni ve modern Gretim tesisisne tasinmistir. genel merkez ve fabrika binasi Kocael'ne
bagl Cayirova ilcesinin Sekerpinar belediyesi sinirlari icinde olup, 22.000 m? ‘si kapali, 40.00?lik bin alan Gzerine kurulmustur.
1974'den beri faaliyet gosteren Kaynak Teknigi, yillik 36.000 ton/yil 6rtuilii elektrod, 24.000 ton/yil gazalti kaynak teli, 5.000 ton/
yil tozalti kaynak teli ve 1.500 ton/yil TIG kaynak teli tiretim kapasitesine sahip olup istanbul, Ankara, izmir ve Adana'da bulunan 4
satis biirosu, yurt genelinde genis bir alana yayilan 800'e yakin bayisi ve yaklasik 300 calisani ile hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan Uretilen ve pazara sunulan tim urtinler yurt genelinde kalite imaji yiksek ve gliclii bir konuma sahiptir.
Kaynak Teknigi ihracat kapasitesini de her gegen vil yilkselterek arttirmis ve ihraccataki bu hizli bliylimeye paralel olarak 2010
yilinda 40'dan fazla (ilkeye satis gerceklestirmistir. Kaynak Teknigi, misteri memnuniyetini ¢alismalarinin ana ilkesi olarak kabul
etmekte ve bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve pazara beklentilerden (st(in ézelliklere sahip Griinler sunma felsefesini
varliginin temel nedeni olarak benimsemektedir.

1995'de Tirkiye'deki “ISO 9001 Kalite Glivence Sistemi Sertifikasi” alan ilk kaynak kurulusu olma 6zelligine sahip olan Kaynak
Teknigi, American Bureau of Shipping (ABS), Breau Veritas (BV), Loyd Register of Shipping (LRS), Germanischer Uoyd (GL), Det
Norske Veritas (DNV), Tlrk Loydu (TL), Russian Maritime Register of Shipping (RMRS) ve Registro Italiano Navale (RINA) Uoyd
kuruluslarindan alinan Uoyd belgelerinin yanisira, TSe, TUV, DB, GOST, NAKS, SEPRO gibi gibi yabana onay kuruluslarindan alinan
(rn sertifikalarina da sahiptir. Trkiye'de “CE” sertifikasini almaya hak kazanan ilk kaynak kurulusu yine Kaynak Teknigi Sanayi ve
Ticaret AS. olmustur.

1999 yilinda katildig! yarnsmada kiiciik ve orta dlcekli isletmeler kategorisinde “TUSIAD-Kalder Kalite Biyiik Odiilii"'nii kazanan
Kaynak Teknigi, pazarda sahip oldugu gliclii konumu bir kez daha belgeleyerek (ilke geneline duyurma firsati bulmustur.

Tup Basinc Regiilatorleri

Genel Ozellikler:

* Harris regUlatorleri en giincel uluslararasi standartlara gore tasarlanmakta ve Uretilmektedir:

- Tp Basing ve Tlp Akis regllatorleri: EN ISO 2503 / TS EN ISO 2503
- TUm Reglilator Gostergeleri: EN 562

* PTFE (Teflon) sizdirmazlik yazeyli yiksek basng kapstul yuvasi (A)

* “D" tipi basincli gaz regtilatorlerinde stibap yatagina kendinden oturan korumali basing tahliye vanasi

(IRV) (B) bulunmaktadir.

(R)

(B)
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Regulatorler (Oksi-Gaz Kesme, Tavlama ve Sert Lehimleme)

@ 82HC601P4-LP

Aksesuarlar

- MOdEI 60 1 Propan ve LPG Tip Regulatora

Uygulamalar:
¢ Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygun

e Y(iksek hassasiyetli ayar

¢ Tek kademeli regllator

e Arkadan giris baglantili

¢ Maksimum dayaniklilik icin dévme piring gévde
ve baslik

e Y(iksek performans gaz akisi

*Uriin Stok Numarasi _82HC601P4-LP

‘GazCinsi | Propan-LPG

-

Gaz ics Basna ) 0.4

B -

TupBaglantisi . 12180x1/14"So

Gz ks Balantsi | G 3" So

Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

82HC188TLGB
84,00 82HC1882TLGB

82HC188SRLGB
+36,00 82HC188LGB

£80,00 82HC1882LGB
[£180,00 82HC1883TLGB

(2 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre) - (3 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf) - (4 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf - Basinca duyarli valf)

(30 m3/saat)
(60 m3/saat)
(24 m3/saat)
(30 m3/saat)
(60 m3/saat)

(60 m3/saat)

Aksesuarlar

- MOdEI 801 Oksijen Tlp Regulator

Uygulamalar
* Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun

¢ 300 mm celigi kesmeye yetebilecek kadar
gaz akisi

o Yiksek hassasiyetli ayar

 Yan giris baglantil

o Krom baslik

Uriin Stok Numarasi

Gaz Cinsi
Maksimum Gaz
Giris Basinci (bar)

Gaz Cikis Basinci (bar)
Maksimum Gaz

Cikis Debisi (m3/h)
Tiip Baglantisi

Gaz Cikis Baglantisi

82HC801D10-0X

Oksijen

230

0-10

155

G 3/4" Sag

G 3/8" Sag

Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

Manometreler ve Kaucuk Koruyuculari

Asetilen ve Oksijen ikili Hortum Seti

82HC188TRGB (100 m3/saat)

E +84,00 82HC1882TRGB (180 m3/saat)
== 82HC188SRRGB (80 m3/saat)

: +36,00 82HC188RGB (100 m3/saat)

L' 580,00 82HC1882RGB (180 m3/saat)

(3 Emniyetli) 2 Calisma basing manometresi
(3 Emniyetli) @ 82HC8E619-0X

(2 Emniyetli) -

(2 Emniyetli)

(2 Emniyetli)

82HCTABX8
82HCTAGX6

Oksi-Propan ve Dogalgaz ikili Hortum Seti

Manometreler ve Kaucuk Koruyuculari Oksi-Propan-LPG ve Dogalgaz

(3 Emniyetli) »,  Calisma basing manometresi - Ikili Hortum Seti
(3 Emniyetli) @ 82HC8E601-5
(2 Emniyetli)
(2 Emniyetli) 82HCTABX8LP
(2 Emniyetli)

Kauguk koruyucu

82HCCPR63332
(4 Emniyetli)

@ 82HCB01P4-LP

Aksesuarlar

- MOdEI 80 1 Propan ve LPG Tlp Regulatort

Uygulamalar:
¢ Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Ozellikler:

¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun
e Y(iksek hassasiyetli ayar

 Tek kademeli regtilator

* Yan giris baglantil

» Maksimum dayaniklilik icin dévme piring gdvde

¢ Krom baslik
e YUksek performans gaz akisi

Uriin Stok Numarasi _82HCB01P4-LP

(GazGinsi | Propan-LPG

B -

Gaz Gk Basna oa) 0.4

165

\TdpBaglantisi | W21,80x1/14" Sol

(G2 ks Balants | G 3" So

Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

82HC188TLGB
+£84,00 82HC1882TLGB

82HC188SRLGB
+36,00 82HC188LGB

' 580,00 82HC1882LGB
g [£180,00 82HC1883TLGB

(2 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre) - (3 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf) - (4 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf - Basinca duyarli valf)

(30 m3/saat)
(60 m3/saat)
(24 m3/saat)
(30 m3/saat)
(60 m3/saat)

(60 m3/saat)

(g Emn!ye::?) T Calisma basing manometresi
E mniye Ig 82HCBEG61

( )

( )

2 Emniyetli
Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

2 Emniyetli
2 Emniyetli

(4 Emniyetli)

Manometreler ve Kaucuk Koruyuculari

Oksi-Propan-LPG ve Dogalgaz
Ikili Hortum Seti

82HCTABX8LP

E - 82HC1883TRGB (180 m3/saat) (4 Emniyetli)

Py Tup basing manometresi  Kauguk koruyucu
@ 82HCBE615-0X 82HCCPR6333

82HCTABX8LP

(2 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre) - (3 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf) - (4 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf - Basinca duyarl valf)

Model 801 asetilen Tiip Regillatéri

Aksesuarlar

Uygulamalar:
* Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun
o Yiksek hassasiyetli ayar

* Yan giris baglantil

¢ Krom baslik

Uriin Stok Numarasi
Gaz Cinsi

Maksimum Gaz

Giris Basinci (bar)
Gaz Cikis Basinai (bar)
Maksimum Gaz

Cikis Debisi (m?/h)
Tiip Baglantisi

Gaz Cikis Baglantisi

82HC8011/5-AC
Asetilen

25
0-15
30

W23,10x1/18" Sag
G 3/8" Sol

Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

82HC188TLGB (30 m3/saat)

+£84,00 82HC1882TLGB (60 m3/saat)
82HC188SRLGB (24 m3/saat)
( )

( )

+36,00 82HC188LGB 30 m3/saat;

' 580,00 82HC1882LGB
g [£180,00 82HC1883TLGB (50 m3/saat)

60 m3/saat,

Manometreler ve Kauguk Koruyuculari

(3 Emniyetli) 7, Calisma basing manometresi

(3 Emniyetli) @ 82HCBE686-AC

(2 Emniyetli) -

(2 Emniyetli)

(2 Emniyet) 7 TUp basing manometresi - Kauguk koruyucu
@ 82HCBE617-AC

(4 Emniyetii - -

82HCCPR6333

Asetilen ve Oksijen ikili Hortum Seti

82HCTABX8
82HCTA6X6

(2 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre) - (3 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf) - (4 Emniyet: Tek yon gaz akis valfi - Alev gecirmez filtre - Termik valf - Basinca duyarli vaif)




Regulatorler (MIG-MAG, TIG ve Diger Kaynak Uygulamalari)

- MOdEI 80 1 Argon ve Karisim Gaz Akis Reguilatort (Flowmetreli)

* Flowmetreli
o Y(iksek hassasiyetli ayar

Regiilator-Tip

« Diisiik basinclarda dahi alglama mekanizmasi ile  HEEHEILEE]

Uygulamalar: RS G EIES S 82HC80 1D30F-AR

¢ MIG-karisim gaz, TIG gazalti kaynag), lazer Gaz Cinsi Argon ve Argon
kaynagi kaynak banyosunu koruma K |

* Argon ve argon-karbondioksit karisimlari gaz - ansiman
uygulamalan Maksimum Gaz 230

Giris Basinci (bar)

Ozellikler: Gaz cikis debisi

¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun (Litres/Min.) 0-30

* Tek kademeli Gaz cikis gostergesi Flowmetreli

G 5/8"Sag (Dis)

calisma imkani Regiilatér cikis G 1/4" Sag
* Yan giris baglantil baglantisi 5
e YUiksek dayanim icin dévme piring gévde
¢ Krom baslik
Aksesuarlar
Gaz Ekonomizori Flowmetre, Manometre ve Kauguk Koruyucu
L) i Tip basing manometresi . ‘
82HCBE615 |
Fowmetre
- | 82HCB6130L-ARC2
Kauguk koruyucu -
82HCCPR6333
82HC6032003 -
(Regtilatér-Hortum arasina takilir)
MOdEI 80 1 Karbondioksit Gaz Akis Regulatort (Flowmetreli)
&
. Uygulamalar: = . Uriin Stok Numarasi  82HC801D15F-CD
:
-2 ¢ vnas Karbondioksit
3 Ozellikler: Maksimum Gaz 230
- ¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun Giris Basinci (bar)
 Tek kademeli Gaz cikis debisi 0-15
¢ Flowmetreli (Litres/Min) B
e Y(iksek hassasiyetli ayar = = -
e Distik basinclarda dahi algilama mekanizmasi gaz 9':(5 “gost"ergeﬂ Flowmetreli
ile calisma imkani e§“ ator-Tip W 21,80 x1/14"
« Yan giris baglantili baglantisi
* Yilksek dayanim icin dévme pirinc gévde Regiilatér cikis G 1/4" Sag
¢ Krom baslik baglantisi

@ 82HC801D15F-CD

Aksesuarlar

Gaz ekonomizorii

82H(6032003

(Regilatér-Hortum arasina takilir)

Karbondioksit Gaz Isiticisi

Flowmetre, Manometre ve Kauguk Koruyucu

Tip basing manometresi 1

o
@ 82HCBE6 15 ]
- 1 Flowmetre
82HC86115L-ARC2
Kauguk koruyucu -
82HCCPR6333

82HNR2455W -

- MOdel 80 1 Argon ve Karisim Gaz Akis Reguilatori (Flowgauge)

Uygulamalar: . . S CETIEIEEN 82HCB01D30L-AR
* MIG-MAG, TIG gazalti kaynag), lazer kaynagi Gaz Ginsi Argon ve Argon CO,
kaynak sivisini koruma K |
* Argon ve argon-karbondioksit karisim gaz - ansimiarn
uygulamalar Maksimum Gaz >30
Giris Basinci (bar)
Ozellikler: Gaz cikis debisi 0-30
* TS EN ISO 2503 standardina uygun (Litres/Min.) :
* Tek kademeli Gaz cikis gostergesi Litre/Dakika
¢ Fowgauge RestlatorTo
o Y(ksek hassasiyetli ayar e?“ ator-Tup G 5/8"Sag (Dis)
« Diisiik basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile  FeGECIEE]
calisma imkani Regiilator cikis G 1/4" Sag
* Yan giris baglantil baglantisi
o Yiksek dayanim icin dévme piring gévde
o Krom baslik
Aksesuarlar
Gaz Ekonomizor Manometreler ve Kauguk Koruyuculari
L ] ¥ Gaz akis gostergesi Kauguk koruyucu
82HCBE6003 82HCCPR6333
¥ Tup basing manometresi
82HCBE6 15
82H(6032003 -
(Regtilatér-Hortum arasina takilir)
MOdel 80 1 Karbondioksit Gaz Akis Regulator(i (Flowgauge)
Uygulamalar: | Oriin Stok Numarasi | 82HC801D15L-CD
o EaAi ag_aﬁaltl kaynagi, (sade karbonlu celiklerin Gaz Cinsi %100
ynae Karbondioksit
Gzellikler: Maksimum Gaz 230
¢ TS EN ISO 2503 standardina uygun Giris Basinci (bar)
* Tek kademeli Gaz cikis debisi 0-15
* Flowgauge (Litres/Min)) -
o Yiksek hassasiyetli ayar = = - -
¢ Distk basinclarda dahi algilama mekanizmasi (;az glkl s“go:'ergeﬂ Litre/Dakika (Fowgauge)
ile calisma imkani egu ator-Tup W 21,80 x 1/14" Sag
« Yan giris baglantill baglantisi
o Yiiksek dayanim icin dévme piring gévde Regiilator cikis G 1/4" Sag
_ ag
¢ Krom baslik baglantisi
Aksesuarlar
Gaz Ekonomizori Karbondioksit Gaz Isiticisi Manometreler ve Kauguk Koruyuculari
® Gaz akis gostergesi Kauguk koruyucu
82HCBE6001 82HCCPR6333

82H(C6032003

(Regtilatér-Hortum arasina takilir)

82HNR2455W

Tup basing manometresi
82HC8E6 15

&
Mo 5on
&




- MOdEI 80 1 Azot ve Helyum Regdlatorleri

Uygulamalar:

Regulatorler (Basinc Regulatorleri ve Diger Uygulamalar)

Aksesuarlar

Bl Model 896 cit kademeli Tiip Regilatérleri

Aksesuarlar

e Azot: Kok paso kaynak uygulamalarinda kok Uygulamalar:
gaz! olarak kullaniimasi Manometreler ve Kauguk Koruyucular * Stabil gikis basina gerektiren yiiksek kaliteli kesim Manometreler ve Kauguk Koruyucular
Bakir kaynagi uygulamalarinda « Laboratuvar sistemleri ve hassas kesim Calisma basing manometresi

* Helyum: Aliiminyum ve bakir gibi isi iletkenligi Calisma basing manometresi uygulamalari W1 82HCBES19 (Argon ve COz icin)
yiksek metallerin ve kalin kesitli 82HCBEG003 82HC8E619-0X (Oksijen icin)
metallerin kaynak uygulamalari - Bzellikler: 82HCBEEB6-AC (Asetilen icin)

— * TS EN ISO 2503 standardina uygun -

Ozellikler: Tiip basing manometresi * 230 bar maksimum gaz giris basinci

* TS EN IS0 2503 standardina uygun 82HCBEB 15 * Yan giris baglantil (dik giris baglantisi opsiyonel) > Tiip basing manometresi

» Tek kademeli « Dayanikli krom baslik @ 82HCBE6 15 (Argon ve COz icin)

o Yiiksek hassasiyetli ayar - 82HC8E6 15-0X (Oksijen icin)

 Dus(ik basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile
calisma imkani

* Yan giris baglantil

o Yiiksek dayanim icin ddvme piring gbvde

* Krom baslk

Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

* Yksek dayanim igin ddvme piring gévde

¢ |lk kademe tiip basincini yaklasik %90 ds(rdr.

« ikinci kademe 70mmlik diyafram ile cikis basincini
tam kontrol eder.

¢ Distik basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile
calisma imkani

82HCBE6 17-AC (Asetilen icin)

Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

Maksimum Gaz Gaz Ckis Maksimum Gaz Regiilator-Tiip Regiilator Maksimum Gaz Gaz Cikis Maksimum Gaz Regiilatér-Tiip Regiilator

Ortin Stok Numarasi Gaz Cinsi Giris Basinci (bar)| Basinci (bar) [Cikis Debisi (m*/h) baglantis Cikis Baglantisi At S 2 LT Gaz Cinsi Giris Basinci (bar)| Basinci (bar) |[Cikis Debisi (m*/h) LETENN] Cikis Baglantisi

82HC801D10-N | Azot (N) 230 | 0-10 | 155 | W24,32 x 1/14”" Sag G 1/4" Sag | 82HC896D10-0X Oksijen 230 0-10 100 G 3/4" Sag G 3/8" Sag

82HC801D10-HE Helyum (He) 230 0-10 155 W21,80 x 1/14" Sag G 1/4" Sag 82HC896D10-AR Argon 230 0-10 100 W23x1/14"Sag G 1/4" Sag
82HC896D10-CD Karbondioksit 230 0-10 100 W21,80x1/14Sag G 1/4" Sag
82HC896D10-N Azot 230 0-10 100 W24,32x1/14Sag G 1/4" Sag
82HC896D10-HE Helyum 230 0-10 100 W21,80x1/14Sag G 1/4" Sag

Model 825 ripregiiatorier
- Ttp Regdlatorlerl - MOdel 901 Tup Regtlatorleri

Aksesuarlar Aksesuarlar

Uygulamalar:
¢ Agrr tip kesme, tavlama ve diger uygulamalar

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygun

* Tek kademeli

* 230 bar maksimum gaz giris basinci

* Distik basinglarda dahi algilama mekanizmasi
ile calisma imkani

* Yan giris baglantil

¢ Calisma basincini stabilize eden 70mm’lik

Manometreler ve Kaucuk Koruyuculari

Calisma basing manometresi
82HCBE6 19 (Argon ve CO: icin)
82HCBE619-0X (Oksijen icin)
82HCBE686-AC (Asetilen icin)

Tup basing manometresi
82HCBE6 15 (Argon ve CO2 icin)
82HC8EG 15-0X (Oksijen icin)
82HCBE6 17-AC (Asetilen icin)

Q) N

Uygulamalar:
» Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

* TS EN ISO 2503 standardina uygun
* 300 bar maksimum gaz giris basinci
* Tek kademeli

* Yan giris baglantil

 Dayanikli krom baslik

Manometreler ve Kauguk Koruyuculari

Py Calisma basing manometresi
82HCBE6 19 (Argon ve CO: icin)
82HCBE619-0X (Oksijen icin)
82HCBE686-AC (Asetilen icin)

@)

Tip basing manometresi
82HCBE6 15 (Argon ve CO: icin)
82HCBE6 15-0X (Oksijen icin)
82HCBE6 17-AC (Asetilen icin)

genis diyafram * Yiksek dayanim icin dévme piring gévde
« 400mm celigi kesmeye yetecek kadar - « 300mm Celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisi -
gaz akisi * Dustk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile

¢ Yiksek dayanim icin ddvme pirin¢ gévde
 Dayanikl krom baslik

Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

3

calisma imkani
o Kel-F (CTFE) yizeyli sizdirmaz yiksek basingl
kapstl yuvasi

Kauguk koruyucu
82HCCPR6333

Uriin Stok Numarasi Gaz Cinsi I.W_aksimum Gaz Gaz Cikis Maksimyrp G?z Regiilatﬁr-Ti]p Regiil_atﬁr

Urtin Stok Numarasi —— Maksimum Gaz Gaz Cikis Maksimum Gaz Regi]latbr-Tl']p Regi]l_atbr Giris Basinci (bar)| Basinai (bar) | Cikis Debisi (m®/h) baglantisi Cikis Baglantisi
Giris Basinci (bar)| Basinci (bar) [Cikis Debisi (m*/h) baglantisi Cikis Baglantisi 82HC901D10-0X Oksijen 300 0-10 175 G3/4" Sag G3/8" Sag
82HC8251/5-AC Asetilen 25 0-15 52 W23,10 x 1/18"R G 3/8" Sol 82HC901D10-AR Argon 300 0-10 175 W23x1/14"Sag G 1/4" Sag
82HC825D10-0X Oksijen 230 0-10 170 G3/4" Sag G3/8" Sag 82HC901D10-CD Karbondioksit 300 0-10 175 W21,80x1/14Sag G 1/4" Sag
82H(825D10-AR Argon 230 0-10 170 W23x1/14"Sag G 1/4" Sag 82HC901D10-N Azot 300 0-10 175 W24,32x1/14Sag G 1/4" Sag
82HC825D10-CD Karbondioksit 230 0-10 170 W21,80x1/14Sag G 1/4" Sag 82HC901D10-HE Helyum 300 0-10 175 W21,80x1/14Sag G 1/4" Sag
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Regulatorler (Gaz Ekonomizorl)

- MOdEI 603 Gaz Ekonomizoru

Kullanim:

Uygulamalar:

¢ MIG-MAG Gazaltr ve TIG kaynaginda her kaynagin
basinda olusan ani basing artisini ortadan kaldir-
mak ve sabit bir akis ve basing saglamak icin tasar-
lanan gaz tasarruf ekonomizorii %60'dan fazla
gaz tasarrufu saglar.

Ozellikler:
e Harris gaz tasarruf ekonomizorii koruyucu gaz
tasarrufunu iki sekilde saglar;

e Gaz hortumundaki basinci azaltmak igin tasar-
landigindan, MIG-MAG gazalti veya TIG torcu her
kullanildiginda olusan asir gaz akisini engelle-
verek gaz kaybini azaltir.
e Kontrollli bir gaz akis debisi saglayarak gaz
kaybini engeller.

¢ Kaynak operatorleri genelde koruyucu gaz de-
bisini gereginden fazla seviyede ayarlarlar. Gaz
tasarruf ekonomizorli bir kez istenilen seviyede
avarlandiktan sonra gaz akisini sabitleyerek gaz
israfini ortadan kaldirr.

TS VT EIEH Y 82HC6032003

Gaz Cinsi Argon, Argon-CO:
Kansimlari ve %100
Karbondioksit

Maksimum Gaz 15
Giris Basinci (bar)

Gaz gikis basinci (bar) JROLEeA:]

Ana Regiilatér gaz G 1/4" Sa
cikisina baglantisi a8

Hortum rakor B
- G 1/4" Sag
baglantisi

Model 603 gaz ekonomizorl; normal flowmetreli ve flowgaugeli reglilatérlerin gaz cikisi ile gazalt kaynak makinenize giden gaz hortumu arasinda

kullanihr.

603 Gaz ekonomizériiniin kullanildigi regiilatorler

* 82HCB01D30L-AR
* 82HCBO1D15L-CD
* 82HCB01D30F-AR
* 82HBO1D15F-(D
* 82HCS01D30L-AR
* 82HCS01D15L-CD

* Pivasada gaz cikisi 1/4" olan argon-kanisimgaz ve karbondioksit regtilatérlerinin tamami

Basing (Bar)

35
Yalnizca flowmetre kullanilarak gaz tiiketimi
301\ <+ degerleri 3,5 bar'a ayarlanmis Argon/Co, flowmetreli
25— regUlatdre goredir.
2.0
15— -
Model 603 Gaz ekonomizori
1.0 Tiiketil kullanildiginda olusan gaz tiiketimi
iiketilen gaz
05-N\_"
# “ideal kullanilan gaz (Model 603)
| | | | | | 1
0 1 2 3 4 5 6 7

Torg tetigine basildiktan sonra gecen zaman (saniye)

* Bu egri MIG-MAG gazalti veya TIG torcu her kullanildiginda
olusan gaz israfinin ne kadar maliyetli olabilecegini goste-
riyor. Asagidaki yatay cizgi ise Harris Gaz Ekonomizoriiniin
sabit bir akis debisi saglayarak gaz israfini énemli miktarda
azalttiginl gdstermektedir.

 Argon, karbondioksit ve diger koruyucu gazlarda saglanan
gaz tasarruflan her farkl gazalti veya TIG kaynak uygula-
masinin gerekliliklerine gére farkliiklar gésterir. Ornekte
azami 15 litre/dakika akis debisinde 0,8 bar cikis basinch
fabrika ayar kullanilmistir.

Kafa Karisimli Kesme Hamlaclari

Tum kesme hamlaclar EN ISO 5172 standardina gore uretilir,

Harris kesme hamlaglari en yiiksek performansi vermek Gzere her yanici gaz icin 6zel tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basinch Sistem:

e Kafa karisiml tasarim

* Oksijen ve yanici gaz esit basincta karisimi alev geri tepmeye karsi dayaniklidir.
* Kesme hamlac tim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapmaniz gereken llleyi degistirmektir.

Propan ve Dogalgaz icin Diisiik Basinch Sistem:

* Enjektor tipi tasarim

¢ Dlsuk basingh kafa karisimi ile yanici gazi 0,015 bar kadar dustik basinglarda kullanabilirsiniz

* Kesme boyunca sabit 6ntavlama alevi
* Kesme boyunca daha az gaz kullanimi
e TUpte kalan tim gazi kullanarak maliyet avantaji saglar

Yanic1 Gaz Mikseri

Harris iki tip oksi-yanici gaz mikseri Gretmektedir: Bu mikserler esit basincli ya da pozitif basinchlardir.
Esit basinc mikserler “E” tipi mikser olarakta ifade edilmektedir. Pozitif Basin¢c mikserler ise “diistik basing
enjektorlt” yada “F* tipi mikserler olarak adlandinimaktadir. En uygun mikser uygulamaya ve kullanilacak

yanicl gaza gore secilir.
"€" Tipi Mikser Tasarimi

"€" tipi mikserde oksijen ve yanici gazin tam karisimi, oksijen ve
yanicl gazin basinclarinin esit kontrollyle gerceklesir. Her iki
gaz da karisim haznesine kontrollG bir sekilde girer. “E" tipi mik-
ser kullanicinin oksijen/yanici gaz oranini daha iyi kontrol etmesini
saglar. Bu kontrol 6zellikle karblrleme alevi veya oksiyetleyici alev
gerektiren uygulamalarda 6nemli bir avantaj saglar. Bu tasarim
aslinda asetilen gaziyla kullanilsa da, yanic gazin pozitif basing
kontrolt saglandiginda, alternatif yanic gazlarla da kullanilabilir.

"F" Tipi Mikser Tasarimi

“F’ ya da "dlstk basing enjektorld” mikserlerde sadece oksijen
gazinin pozitif basing kontroll olmasi yeterlidir. Oksijen gazi 6zel
tasariml bir hazneden cok yiksek bir hizda cikarak yanici gazin
karnisim haznesine emilmesini saglar. Yanic gazin Uzerindeki bu
emis etkisiyle, yanici gazin pozitif kontrollne gerek kalmaz. Boyle-
likle Harris Grtn gamindaki “F" tipi mikserler 0,015 bar kadar dusuk
yanicl gaz basincnda calisabilir. Karisma haznesindeki yuksek tr-
bllanstan dolayi “F" tipi mikserler daha homojen bir oksijen-yanici
gaz karisimi Uretir. Bu 6zellik en cok karismasi daha zor olan alter-

Yiiksek Tirbilans

natif yanic gazlar kullanildiginda énemlidir. Calisma agirligi daha dar olan “F* tipi mikserler Gstn karistirma

etkisi yetkisiyle bu araliktan en fazla isi giktisinin alinmasini saglar.

“F" mikserler genellikle dustk basingh dogalgazla kullanilir. Fakat, maksimum isi ¢cikisi gerektiren ve/veya
yanicl gazin pozitif kontroll olmadigl durumlarda alternatif yanicl gazlarda da kullaniimasi tavsiye edilir.

1



Kesme Setleri (Oksi-Propan, Oksi-Asetilen)

Propan Kesme Seti Model: 82HCSET543273 (15-75mm) Emniyet Aksesuarlari

-

Aksesuarlar
R 1/4"Sag

,‘j,':l"d_ J Gozlik: 82HCAPSO010 Somun Anahtari: 82HCI62X

3/8"Sol Alev Emniyet
82HC273 €8> 82HC5432006 ]
m m m Tertibati

3/8" Sol ? ? 1/4" Sag
x x x
=z 3 2600
SE QE QFE
ge e Q& - 82HC188SHTGR
£ g 2N Oksijen G 1/4" Sag
N
Otomatik Kesme Hamlaci Kesme Liileleri Temizleyici: 82HCE9
Propan set harici kesme llleleri icin safa 16/18'de 6290NX tablosuna bakiniz. m
Propan Pergelli Kesme Seti Model: 82HCSET543273D (15-75mm) Hamlag Kesme Liileleri ve Kaynak Lleleri Temizleyici: 82HCC9
. — 1/4"Sag
- —IT_ = ) Yanici Gaz G 3/8" Sol
-} E) . 82HC188SHTGBL
82Hce73 <> 82HC5432006 3/8°Sol
Tekerlekli Diiz ve Dairesel
Kesme Aparati >
= x x = 3/8" Sol 1/4" Sag
= = =
ST SE 8% < 3900
D E D E QE R e, .
% Y % 2 % 0 ¢ 82HC273D #8mm 82HC1881GR8 Tekerlekli Diiz ve Dairesel Kesme Aparati: 82HC273D
32 §8 F3R Oksijen @ 8mm

Asetilen Kesme Seti Model: 82HCSET543273A (15-75mm)

Propan set harici kesme lileleri icin safa 16/18'de 6290NX tablosuna bakiniz. mﬂzm

Cakmak Seti: 82HC26SL

:rj"_ — 1/4"Sag Yanicl Gaz @ 8mm
Y 82HC1881GBL8
82HC273 <> 82HC5437006 3/8"Sol

Alev boyuna ve malzeme kalinligina gore Itle yikseklik ayari (3-14mm)
Saga veya sola 35° ye kadar acili kesim ile kaynak agzi agma
700 mm capinda daire kesim

o 9 9 3/8" Sol 1/4" Sag i 4 mm govde kalinlig ve saglam tasarim

<5c = § = § = (;ekvalfler Dahili Yedek Cakmak Taslar (5Adet) Islya ve sicramalara karsi krom kaplama aksamlar

Q E a E a E Cakmak Tasi: 82HC26L Tekerleklerin kesintisiz dénebilmesi icin pirinc teker yataklari

§ & § 2 § = 28mm - Tekerleklerin salinim yapmadan dénebilmesi icin 8lctilendirilmis tasarim
wn un o

T U Fo

82H(B883SVR

Asetilen set harici kesme luleleri icin safa 16/18'de 6290AC tablosuna bakiniz. ; P
Oksijen G 1/4" Sag

Asetilen Pergelli Kesme Seti Model: 82HCSET543273AD (15-75mm)

Oksi-Asetilen ikili Hortum Seti: 82HCTA8X8 (28mm) Oksi-Propan (LPG) ve Oksi-Dogalgaz kil Hortum Seti: 82HCTA8X8LP (z8mm)
82HCTA6X6 (z6mm)

e 1/4"Sag

: pr=
Yanica Gaz G 3/8" Sol
82H273 3/8"Sol
<> 82H5437006 P
Tekerlekli Diiz ve Dairesel -
Kesme Aparati ¥
3/8" Sol ? ? 1/4" Sag

=" 82112730
J 28mm

Asetilen set harici kesme lileleri icin safa 16/18'de 6290AC tablosuna bakiniz.
12 13

82HC62901AC
(15-25mm)
82HC62902AC
(25-50mm)
82HC62903AC
(50-75mm)




+£130,00

+115,00

Kesme Hamlaclari

Kesme Hamlaci Model H28

2890A Oksi-Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri

Asetilen

Uriin Stok Sac Kalinhgi Oksijen Asetilen Basinci
Numarasi (mm) Basina (bar) | (Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi
82HC2890-1A 0-10 10-15 0.2
82HC2890-2A 10-50 15-25 03
82HC2890-3A 50-100 3,0-45 05
82HC2890-4A 100-125 5,0-55 07
82HC2890-5A 125-150 55-6,0 07
82HC2890-6A 150-200 6,0-6,5 07
82HC2890-7A 200-300 7,0-90 10

2890A

2890P Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri

Propan

2890P

Uriin Stok Sac Kalinlig Oksijen Propan Basinci 1. .
82H(2890-0P 0-10 15-20 0.2 '
82H(2890-1P 10-25 20-25 04
82H(2890-2P 25-50 2,0-30 04
82H(2890-3P 50-75 25-30 04
82H(2890-4P 75-100 3,0-40 05
82H(2890-5P 100-200 3,0-50 05
82H(2890-6P 200-300 50-7,0 06
82H(2890-7P 300-400 6,0-70 07
82H(2890-8P 400-500 7,0-80 08

[£495,00| 82HCH28

605,00 82HCH28L

Uzunluk: 500mm (H28) - 820mm (H28L)
A Agrrlik: 1,25 kg (H28) - 1,55kg (H28L)
Paslanmaz gaz akis borusu

Gazlar Lile Karisiml

Tum yania gazlarla kullanim imkani

Harris 2890 Liileler ile kullanilir

6290AC Oksi-Asetilen Liileleri ve Kapasiteleri

Asetilen

Uriin Stok Sac Kalinhgi Oksijen Asetilen Basinci . .
Numarasi (mm) Basinci (bar) | (Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi

82HC629000AC 5-10 1,0-20 02

82HC62900AC 10-15 15-25 03

82HC62901AC 15-25 2,0-35 05

82HC62902AC 25-50 3,0-45 07

82HC62903AC 50-100 3,0-45 0,7

82HC62904AC 100-175 35-55 07

82HC62905AC 175-250 4555 10

82HC62906AC 250-300 5,0-6,5 10 6290AC

t

6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Liileleri ve Kapasiteleri

Uriin Stok Sac Kalinhigi Oksijen Propan Basinci iilesi
Numarasi (mm) Basina (bar) | (Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi

Propan

Kesme Kesme kapasitesi: Asetilen 300 mm Propan/Dogalgaz 500 mm

Kesme Hamlaci Model 242

82HC242
£295,00 82HC242L
82HC242A (Kafa Acisi 70°)

6290G Oksi-Asetilen ile Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri

Uriin Stok Oksijen | Asetilen Basinci

Numarasi Basinci (bar) | (Esit Basinc) (bar)
82H62901G | Oluk Agma 3x6 mm 25
82H(62902G | Oluk Agma 5x10 mm 35
82HC62903G | Oluk Agma 6x13 mm 35
82HC6290R Percin Kesme 30

Uygulama

03-08

14

62902G

!

Oluk Percin
Acma Kesme

/

6290R

I

Alev Geri Tepme
Cekvalf - Emniyet Tertibati

82HC886CVTR m veya 82HC188SHTR ﬂ
82HC886CVTL m veya 82HC188SHTL

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 29'a bakiniz.

Tekerlekli Diiz ve Dairesel
Kesme Aparati
(6290 Lleler icin)

82HC273D

Alev boyuna ve malzeme kalinligina gére Itile yiikseklik ayar (3-14mm)
Saga veya sola 35° ye kadar acili kesim ile kaynak agzi acma

Propan/Dogalgaz

Uriin Stok
Numarasi

82H(3690-00P/00M

£16,00 82HG630-0P/OM
82H36301P/1M
£16,00 82HC36902P12M

Asetilen

Uriin Stok
Numarasi

82HG69000AC
+£20,50 | 82HG6900AC
82HB36901AC
+£20,50 [ 82HG36902AC

Sac Kalinligi (mm) BaOksuen

Asetilen Basinci

sinci (bar) | (Esit Basing) (bar)

700 mm ¢apinda daire kesim

Kesme Kapasitesi : 75mm
Uzunluk:189mm

Agirlik: 0,326kg
Paslanmaz gaz akis borusu
Harris 3690 llleler ile kullanilir

82HC6290-000NX 1,0-20 03-08 £305,00 82HC242AL (Kafa Acisi 70°)
82HC629000NX 5-10 15-2,0 0,3-08
82HC62900NX 10-15 2,0-30 0,3-08
82HC62901NX 15-25 25-35 03-08 < |
82HC62902NX 25-50 3,0-40 0,3-08
82HC62903NX 50-75 3,0-45 03-08 Kesme kapasitesi: 200 mm
82HC62904NX 75-150 3555 03-08 6290NX 90° | Hamlac Uzunlugu: 460mm (242 - 242A) - 530mm (242L - 242AL)
82HE2905NX | 150-200 4555 0308 Agrrii: 1,30kg (242 - 242A) - 135kg(242L - 242AL)
Paslanmaz gaz akis borusu
82HCE2906NX 200-300 50-65 0308 ? T Tum yanial gazlarla kullanim imkani
Harris 6290 Luleler ile kullanilir
Hamlac kesme kolu Model 273
82HC43-2
6290G Oksi-Propan/Dogalgaz lle Oluk Acma Liileleri
Oluk A Percin K 82HC273 <+
Uriin Stok Uveul Oksijen Propan Basinci uk Acma ve Fercin Kesme
Numarasi ygulama Basinai (bar) | (Esit Basing) (bar)
- 82HC52901GG | Oluk Agma 3X6 mm 25 4
£71,50 82H(52902GG | Ok Aqma5X10mm | 35 \ 82H(63-2
82HC62903CC | Oluk Agma 6X13 mm 35 03-08 e ‘
3- Y : <
£80,00 82HE2904GG | OlkAgma10x19mm | 40 \}\ I (esme Kapasitest 150mm I =
82HWB2902NFAR | Pergin Kesme 30 L4 " Uzunluk: 230mm
+£85,00  82HIGE290NAW Percin DlizZleme 35 6290GG 6290NFW  62902NFFR Agirlik: 0,840kg @ 82HC5437006
Harris 6290 Lileler ile kullanilir
T T T T Paslanmaz gaz akis borusu
4—
Hafif Tip Hamlag Mini Kesme Kolu Model36 Alev Geri Tepme
82HC36-2

Cekvalf Emniyet Tertibati

veya 82HC1885HTGR ﬂ

82HC886(]BL m veya 82HC1885HTGBL

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 29'a bakiniz.

82HC8835VR

82HC19-6

15




Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Kesme, Tavlama, Oluk Acma ve Percin Kesme Ekipmanlari

Tutamak Model 543

6290AC Oksi-Asetilen Kesme Liileleri ve Kapasiteleri Model 273 Hamla¢c Kesme Kolu ile Kesme, Oluk Acma ve Percin Kesme

" a N . Asetilen
Uriin Stok Sac Kalinlhig Oksijen Asetilen Basinci - ) @ 82HC5437006 e
Numarasi (mm) Basini (bar) [ (Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi 1/4"Sag
82HC629000AC 5-10 1,0-20
82HC62900AC 10-15 15-25 4
82HC62901AC 15-25 2035 <+
82HC62902AC 25-50 3,0-45
82HC62903AC 50-100 3,0-45 0,3-0,08 " - e
esme Kapasitesi mm
82HC62904AC 100-175 35-55 Kaynak Kapasitesi: 50mm 3/8"Sol
82HC62905AC 175-250 45-55 i . - Uzunluk: 211mm
82H(62906AC | 250-300 5065 6290AC 5 % Kesme Kapasitesi 150 mm 82HC273 Agilik: 0503kg
Uzuniuk: 230mm Politiretan siyah gévde kaplama
Oksi-Asetilen ile Oluk Acma Ve Percin Kesme Liileleri W Agrlik:0840kg - st gyl il gl el ve s
- 7 ) s - Aliminyum alasimli dévme gévde
o " : Oluk Acma Percin Kesme TS EN IS0 5172 Tiirk standardina uygun
Uriin Stok Uveul Oksijen Asetilen Basinci ’
Numarasi ygulama Basina (bar) | (Esit Basing) (bar) - Alev Geri Tepme
82HTE2901G | Oluk Agma 3x6 mm 25 - Cekvalf Emniyet Tertibati
+£130,00| 82HC62902G | Oluk Agma 5x10 mm 35 \ - -
82H(E2903G | Ok Agma6x13mm| 35 03-08 | YT RT———— 82HCBB3SVR m veya  B2HC18BSHTGR ﬂ
+£115,00| 82H6290R Percin Kesme 30 SEUIen Ui€ll taviam olu -
62902G 6290R

Tavlama Kollar Mikser

82HC886GBL m veya 82HC188SHTGBL

6290NX Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Liileleri ve Kapasiteleri

Uriin Stok Sac Kalinhgr |  Oksijen Propan Basinci Propan/Dogalgaz ﬁ'“ﬂ?”;f&f 5'_0[’,44B§r)r 82HCJ63-1 e Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar igin sayfa 29'a bakiniz.

Numarasi (mm) Basinai (bar) [ (Esit Basing) (bar) Kesme Liilesi (Asetilen: 0, 4 Bar) - —_—
82HC6290-000NX 05 10-20 82HCE43 Tutamak Model 43 S
82HC629000NX 5-10 15-2,0 +—
82HC62900NX 10-15 2030 -+ (Oksijen: 0,20 - 0.5 Bar) 82HCJ63-2 B 82HC43-2

(Asetilen: 0,2 - 0,5 Bar) (163-1 ve J63-2 icin kullanilir)
82HCE290 TNX 1525 2535 -
82HC62902NX 25-50 3,0-40 03-08 -
B

82HC62903NX 50-75 3,5-45
82HC62904NX 75-150 3555 gggggﬁg:n.f’gg_%s;’;;) 82HCJ63-3 =
82H(62905NX | 150200 | 4555 6290 - ’ o F o160l
82HC62906NX 200-300 50-6,5 82HCE243 Kesme Kapasitesi 150 mm

Kaynak Kapasitesi: 50mm

Uzunluk: 208mm

Agirlik: 0,550kg

Paslanmaz baglanti bashgi

Hassas ayarlanabilir celik bilyall ventiller
Piring Govde

) A4
(Oksijen: 0,6 - 1,0 Bar) 82HCJ63-4 (163-3 ve J63-4 icin kullanili)

(Asetilen: 0,6 - 1,05 Bar) -
=

(Oksijen: 0,8 -1,4 Bar) 82HCJ 143-5 82HCE343

(Asetilen: 0,6 - 1,05 Bar) -

Oksi-Propan/Dogalgaz ile Oluk Acma ve Percin Kesme Liileleri

Uriin Stok Oksijen Propan Basinci luk Acm Percin Kesm
Numarast Uvulama | gacincr (bar) | (Esit Basing) (bar) 0 ¢ma ve Fercin Resme

- 82H(62901GG | Oluk Agma 3X6 mm 25
£71,50 82HBE2902GG | Oluk Agma 5X10 mm 35 ]
- 82H(52903GG | Oluk Aqma6X13 mm 35 ) r <
03-08 ) \
|

Alev Geri Tepme

- Cekvalf - Emniyet Tertibati

82HCB886CVTR m veya  82HC188SHTR ﬂ

82HC886CVTL m veya 82HC188SHTL

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.

£80,00 82HE2904GG | Oluk Agma 10x19 mm 40 (1143-5 icin kullanir)

-BZHCSZQOZI\FR Percin Kesme 30
£85,00 82HB290NAW | Pergin Diizleme 35 6290GG  B6290NFW  62902NFFR

2290H Oksi-Propan/Dogalgaz Tavlama Liileleri ve Ekipmanlari

Tavlama Kollar

\
i

82HC23935F (Diiz 915mm) Tutamak Model 63

;
Adaptor
\f o= 4500 = —

82HC23936F (Egimli 1200mm . 9/16"Sag
82HC2357-3 f e ) Mikser _ _ _ ! _
4 | f 82HC23931F (Egimli 915mm) - - ﬂ i - = - '

v v v [£4400 s2HcFa3 -
Tavlama 5 T8 TE 5 T8 T
Liileleri 3 33 8 8 & 83 82HC23932F (Egimli 710mm) veya
- o ~ < N s e -;,. - 82H(B43-N Kesme Kapasitesi 150 mm 9/16"Sol
58S 52 52 52 5° 82HC23933F (Egimii 380mm) Kaynak Kapasitesi: 50mm
S5 S5 82 82 o Uzunluk: 208mm
== == = = == -;.. Agirlik: 0,550kg
82HC22901H 82HC22902H 82HC22903H 82HC22904H 82HC22905H 73,00 82HCHE21P (Oksiien: 3 Bar) (Vo (o 05 For) 82HC23934F (c2imli 275mm) Yiksek hassasiyetli kiresel ayar ventil
£70,00 82HCH622P (Oksijen: 3,5 Bar) (Vanici Caz 0,5 Bar)
Yania Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb. [£85,00 82HCH623P (Oksijen: 4 Bar) (Vanici Caz 1 Bar)
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Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Lehimleme ve Alevle Temizleme Ekipmanlari

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari

Tutamak Model 543

@ 82HC5432006 Jasag
i |

Kaynak ve Sert Lehimleme Liileleri Mikser

A
4

(30 - 50 mm) 82HC23A90-15
82HCE243 <
-
(20 -30 mm) 82HC23A90-13 » ﬂ
- < 82HCE43 Kesme Kapasitesi 150 mm
Kaynak Kapasitesi: 50mm a
(14-20 mm) 82HC23A90-10 Uzﬁnluk: Zﬁ 1mm el
<+— ii . Agirlik: 0,503kg
(9- 14 mm) 82HC23A90-9 0030 Esne;KOIIU Laleler Adaptor Poliiiretan siyah gévde kaplama
- - Hassas ayarlanabilir celik bilyali ventiller
— 'I_-l— - m 3 Aliminyum alasimli ddvme gévde
6-9mm) 82HC23A90-8 (05-1mm) \% 82HC0090-1 82HC4301-11 TS ENISO 5172 Tirk standardina uygun .
e - Alev Geri Tepme
‘ e—— - el Cekvalf Emniyet Tertibati
82HC23A90-6 s _— 217,00
(1-2mm) 82HC0090-3
- P —> 82HC883SVR m veya 82HC1885HTGR %
82HC23A90-5 ~ 425,00 ) kil Esnek Koll u Liile 82HCE43 700 |
i S Baglanti Adap torii
-] (2- 4 mm) 82HC0090-5 i 82HCB86GBL m veya 82HC1885HTGBL
82HC23A90-3 it 2500 = < Adaptor
(s ' L | Rl
D a— (4-6mm) AN EZH C0090-6 :-'—’- > m < Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.
82HC23A90-1 . ' 82HC4301-11
44—
- d m 82HCTH-119 - Tutamak Model 43
(02-05mm) 82HC23A90-0 (6-9mm) ™~ 82HC0090-8 -
Kaynatilan malzeme kalinligi Kaynatilan malzeme kalinligi 82HC43-2
Oksijen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar Oksijen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar
Asetilen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar Asetilen Gaz Basinci: 0,3 - 0,8 Bar S
Oksi-Asetilen 1390 Liile ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari e
82HC1390-00 - Kesme Kapasitesi 150 mm p 9/16"Sol
Tavlama Liilesi ’ ) Kaynak Kapasitesi: 50mm
82HC1390-0 (0.2-05mm) Uzunluk: 208mm
82HC1390-1 (05- 1mm) 8593 Liile Kolu Mikser Agirlik: 0,550kg
82HC1390-2 - B Paslanmaz baglanti basligi
Hassas ayarlanabilir celik bilyali ventiller
- 1-2 +—> 2
BoHC13903 (1-2mm e 2600 %
82HC1390-4 - >H
82HC1390-5  (2- 4mm) 82H(8593 82HCE43
B2HC13906 (i -Gom - 3350 Alev Geri Tepme
82HC1390-HA 82HC1390 82HC13908 6 omm) - Cekvalf Emniyet Tertibati
Oksijen: 0,35 Bar Oksijen: 0,3-0,8 Bar - _
Asetilen: 0,35 Bar Asetilen: 0.3-08 Bar 82HC1390-9 (9- 14mm) 82HC886CVTR m veya 82HC1885HTR
(6 -9 mm) 82HC1390-10 (14 -20mm)
Kaynatilan malzeme kalinligi -
82HC8B6CVTL m veya 82HC1885HTL
Alevle Temizleme Basliklari ve Ekipmanlar FASs{[=)!
Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.
[£670,00] 82HCRBA43-6 Asetilen [£410/00' 82HCRBA43-4 Asetilen )
Tavlama Kollari Mikser Tutamak Model 63
{80000/ 82HCRBP43-6 720,00 82HCRBP43-4 Adaptor —
-—> ﬂ 82HC63-2
< > c ¢ 82HC23931F (Egimli 915mm) 82HCE243 Asetilen icn Mikser
82HC4301-11 - ’ -
$400,00) 82HCRBA43-2 Asctien 21350 o S2HBAAN M
- 82HCRBP43-2 Kullanilabilen Diger Tavliama Kollari £44,00| 82HCF43 e
setien [100,00 82HC23932F (E5imii 710mm)
Uriin Stok Uzunluk Basing 5 £58,00 82HC23933F (Egimli 380mm) Kesme KapasiFesi.150 mm
Numarasi (mm) Oksijen (bar) | Y.Gaz (bar) [Oksijen (It/saat)| Y. Gaz (ft/saat) - 82HC23934F (Egimli 275mm) Kayn?kkl-(g(p)%mes“ 50mm
82H(RBP43-2 | B2HCRBA43-2 05-10 04-07 800-1130 | 700-900 145,00 82HC23935F (Dilz 915mm) Xgﬁﬂ;’d 550kg
B2HCRBP43-4 | B2HCRBA43-4 100 10-15 07-09 1550- 1650 | 1400 -1500 [6145,00 82HC23936F (E5imli 1200mm) Vilksek hassasiyetli kiiresel ayar ventil

82HCRBP43-6 82HCRBA43-6 150 20-30 08-10 1780 - 1820 1400 - 1650
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Standart Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari

Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari Esit Basinl Enjektérli Tutamak Model 543

Mikser Mikser Mikserler

82HCE43 [£26,00 / 82HCB43-1 [£47,00 1/4"Sag
: < B S . ot —> ﬂ Oksien: 0.3 - 1.0 Bar Oksijen: 1,0 Bar
\ ! Yanica Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
82HC1390-2N , \:/ (82HC1390-2N ile kullanilir) - -
() HARRIS. w543 B
82HCE43 [£26,00| / 82HCB43-3 [$42,00 o
: : | <ot S —> ﬂ Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar Oksijen: 1- 14 Bar
' ' Yaniai Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
82HC1390-3N 82HC1390-4N Loy (82HC1390-3N Kesme Kapasitesi 150 mm
v 82HC1390-4N ile kullanilir) Kaynak Kapasitesi: 50mm 3/8"Sol

Uzunluk: 211mm
Agirlik: 0,503kg
Politiretan siyah gévde kaplama
Hassas ayarlanabilir celik bilyali ventiller
Aliminyum alasimli dévme gévde
TS ENISO 5172 Tiirk standardina uygun
Alev Geri Tepme

- Cekvalf - Emniyet Tertibati
82HCB883SVR m veya  82HC188SHTGR n

82HC886GBL veya 82HC1885HTGBLn

Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlar icin sayfa 29'a bakiniz.

A
A

82HCE43 626,00 / 82HCB43-5 [£44,00
ﬂ Oksijen: 03 - 1,0 Bar Oksijen: 1,8 Bar
Yanici Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yaniai Gaz: 0,015- 0,2 Bar

82HC1390-5N H (82HC1390-5N ile kullanilir)

8593 Liile Kolu
<« 82HCE43 [£26,00 / 82HCB43-6 [£46,00
Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar Oksijen: 6N icin 1,8 Bar - 7N icin 2,1 Bar

Yanici Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
82HC1390-6N 82HC1390-7N (82HC1390-6N

82HC1390-7N ile kullanilir)

82HCE43[§26100) ,/  62HCB43-8 (47,00

Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar Oksijen: 2,1 Bar

Yanici Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
(82HC1390-8N
82HC1390-H ile kullanilir)

82HCE43 626,00 / 82HCB43-9 [£50,00

Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar Oksijen: 2,5 Bar
Yaniai Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
(82HC1390-9N ile kullanilir)

82HCE43 [£26,00| / 82HCB43-10 [£46,00

§

Tavlama Liilesi

d

82HC1390-8N
82HC1390-H

Oksijen: 3,5 Bar Yanicl Gaz: 0,5 Bar

Tutamak Model 43

r

82HC1390-9N

9/16"Sag

82HC43-2

r

Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar Oksijen: 2,8 Bar
Yania Gaz: 0,3- 1,0 Bar Yanici Gaz: 0,015- 0,2 Bar
82HC1390-10N (82HC1390-10N ile kullanilir) <—
Oksi-Propan/Dogalgaz 2290-N Liileler ile Tavlama Ekipmanlari
. . . N 9/16"Sol
Tavlama ve Lehimleme Liileleri . Kesme Kapasitesi 150 mm
Tavlama Kollari Mikser Kaynak Kappasitesi: Sam
Uzunluk: 208mm
< > “ Agirlik: 0,550kg
Adaptér 82HC23931F (Egimli 915mm) Paslanmaz baglanti basligi
82HC2290-13N 82HC2290-20N P 82HCB43-N (Enjektorlt Mikser) Hassas ayarlanabilir celik bilyall ventiller
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 1,2 Bar) . . Piring Govde
(Yanici Gaz: 0,015 - 0.2 Bar) (Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) +—> m > Kullanilabilen Diger Taviama Kollar Kullanilabilen Diger Mikser
82HC2290-80N 82HC2357-3 £100,00 82HC23932F (Egimli 710mm) 44,00| 82HCF43
(Oksijen: 2,3 Bar) - +£58,00 82HC23933F (ngmlf 380mm) (Esit Basingl Mikser) Alev Geri Tepme
(Yanic Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) - 82HC23934F (Eglm'l 275mm) ,2,290_13N’ ‘I§N’, 20N, 30N ve 80N Cekvalf Emniyet Tertibati
82HC2290-15N 82HC2290-30N £145,00 82HC23935F (Diiz 915mm) icin basing degeri - -
(Oksijen: 1,2 Bar) (Oksijen: 2,3 Bar) 2HC2 F (Eaimli 1200 (Oksijen: 0,3 - 1,0 Bar)
(Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) (Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar) - 82HC23936F (Egimii mim) (Yanic Gaz: 0.3 - 1,0 Bar) 82HC886CVTR veya 82HC188SHTR
Oksi-Propan/Dogalgaz 0090N Esnek Kollu Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari - -
82HCBB6CVTL f§ veya 82HC188SHTL n
Esnek Kollu Liileler Ikili Esnek Kollu Liile Mikser
ﬁ Baglanti Adaptori Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.
- OolD ) < - )
> Oksijen: 1 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 82HC00902N 82HCB43-1 Tutamak Model 63
2N Esnek Kollu Lle ile kullanilir
7 82HC63-2
b D | < | i e e -
S Adaptor
Oksijen: 1,4 Bar Yanici Caz 0,015 - 0,2 Bar 82HCO00904N 82HCB43-3
h +— 4N Esnek Kollu Liile ile kullanilir
7 : 82HC4301-11 P <+
b~ QD | e e S - -
™ Oksijen: 1,8 Bar Yanici Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 82HC00906N - 82H(B43-6 .,
6N Esnek Kollu Lile ile kullanilir Kesme Kapasitesi 150 mm 9/16"Sol
7 , P Kaynak Kapasitesi: 50mm
[ - 426,00~ s I — < Uzunluk: 208mm
S Oksien ‘ Agrik: 0,550kg
ijen: 2,1 Bar Yanic Gaz: 0,015 - 0,2 Bar 82HC00908N 82H(B43-8 b S -
8N Esnek Kollu Lille ile kullanilir YUksek hassasiyetli kiiresel ayar ventili
Yanic Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.
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Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Asetilen Kaynak, Sert Lehimleme, Tavlama Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

5090 Serisi Oksi-Asetilen Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari Hafif Tip Tutamak Model 19

5090 Kaynak Ve Lehimleme Liileleri

“ 82HC19-6

Malzeme kalinligr: 6 - 9mm 82HC5090-8

82HC5090-4 9/16"Sag

Malzeme kalinlig: 82HC5090-0
0,2-0,5mm

Malzeme kalinigr: 82HC5090-1

A

Ot 0mm Malzeme kalinligi: 2 - 4mm ~ 82HC5090-5 Malzeme kalinigr: 9 - 14mm 82HC5090-9 Mikser
m—"
82HC5090-2 Malzeme kalinligr: 4 -6mm  82HC5090-6 Malzeme kalinligr: 14 - 20mm ~ 82HC5090-10 82HCH19-2€ 9/16"Sol
-t 5090 Lulelerin Tamaminda ﬁ:;rr?aek?afassi}te:sii??rr;nm
Malzeme kalinlig: 82HC5090-3 82HC5090-7 Oksijen: 0,3-0,8 Bar b
1-2mm ¢ Asetilen: 0,3-0,8 Bar Uzunluk: 154mm
Agirlik: 0,240kg
Hafif Tip
1390 Serisi Oksi-Asetilen Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari
1390 Kaynak ve Lehimleme Liileleri Alev Geri Tepme
Cekvalf Emniyet Tertibati
- = = Ty “Aloo “Ad00
82HC886CVTR veva 82HC188SHTR
82HC1390-00 82HC1390-2 82HC1390-5 82HC1390-8 D50-C Liile Kolu
Tavlama Liilesi Malz. kalinlik: 2-4mm Malz. kalinlik: 6-9mm Mikser - -
, 82HC886CVTL m veya  82HC188SHTL w
—— — — .. ¢ | = - —— -‘ +——> =T “
- : <
82HC1390-0 82HC1390-3 82HC1390-6 82HC1390-9
82HC1390-HA Malz. kalinlik: 0,2-0,5mm Malz. kalinlik: 1-2mm Malz. kalinlik: 4-6mm Malz. kalinlik: 9-14mm i 82HCD50-C 82HCH19-2€ Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.
Oksijen: 035 Bar Asetien: 035 Bar - -
% !_@ !_@ % o 1350 Ui Tamamnds Otomatik Hafif Tip Tutamak Model 50-9
sijen:U,3-U; ar
82HC1390-1 82HC1390-4 82HC1390-7 82HC1390-10 Asetilen:0,3-0,8 Bar
Malz. kalinlik: 0,5-Tmm Malz. kalinlik: 14-20mm 82HC50-9
0090 Serisi Oksi-Asetilen Esnek kollu Liileler ile Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari . . 9/16"Sag
Ikili Esnek Kollu Liile
0090 Esnek Kollu Liileler Baglanti Adaptorii
> —> .
op—-— T o <« = e
O5-1mm 82HC0090-1 @-6mm) 82HC0090-6 -~ — ==
) - 7 - 82HCTH-119 "
NS 82HCH19-2€

9/16"Sol

X S
(1-2mm) . 82HC0090-3 (6-9 mm) i 82HC0090-8 - -
@ Kaynatilan malzeme kalinhg Oksijen:0,3-0,8 Bar
N Asetilen:0,3-0,8 Bar

@-4mm) : 82HC0090-5

Hafif Tip Tutamak ile Adaptor Baglantili Tavlama Kollari Adaptér Mikser -
Tavlama Kollari —
— ~ o = - - b i

Oksijen: 0,15 - 0,4 Bar 82HCJ63-1 82HC1901-11 82HCH19-2€
Asetilen: 0,15 - 0,4 Bar . . - . —— "
- ak Mini Kesme Kolu ve Asetilen Kesme Mini Liileleri

Kaynak Kapasitesi: 14mm

Uzunluk: 16Smm

Agirlik: 0,310kg

Hafif Tip

(Gaz ayarini degistirmeden otomatik agma ve kapatma ozelligi
Pilot alev dzeligi

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu Hafif Tip Tutamak 9/16"Sag

— Asetilen Kesme Mini Liileleri

g g mf wimg

Oksijen: 0,2 - 0,5 Bar 82HCJ63-2

Asetilen: 0,2-0,5 Bar -

82HC369000AC 82HC36900AC 82HC36901AC 82HC36902AC 82HC36-2
Kesme kalinlig: 0-6 mm  Kesme kalinligi: 6-13 mm ~ Kesme kalinligi: 13-25mm  Kesme kalinlig: 25-75 mm Kesme Kapasitesi 75 mm
Oksijen:1,0-2,0 Bar Oksijen:1,5-2,5 Bar Oksijen:2,0-3,5 Bar Oksijen:3,0-4,5 Bar Uzunluk: 189mm -
Asetilen:0,3-0,8 Bar Asetilen:0,3-0,8 Bar Asetilen:0,3-0,8 Bar Asetilen:0,3-0,8 Bar Agirlik: 0,326kg 82HC19-6
' ” : 9/16"Sol
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Hafif Tip Tutamaklar ve Birlikte Kullanilan Oksi-Propan/Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari ve Mini Kesme Kolu

5090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari Hafif Tip Tutamak Model 19

82HC19-6
Mikser (Enjektorli)

9/16"Sag

o - <«
Oksijen: 1 Bar Oksijen: 1,8 Bar 82HC50905N Oksijen: 2,1 Bar 82HC50908N

—
82HC50903N
Yania Gaz: 0,015-0,2 Bar - Yanicl Gaz: 0,015-0,2 Bar - Yania Gaz: 0,015-0,2 Bar - 82HCH19-2S

9/16"Sol
1390 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari Kesme Kapasitesi 75mm
Kaynak Kapasitesi: 14mm
Uzunluk: 154mm
Agirlik: 0,240kg
Hafif Tip
- - —
82HC1390-2N 82HC1390-5N 82HC1390-8N Alev Geri T
Oksijen: 1 Bar Oksijen: 1,8 Bar Oksijen: 2,1 Bar E\I. eri ep_me
Yanic Gaz; 0,015-0,2 Bar Yanic Gaz; 0,015-0,2 Bar Yanicl Gaz: 0,015-0,2 Bar - (I:Ek\lalf - Emnlyet Tertibati
Tavlama Liilesi D50-C Liile Kolu Mikser (Enjektorll) 82HC886CVTR m veya  82HC188SHTR n
—= ] 4100 “Ad00
- - - —>
82H(E1 3.90 3N 82HF1 ?90 6N 82HF1 ?90 9N ﬂ 82HC886CVTL veya 82HC188SHTL
Oksijen: 1 Bar Oksijen: 1,8 Bar Oksijen: 2,5 Bar 82HCD50-C
82HC1390-H Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar 82HCH19-2S
Oksijen: 3,5 Bar Yanic Gaz 0,5 Bar - -
Uyumlu diger alev geri tepme emniyet tertibatlari icin sayfa 29'a bakiniz.
Otomatik Hafif Tip Tutamak Model 50-10
82HC1390-4N 82HC1390-7N 82HC1390-10N P
Oksijen: 1,4 Bar Oksijen: 2,1 Bar Oksijen: 2,8 Bar
Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar Yanici Gaz: 0,015-0,2 Bar 82HC50-10
9/16"Sag
0090 Serisi Oksi-Propan/Dogalgaz Esnek Kollu liileler ile Sert Lehimleme Ekipmanlari
ikili Esnek Kollu Liile
Baglanti Adaptorii
> > —> A
@:————-=m @:————-—_—m ) Jﬂ Mikser (Enjektér)
~> > > . 9/16"Sol
Oksijen: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar 82HCO0902N Oksijen: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar 82HCO0906N 82HCTH-119
. > Kaynak Kapasitesi: 14mm
- Uzunluk: 169mm
> > . 82HCH19-2S ﬁglfr#l;:ngkg
m - m m - m - (Gaz ayarini degistirmeden otomatik agma ve kapatma 6zelligi
~> > Pilot alev 6zeligi
Oksijen: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar 82HCO00904N Oksijen: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar 82HCO00908N &

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu ve Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri

Hafif Tip Tutamak Mini Kesme Kolu

Hafif Tip Tutamak

Oksi-Propan/Dogalgaz Kesme Mini Liileleri 9/16"Sag

S BB B IR

\

82HC3690-00P/00M 82HC3690-0P/0M 82HC3690-1P/1M 82HC3690-2P/2M
Kesme kalinligi: 0-6 mm Kesme kalinligr: 6-13 mm Kesme kalinligr: 13-25 mm Kesme kalinligr: 25-75 mm 82H(36-2
Oksijen: 1,0-2,0 Bar Oksijen:1,5-2,5 Bar Oksijen:2,0-3,5 Bar Oksijen:3,0-4,5 Bar Kesme Kapasitesi 75 mm
Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar Yanic Gaz: 0,3-0,8 Bar Yanici Gaz: 0,3-0,8 Bar Uzunluk: 189mm -

82HC19-6

Agirlik: 0,326kg 9/16"Sol

Yanici Gaz: LPG, Propan, Dogalgaz, Hidrojen, Propilen vb.
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Regulator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Kullanim Yerleri G 3/8" Regiilator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

T Model

Uc Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

<¢—— 82H(8011/5-AC {in Stok Yanici Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
Numarasi Debi (m?*/saat) mm Baglantisi
I - 15 5

82HCB01D10-0X ——»

Baglantisi

82HC188TLGB Yania Gaz 30 35 G3/8"Sol | G3/8"Sol
£42,00 | 82HC188TRGB Oksijen 100 15 - - - G3/8"Sag | G3/8Sag
82HC1882TLGB | Yania Gaz 60 - 15 5 35 G3/8"Sol | G3/8"Sol
G3/8"Sag G3/8" Sol £84,00 | 82HC1882TRGB Oksijen 180 15 - - - G3/8"Sag | G3/8"Sag
82HC188TLGB  82HC188TRGB
S
. =3 il PR - : : : G3/8" G3/8"
82HC188TRGB ——» - <—— 82HC188TLGB Iki Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre
. Regiilator Cikisi |
X
- 82HC188TTL8

Uriin Stok Yania Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
$ - Numarasi Debi (m?/saat) mm Baglantisi Baglantisi
24 - 15 5 35

82HC188SRLGB Y, /8" Sol /8" Sol == =
. . ania Gaz G3/8" Sol G3/8"So = = f:“"i
] £32,00 | 82HC188SRRGB Oksijen 80 15 - . . G3/8"Sag | G3/8"Sag =
Hortum Arasi 82HC188LGB Yanial Gaz 30 - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
e £36,00 | 82HC188RGB Oksijen 100 15 - - - G3/8"Sag | G3/8"Sag ;3‘_' ]
82HC1882LGB Yanial Gaz 60 - 15 5 35 G3/8" Sol G 3/8" Sol T T
- T £80,00 | 82HC1882RGB Oksijen 180 15 - = = G3/8"Sag | G3/8"Sag 82HC188SRIGB  82HC188SRRGB
82HC188TTR8
- - 3T Model G3/8" G3/8"
82HCTABX8(Asetilen) N L R . . . .
82H(5432006 BZHC188SHTGR sto 82HCTABX8LP(Propan) Dort Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf - Basinca Duyarli Valf
* * Kaynak Hortumlari
- — L 18T T Uriin Stok Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
e A Numarasi Debi (m*/saat) Asetilen | Propan | Hidrojen Baglantisi Baglantisi
- = m-- j
WE| e 82HC1883TLGB Yanicl Gaz 60 - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
- ? Hamlac Arkasi +180,00| 82HC1883TRGB Oksijen 180 15 - 2 5 G3/8"Sag | G3/8"Sag
82HC188SHTGBL 82HC1883TLGB  82HC1883TRGB
G 3/8” Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Kullanilan Regiilatorler G 9/16" Baglantil Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari
T Model Diger Oksi-Yanici Gaz Regiilatorleri icin

Uc Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

UrinStok  yoo e Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
Numarasi Debi (m?/saat) Oksijen  Asetilen Propan Hidrojen  Baglantisi Baglantisi
[ #6700 s2HC188TL Yaniai Gaz 30 - 15 5 35 9/16" Sol 9/16" Sol
£67,00 82HC188TR Oksijen 100 15 = 5 s 9/16"Sag = 9/16" Sag
[6113,00 82HC1882TL Yanic Gaz 60 - 15 5 35 9/16" Sol 9/16" Sol
£113,00 82HC1882TR Oksijen 180 15 - - - 9/16"Sag = 9/16" Sag
82HCB801P4-LP

Diger Oksi-Yanici Gaz Regiilatorleri icin

iki Emniyetli: Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre

. Uriin Stok Vanici Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
Numarasi Debi (m*/saat) Oksijen Asetilen Propan Hidrojen  Baglantisi Baglantisi
[b4400 s2HC188RL Yanici Gaz 24 - 15 5 35 9/16" Sol 9/16" Sol

82HC801D10-0X 82HC825D10-0X 82HC896D10-0X 82HC901D10-0X £44,00 82HC188SRR Oksijen 80 15 - - - 9/16"Sag | 9/16" Sag
[£60,00 82HC188L Yanicl Gaz 30 - 15 5 35 9/16" Sol 9/16" Sol

£60,00 82HC188R Oksijen 100 15 - - s 9/16"Sag = 9/16" Sag

- 82HC1882L Yanici Gaz 60 - 15 5 35 9/16" Sol 9/16" Sol

£85,00 82HC1882R Oksijen 180 15 2 5 5 9/16" Sag 9/16 Sag
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Hamlac Arkasi ve Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tert ibatlari, Cekvalfler ve Quick Couplingler

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler

G 1/4" Sag G 3/8" Sol

iki Emniyetli: Alev Gegirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi G 174" Sag G3/8" Sal iki Emniyetli: Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi
Uriin Stok vanici Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Hortum Hamlag Uriin Stok Yanici Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
Numarasi Debi (m?/saat) m Baglantisi Baglantisi Numarasi Debi (m?/saat) mm Baglantisi Baglantisi
82HC1881GBL8 | Yanici Gaz - 15 5 35 #8mm G3/8" Sol 82HC188SHTGBL |  Yaniai Gaz - 15 5 35 G 3/8" Sol G 3/8" Sol
+£39,00 | 82HC1881GR8 Oksijen 65 15 - - - 28 mm G 1/4" Sag £26,00 | 82HC188SHTGR Oksijen 40 15 - - - G 1/4 Sag G 1/4" Sag 82HC188SHTGR 82HC188SHTGBL
82HC1881GBL6 | Yanici Gaz 20 - 15 5 35 @6 mm G 3/8" Sol 82HC188GGGBL | Yania Gaz 20 - 15 5 35 G 3/8" Sol G3/8 Sol
39,00 82HC1881GR6 Oksijen 65 15 . . - g6mm | G1/4"Sag 82HC1881GR8 82HC1881GBL8 39,00 | 82HC188GGGR Oksijen 65 15 - - - G14"sag | G1/4"sag veve veva
A G 1/4" Sag G3/8" Sol
(]| B2HCBBGGBL Yania Gaz 20 - 15 5 35 G3/8" Sol G3/8" Sol vl
Kullanim yeri: 51| 82HCBB3SVR Oksijen 65 15 . . . G3/8'Sag | G1/4"Sag Cekvalfler
@ 82HC5432006 - Gekvalf. Tek Yon Gaz Akis Valfi [£17,00) 82HC883SVR 82Hce86GBL [£17,00
Yi"Sag * T
3/8"Sol
Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatilari Hamlag Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler
G9/16"Sag G9/16" Sol
iki Emniyetli: Alev Gegirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi G9/16"Sag G 9/16" Sol iki Emniyetli: Alev Gecirmez Filtre - Tek Y6n Gaz Akis Valfi
Uriin Stok Yanici Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Hortum Hamlag Stok Yania Gaz | Maksimum Maksimum Basing (bar) * Gaz Giris Gaz Cikis
Numarasi Debi (m3/saat) m Baglantisi Baglantisi Numarasi Debi (m?/saat) mm Baglantisi Baglantisi
82HC1881L8 Yanial Gaz - 15 5 35 #8mm G9/16" Sol 82HC188SHTL Yania Gaz - 15 5 35 G9/16"Sol | G9/16" Sol
£44,00 | 82HC1881R8 Oksijen 65 15 - - - #8mm G9/16"Sag £44,00 | 82HC188SHTR Oksijen 65 15 5 5 5 G9/16'Sag | G9/16"Sag 82HC188SHTR 82HC188SHTL
82HC1881L6 Yanici Gaz 20 - 15 5 35 g6 mm G9/16" Sol 82HC188GGL Yania Gaz 20 - 15 5 35 G9/16"Sol | G9/16" Sol veya veya
£44,00 | 82HC1881R6 Oksijen 65 15 - 2 - 26 mm G9/16" Sag 82HC1881R8 82HC1881L8 82HC188GGR Oksijen 65 15 - - - G9/16"Sag | G9/16" Sag Go/6" sag P
A -
g 82HCB86CVTL Yania Gaz 20 - 15 5 35 9/16"Sol | G9/16" Sol g Cekvalfler
Kullanim yerleri: ) 82HCBBG6CVTR Oksijen 65 15 9/16"Sag | 9/16" Sag
Cekvalf: Tek Yon Gaz Akis Valfi 82HC886CVTR 82HC886CVTL
- S 41,00 ) 41,00
9/16"Sol 9/16"Sol . . -
82HC50-9 82HC19-6 Quick Coupling Baglanti Elamanlar
82HC50-10 -
- Stok Uriin Stok
o2 oo 9/16'sag - - W 5=
——— — 82HCCPLE 82HCOACLE
I. — £23,00 | 82HCCPRE £38,50 | 82HCQACRG BZHCCPLGB 8ZHCQAS
- Hortum Hortum
35 916l 82HCCPL8 o 82HCQACLB 3 .
82HC43-2 9/16"Sol  82HC63-2 23,00 82HCCPR8 Erkek mm 38,50 | 82HCOACRS Disi mm m $
- - 82HCCPLGB G3/8" Sol 82HCQACLGB G 3/8" Sol I
e $23,00 | 82HCCPRG Giarssg | M| 538,50 | 82HCQACGR Guasag | U | B2HCQACLGB  B2HCCPLS
9/16"Sag 9/16"Sag

——

9/16"Sol

J—

9/16"Sol

62-5 ve diger modelleri icin

82HCH28 ,/ 82HCH28L 9/16"Sol

Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati

Numarasi Debi (m?/saat) mm Baglantisi Baglantisi
82HC188TTL8 Y.Gaz 20 - 15 5 35 28 mm 28 mm
+£29,00 | 82HC188TTR8 Ox 65 15 = = = 28 mm @8 mm
82HC188TTL6 Y.Gaz 20 - 15 5 35 26 mm 26 mm
+£29,00 | 82HC188TTRG Ox 65 15 = = = 26 mm 26 mm 82HC188TTRS 82HC188TTL8
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+400,00

£735,00

Otomatik Kesme Ekipmanlari

Makine Kesme Hamlaclari

Model 133/198/98 Makine Kesim Hamlaclari

Harris makine kesme hamlaglar her t(rli otomatik kesim uygulamasinda kullaniimak Uzere tasarlanmistir.
Saglam ve guvenilir Harris otomatik kesme hamlaclariyla 380 mm'ye kadar kesim yapabilirsiniz. Harris
otomatik kesme hamlaclari iki boru ve (g borulu tasarimiyla tim yanici gazlarla, 0,015 bar kadar distk
basinclarda kullanilabilir.

Ozellikler:

» Maksimum dayanikllik icin saglam kafa

e Standart 32 mm veya 35 mm ¢apli namlu

*6290 otomatik kesme llleleriyle kullaniniz (Sayfa 34'e bakiniz)

Model 1332/1332F

Ozellikler:

* Boru kaynak agzi agma, ¢oklu kaynak agzi agma ve benzeri
uyulamalar icin ¢ borulu vanasiz tasarim

* 200 mm kesme kapasitesi

Model 1332V/1332FV

Ozellikler:
* Uc borulu, G¢ vanall tasarim
* 200 mm kesme kapasitesi

82HC1332

82HC1332V
82HC1332FV

Diisiik Basingh “F" Enjektor Tipi Hamlaglar (Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans icin)

Uriin Stok Numarasi

82HC1332F 2 boru 0.68 65

82HC1332F28 3 boru 063 65 28
82HC1332FV 3 boru 107 65 30
82HC1332FV28 3 boru 1.02 65 28

Otomatik Kesme Hamlaclari

Model 1982T/1982TF

Ozellikler:
* Aninda tam akis icin hizli calisan kesme oksijen vanasi
* Yiksek ve alcak dntav kontroll icin
ayri 6ntav ve kesme oksijen vanasi
* 380 mm kesme kapasitesi
* 6290 otomatik kesme ltleleriyle kullaniniz

1982/1982F

Ozellikler:
* 200 mm kesme kapasitesi
* Oksijen ve kesme oksijeni icin tek giris baglantisi

1984/984

Ozellikler:
* 1982T ile ayni 6zelliklerde olan vanasiz tasarim

Uriin Stok Numarasi Tip

82HC1982€ 2 boru
82HC1982€35 2 boru
82HC1982€E35R 2 boru ve krameyer
82HC1982€ER 2 boru
82HC1982TAE 3 boru
82HC1982TAE30 3 boru
82HC1982TAE35 3 boru
82HC1982TE 3 boru
82HC1982TE30 3 boru
82HC1982TE30R 2 boru ve krameyer
82HC1982TE35 3 boru
82HC984BE 2 boru

82HC1982T

82HC1982TF

82HC1982
82HC1982F

82HC1982TR (Krameyerli)

82H(984

82H(98

Esit Basinch “€” Enjektor Tipi Hamlaclar (Asetilen ve Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlar icin)

Agirlik (kg) m Namlu Capi (mm)

130 250 32
141 250 35
147 250 35
134 250 32
167 450 32
155 450 30
168 450 35
133 250 32
120 250 30
1.26 250 30
143 250 35
0.73 200 35

Diisiik Basingh Hamlaglar (Asetilen igin)

Uriin Stok
Numarasi

Raric k) | Uauric (om) | o ap )
30

Diisiik Basingh Hamlaclar (Asetilen icin)
Uriin Stok Numarasi

82HC1332 3 boru 0.68 65

82HC133228 3 boru 062 65 28
82HC1332V 3 boru 105 65 30
82HC1332128 7 3 boru 7 102 7 65 7 28

Rarik k) | Uz ) | o ap )
30

[£865,00| 82HC1982

£800,00 | 82HC198230

[£615,00| 82HC198235

£1060,00 | 82HC198235R

[£920,00) s2HC1982A

£670,00| 82HC1982T

| £660,00 82HC1982T30

£845,00 | 82HC1982T30R

| £655,00 | 52HC1982TA

£670,00 | 82HC1982TA30

| £690,00 | 82HC1982TA35

£885,00| 82HC1982TA35R
| £885,00 | 82HC1982TAR
855,00 | 82HC1982TR
82HC1984
£400,00| 82HC1984B
82HC984
£370,00| 82HC9848

2 boru 130 250

2 boru 1.18 250

2 boru 139 250

2 boru ve krameyer | 144 250
2 boru 162 460

3 boru 132 250

3 boru 120 250

3 boru ve krameyer | 129 250
3 boru 167 460

3 boru 155 460

3 boru 178 460

3 boru ve krameyer | 190 460
3 boru ve krameyer | 175 460
3 boru ve krameyer | 138 250
3 boru 065 110

3 boru G 1/4" 065 110

3 boru 073 110

3 boru G 1/4" 073 110

Tip Agirhk Ng;?)llu
(kg) (mm)
32

30
35
35
32
32
30
35
32
30
35
35
32
32
32
32
35
35

Diistik Basinch “F* Enjektor Tipi Hamlaglar
(Propan, Dogalgaz gibi Alternatif Yakitlarla Maksimum Performans icin)

Uriin Stok

Numarasi
82HC1982F
82HC1982F35
82HC1982F35R
82HC1982FR
82HC1982TAF
82HC1982TAF30
82HC1982TAF35
82HC1982TAF35R
82HC1982TARR
82HC1982TF
82HC1982TF30
82HC1982TF30R
82HC1982TF35
82HC1982TF35R
82HC1982TFR
82HC1984BF
82HC1984F
82HC984BF
82HC984F

2 boru
2 boru
2 boru ve krameyer
2 boru ve krameyer
3 boru
3 boru
3 boru
3 boru ve krameyer
3 boru ve krameyer
3 boru
3 boru
3 boru ve krameyer
3 boru
3 boru ve krameyer
3 boru ve krameyer
3 boru
3 boru
3 boru G 1/4"

3 boru

128 250
138 250
144 250
134 250
164 460
155 460
178 460
190 460
176 460
133 250
120 250
125 250
143 250
149 250
139 250
065 110
065 110
073 110
073 110

Tip Agirhk Ng;gllu
(kg) (mm)
32

35
35
32
32
30
35
35
32
32
30
30
35
32
32
32
32
35
35
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Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Kesme Luleleri

f)zellikler: 6290VVC

¢ Centik olusumunu minimize eder

e Kesme hizini artirir ve isi girdisini dusardr.

e*YUksek kaliteli makine kesimleriyle kesim sonrasi tesviyeleme
islemlerini azaltarak iscilik ve zamandan kazandirir.

* Dlsuk maliyetli yanici gazlar kullanilir.

6290-VVC Yiiksek Hizli Oksi-Propan Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | Kesme Ontavlama Ontavlama

Uriin Stok Sac Kalinligi| Kesme Hizi (I)(kessi;\;si g';:'ll:g Oksijeni | Oksijen Debisi Yagéct:igiaz (Yijklss:elf 5 Alcak)
Numarasi (mm) (mm/min) Basincl | (Yiiksek - Debisi | (Yiiksek - Alcak) (Viiksek - Alcak) (Kcal /saaf)
(GED) Algak) (bar) | (It/saat) (It/saat) (It/saat)
+20,00| 82HC62905/0VVC 1-4 750 - 550 40 07-04 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100
82HC62904/0VVC 4-6 700 - 520 25 10-05 1130 1410 - 900 350-230 7800 - 5100
£20,00| 82HC62903/0VVC 6-9 650 - 480 50 25-07 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
82HC629000VVC 9-125 630 - 450 50 25-07 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
+20,00| 82HC62900VVC 12,5-20 600 - 400 6.0 25-07 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
82HC629001/2VVC 20-35 550 - 360 70 25-07 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
+20,00| 82HC62901VVC 35-60 480 - 220 70 25-07 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
82HC629011/2VVC 60-75 310 - 200 65 25-07 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700
£20,00{ 82HC62902VVC 75-100 280 - 190 65 25-0,7 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400
82HC62902VVC 100 - 125 240 - 180 70 25-07 9000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400
20,00/ 82HC629021/2VVC | 125 - 150 200 - 160 65 25-07 11170 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400
82HC62903VVC 150 - 175 180 - 150 7.0 25-07 12000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400
+20,00| 82HC62904VVC 175 - 200 180 - 150 65 25-0,7 14850 3000 - 1300 750-330 16700 - 7400
82HC62905VVC 200 - 225 150- 130 6.0 28-07 16410 3000- 1510 750 - 380 16700 - 8500
20,00/ 82HC629051/2VVC | 225 - 250 130- 110 6.0 28-07 16980 3000 - 1630 750-410 16700 - 9100
82HC62905NH 225 -250 130-110 40 28-07 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500
31,00/ 82HC62906NH 250 - 275 130- 110 40 28-0,7 19520 3000 - 1880 750 -470 16700 - 10500
82HC62907NH 275 - 300 120- 100 40 35-07 23340 3580-2510 900 - 630 20100 - 14000
31,00/ 82HC62908NH 300 - 380 110-90 40 35-0,7 26170 3580-2510 900 - 630 20100 - 14000

6290NH

13
15
18
18
20
20
23)
28
30
30
33
35
40
50
64
64
64
64
76

* (1) Delme ve/veya 200 mm'den kalin kesme uygulamalarinda hizli bir baslangig icin yiksek ntavlama basina kullaniniz « 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistk dntavlama basina kullaniniz
 Tiim basinclar hamlag girisinde dlctillir ¢ Esit basingl hamlalar icin minimum 0.3 bar yania gaz basina kullaniniz ¢ Enjektdr tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yania gaz basina kullaniniz

6290-VVC Yiiksek Hizl Oksi-Metan ve Dogalgaz Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | gesme | Ontaviama Ontaviama icii
Uriin Stok Sac Kalinligi| Kesme Hizi (',‘.f:.,"e’ﬁ. Qkstjen | Oksijeni | Oksijen Debisi | YanieGaz (Yl'jklssélf Alcak)
Numarasi (mm) (mm/min) | Basinai | (Yiiksek '- | Debisi | (Yiksek - Alcak) | (yiiksek - Alcak) (Kcal/saat)
(bar) | Algak) (bar) | (It/saat) (It/saat) (It/saat)
20,00/ 82HC62905/0VVC 1-4 610-510 30 1,0-06 420 1410- 850 710-430 6200 - 3700
82H(62904/0VVC 4-6 560-510 35 10-07 1130 1410- 1000 710-500 6200 - 4400
£20,00, 82HC62903/0VVC 6-9 560 - 450 50 25-07 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400
82HC629000VVC 9-125 510 - 460 50 25-07 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400
£20,00/ 82HC(62900VVC 125-20 460 -330 6.5 25-07 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400
82HC629001/2VVC 20-35 410-350 70 25-09 4000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000
£20,00) 82HC62901VVC 35-60 380 - 330 70 25-09 5560 2540- 1130 1270 - 570 11000 - 5000
82HC629011/2VVC 60-75 300-230 70 25-09 7070 2540 - 1130 1270 -570 11000 - 5000
£20,00) 82HC62902VVC 75-100 300 - 180 70 25-09 9000 2540-1130 1270-570 11000 - 5000
82HC629021/2WC | 125-150 | 200 - 150 6.5 25-09 11170 2540-1130 1270-570 11000 - 5000
£20,00| 82HC62903VVC 150 - 175 180 - 125 70 25-09 12000 2830- 1130 1420 - 570 12400 - 5000
82HC62904VVC 175 - 200 180 - 125 65 25-09 14850 2830- 1130 1420 - 570 12400 - 5000
£20,00) 82HC62905VVC 200 - 225 150 - 100 6.0 28-12 16410 2830-1510 1420 - 760 12400 - 6600
82HC629051/2VVC | 225-250 125-100 6.0 28-13 16980 2830- 1630 1420 - 820 12400 - 7100
31,00/ 82HC62905NH 225 -250 125-100 40 28-15 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200
82HC62906NH 250 - 275 120 - 100 40 28-15 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400 - 8200
£31,00, 82HC62907NH 275 - 300 110- 100 40 35-20 23340 2830-1510 1420 - 1260 12400 - 11000
82HC62908NH 300 - 380 100-75 40 35-20 26170 2830-2510 1420 - 1260 12400 - 11000

13
15
18
18
20
20
23
28
30
33
35
40
50
64
64
64
64
76

* (1) Delme ve/veya 200 mm'den kalin kesme uygulamalarinda hizl bir baslangic icin yiiksek dntavlama basinci kullaniniz « 200 mm'e kadar olan kesimlerde diistik ntavlama basina kullaniniz
 TUm basinglar hamlag girisinde dlgtillir ¢ Esit basingl hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanici gaz basina kullaniniz ¢ Enjektor tipi hamlaglar igin minimum 0.2 bar yanicl gaz basin kullaniniz

6290VAX 6290VPM
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6290-VAX Yiiksek Hizli Oksi-Asetilen Makine Kesme Liileleri

6290NHM

Kesme Oksijeni Ontavlama

st ot | e | osjenies | A0S | s
82HC62901VAX 0-8 650 25-40 850 - 1250 400 350 4740
+£20,00| 82HC62902VAX 8 -15 600 5.0 2400 450 420 5690
82HC62903VAX 15-35 550 70 4000 500 440 5960
20,00/ 82HC62904VAX 35-75 450 7.0 5000 580 500 6780
82HC62905VAX 75-150 300 50 9000 660 600 8130
20,00/ 82HC62906VAX 150 - 200 150 65 13500 600 800 10840

« Esit basingl hamlaclar icin minimum 0.3 bar yania gaz basina kullaniniz ¢ Enjektor tipi hamlaglar icin minimum 0.2 bar yania gaz basina kullaniniz

6290-VPM Yiiksek Hizli Oxy-MAPP®, Tetrene ve Propilen Makine Kesme Liileleri

Ontavlama | gesme | Ontavlama Ontaviama Gcii
Uriin Stok Sac Kalinligi| Kesme Hizi cl)(kessijn;re]i g';i'l]:cr: Oksijeni | Oksijen Debisi Yal;\écl;igiaz (Ym(lss;lt(i l.chukak)
Numarasi (mm) (mm/min) | Basinai | (Yiiksek '- | Debisi | (Yiksek - Alcak) | (vijksek - Alcak)| ~ (Kcal/saat)
(bar) | Alcak) (bar) | (It/saat) (It/saat) (It/saat)
£20,00/ 82HC62900VPM 1-4 750 30 08-05 810 600 300 6300 13
82HC62901VPM 4-8 700 35 08-05 810 1200 300 6300 15
£20,00/ 82HC(62902VPM 8-15 620 50 17-05 840 2400 330 6930 18
82HC62903VPM 15-35 550 70 17-05 900 4200 360 7560 20
£20,00| 82HC62904VPM 35-75 450 70 17-07 1020 5100 400 8390 25
82HC62905VPM 75-150 300 70 17-07 1080 8400 420 8820 30
£20,00| 82HC62906VPM 150 - 200 150 70 20-07 1140 14400 450 9450 40
82HC62907NHM 200 - 300 125 40 07-25 1140 22300 450 9450 69

* (1) Kesme oksijen basinci hamlacin girisinde olgtiliir » (2) Propilen/Oksijen igin tavlama debileri 2,6/1,0 oraninda olgtiliir
* Esit basingh hamlaglar icin minimum 0.3 bar yanicl gaz basincl kullaniniz » Enjektor tipi hamlaglar igin minimum 0.2 bar yanic gaz basin kullaniniz

Temizleme Talimatt:

Ontavlama deliklerinin ve lillelin ucundaki sicramalari
temizlenmesi icin €9 lule temizleyicisi ile gelen tel firca
kullaniimalidir. Ontavlama deliklerini temizlerken fircayi
herzaman deliklerin boyu dogrultusunda kullaniniz.
Aksi halde 6ntavlama delikleri zarar gorebilir.

82HCE9




Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Rayli Kesme Makineleri

A

82HCPCSPLUS220F (Oksi-Propan/Dogalgaz) 82HCPCSPLUS220 (Oksi-Asetilen)

Ozellikler

[f4935,00| 82HCPCSPLUS220F | Harris Plus 220V Propan Kesme Kapasitesi 3-150mm
£3805,00) 82HCPCSPLUS220 Harris Plus 220V Asetilen Kesme Hiz: 150 - 800 mm/dk
82HCPCSRAIL * Diiz Ray 1800 mm Gug Girisi 220V AC

* Ay siparis edilir. f\g'r"k 95ke
Olgtileri 140 mm (en) x 360 mm (boy) x 175 (yiikseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F

Asetilen: 1984
Kesme Luleleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 2%7'ye kadar)
Asetilen: 6290VAX (1'den 5 numaraya kadar)

* Otomatik kesme ltileleri icin sayfa 34'e bakiniz.

34

Otomatik Rayli Kesme Makineleri

82HCPCSSUPER220F (Oksi-Propan/Dogalgaz)  82HCPCSSUPER220 (Oksi-Asetilen)

[64935,00| 82HCPCSSUPER220F | Harris Super 220V Propan Kesme Kapasitesi 300 mm'e kadar
+£4935,00) 82HCPCSSUPER220 | Harris Super 220V Asetilen Kesme Hizi 80 - 800 mm/dk
[ 51500 82HCPCSRAIL * Diiz Ray 1800 mm Glg Girsi 220V AC
£2680,00) B82HCPCSCIRRAIL * Dairesel Ray Agirlik 11kg
* Ay siparis edilr ' ' ' Olgtileri 170 mm (en) x 430 mm (boy) x 215 (ytikseklik)
Kesme Hamlaci Propan: 1984F
Asetilen: 1984
Kesme Liileleri * Propan: 6290VVC (5/0'dan 5%:'ye kadar)
Propan: 6290-NH (6 ve 7 numara)
Asetilen: 6290VAX (1'den 6 numaraya kadar)

* Otomatik kesme lileleri icin sayfa 34'e bakiniz.
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Otomatik Kesme Ekipmanlari

Otomatik Kesme Aksesuarlari

82HCTH98 ikiz Liile Adaptoril

Tek hamlac kullanarak ayni anda iki kesim yapmak icin ayar-

lanabilir ikiz IGle adaptori. 30 mm’ den 305 mm'ye kadar

genislik ayari vardir. Ozel araliklar icin |itfen Askaynak'a

basvurunuz. Yuvarlak contalidir. Her llilede 200 mm'ye 82HCTHO8
kadar kesme kapasitesi vardir.

82HCBV982 Pah Kirma ve Kaynak agzi
Acma Kafasi

Sadece dogalgaz ve propan ile kullanilir. Agiz agma
hizinizi ve kalitenizi arttinr. 6290 makine kesme lllele-
riyle kullanilabilir. Optimum sonuglar icin 6zel tasarlanmis
13903H tavlama ldlesini kullaniniz.

82HCBV982

82HCC98V?2 Uc Borulu Hamlaclarda
Oksijen Girisi Icin Flas Cek Valf

Gazin ters akisini engeller. Kesme oksijen vanasinin
hamlaclardan uzak oldugu durumlarda onerilir.

82HCCI98V2

82HCS98C Ayarlanabilir Lille Adaptori Cek Valf

Hamlac hareket ettirilmeden kesme lllesinin istenilen aclya
getirilmesini saglar. Yuvarlak contalidir. 200 mm'lik yiksek
kesme kapasitesi vardrr.

82H(CS98C

82HC886 Cek Valf

Sadece tavlama icin ters akis cek valfleri Hortum ve
regllatordeki gazin ters akis sebebiyle tehlikeli bir sekilde
karnismasini engeller. (Cek valfler hakkinda daha fazla bilgi
icin sayfa 30'a bakiniz).

Oksijen Yania Gaz

- 82HCB86CVTR (9/16" sag) - 82HC886CVTL (9/16" sol)
82HC883SVR  (1/4" sag) 82HC886GBL (3/8" s0l)

Ozel Hamlaclar

- 82 HC‘I 89 Hava Karisiml Otomatik Tavlama ve Lehimleme Hamlac

Slkl§tlrllml§ Hava-propan, Hava-Dogalgaz)
82HC189-2 tamamen otomatiktir. Tutamak Uzerindeki mandalin konumuna goére pilot veya tavlama
olmak Gzere iki cesit alevi vardir. Tavlama alevinin ventillerden istenilen degerde bir kez ayarlanmasi yeter-
lidir. Tutamak Uzerindeki mandala basildiginda yanmakta olan pilot alev 6nceden ventillerden ayari yapiimis
olan tavlama alevine aninda donsur. Dogalgaz(0,015 bar) veya propan-hava karisimi icin kompresordeki
sikistinlmis hava 3-7 bar araliginda olmalidir.

Hava Karisimh Otomatik Tavlama Hamlaci

Uygulamalar:

* Genis ylizeylerde yumusak lehimleme

¢ Doklm parcalarda 6n tavlama

* Boru 1sitma

* Kalip kurutma

82HC189-2  Metal ylizey temizleme

- * Boya yakma

« Sert kaplama 6ncesi 6n tavlama

« Kalip takozlarinda tavlama ile i¢ gerilimi azaltma

Hava Karisimh Tavlama Liilesi
82HC81 12

Uriin Stok Numarasi

Is1 Kapasitesi (Kcal/h)
Basing (bar) Debi (It/saat) Basing (bar) Debi (It/saat)

Propan

82H(B1-12 66000 | 45000 | 03 | 3000
Dogalgaz
83000 | 7 | 40000 | 0015 | 9000

- 82 HC1 87 Metal Toz puskurtme Hamlaci (Oksi-Asetilen)

» Kobalt, nikel, demir alasimli tungsten (wolfram)
karbdrleri tribaloy ile pskiirtme

* Standart 82HC85 tutamak ile kullanilir.

¢ Asetilen gazi ile calisir.

18790 Metal Toz Piiskiirtme Liileleri 18790 Toz Haznesi

(Kapasite 450 gram)

* 360° donebilen Itleler piskirtme isleminin her
yonde yapilabilmesini saglar.

Uriin Stok Oksijen Basina | Asetilen Basinci | Oksijen Debisi | Oksijen Debisi Isitma Giicii

Numarasi (Bar) (Bar) (It/saat) (It/saat) (Kcal/saat)
82HC18790-45H 30-50 05-08 1125-1875 600-1000 183600
82HC18790-48H 2035 03-05 750-1300 400-600 110160 82HC18781LT
82HC18790-53H 15-25 02-04 600-1000 300-500 91870
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisirken Uyulmasi Gereken Genel Kurallar:

* Dolu ve bos tlpler sartnamede belirtilen kurallara gére depolanmalidir.

* Regtilatorler tliplere takiimadan 6nce dolu tp Gzerindeki vana(volan) blof ac-kapa yapilarak gaz cikisi agzindaki
tozlar temizlenmelidir. TUp degisimlerinde bu islem yapilimadigI durumlarda regulator icerisindeki mevcut filtre
tikanabilir, ayrica oksijen tlplerinde gaz cikis agzindaki tozlar tutusarak tehlike olusturabilir.

* Oksijen ve yanicl gaz tesisatlarl ve baglantilar periyodik araliklarla gaz kacak kontrolleri yapilmalidir.

* Oksi-Gaz ekipmanlarinda kullanilan hortum uzunlugu 5m den daha kisa mesafede olmamalidir.

e TUplere 1,5m den daha yakin mesafede; hamlaclarla kaynak yapmak, sigara icmek ve atesle yaklasmak teh-
likeli ve yasaktir.

* Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamdan yanici icerikli maddeler(boya,tiner vb.) uzaklastiriimalidir.

* Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamda yangin séndurtct hazir bulundurulmalidir.

* Oksi-Gaz tupleri dik konumda ve devrilmeye karsi zincir vb. elemanlarla baglanarak emniyet tedbirleri ainmalidir.

* Oksi-Gaz tupleri yatay konumda naklediimemeli ve yatik konumda iken kesinlikle calisiimamalidir.

* Oksi-Gaz tlip regulator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlari
mutlaka takilmalidr.

* Oksi-Gaz hamlag arkasing; alev geri tepme emniyet valfleri veya cekvalfler takilmalidir.

Oksiienin 6zellikleri ve Tehlikeleri:

Oksijen soludugumuz havanin %21 ini olusturur. Sanayide kullandigimiz oksijen havanin sivilastiriimasi ile elde
edilmektedir. Yania degil yakia ve yanmayi hizlandiricr ézelliktedir. Cesitli nedenlerden dogabilecek oksijen
patlamasi maddi hasarlara, yaralanmalara ve can kayiplarina sebebiyet verebilir.

Kimya kurallarina gére yanma olayinin gerceklesmesi icin Ug 0zelligin bir arada olmasi gerekir. Bunlar; Yanici
madde(Propan, asetilen vb.) + Yakici madde(Oksijen) + Isi(Yanic maddenin tutusma sicakliginin Gzerinde olusan
sicaklik).

Ortamda kivilam olmasa dahi bazi kimyasal reaksiyonlar sonucu tutusma sicakligi kendiliginden olusur (Ornek;
basincli oksijen ile yagin bir arada bulunmasi).

Oksijenin Tehlikeleri:

* Oksijen tUpU veya basincl oksijen hatti icerisinde oksijen ile yag bir araya geldiginde siddetli patlama meydana
gelir. Oksijen hatti baglantilarina yag veya gres gibi maddelerin leke olusturacak miktarlarda dahi bulasmalari,
sistem vanalar acildigl an siddetli patlama icin yeterlidir.

» Kapall ortamlarda yania gazlarin cinsine gore kritik oranlarda oksijenle karismasi; siddetli patlamaya hazir
hale getirir. Gaz kacaklarinin fark edilmesi durumda dahi kisinin Uzerindeki statik elektrik akisi veya ortamdaki
esyalar Uzerindeki statik elektrik akisl ile siddetli patlama gerceklesebilir.

* Oksijen tUp vanasinin ani aclimasi sonucu tap icerisindeki yiksek basinch oksijen gazinin kinetik enerjisi artarak
hiz kazanir ve ilk carpmanin gerceklestigi noktada yaklasik 3000°Cye kadar yikselen sicaklik artisi olusabilir.
Bu sicakliga ulasan bolge hizli bir oksitlenmeyle yanar ve oyuk olusturarak metal gévdesini parcalar. Bu du-
rumda basingli oksijen kontrolstiz olarak etrafa sacilir. Bu olay oksijen-metal yanmasi olarak ifade edilir.

* Dolu Oksijen tlpleri ve diger dolu tupler dusurtldiklerinde carpma sonucu tup icerisindeki yiksek basingl gaz
tepki basing olusturur ve tlp gdvdesinin mekanik dayanimi en zayif noktasindan parcalayabilir.

 Havalandinlmis kapali ortamlardaki oksijen miktar yaklasik %21 oranindadir. Bu ortamlarda bulunan oksi-
jen hattinda olusabilecek gaz sizintisi; ortamda bulunan oksijen miktari %30 ve Uzerine ¢lkmasi durumunda,
yanma reaksiyonu normal hava kosullarina gére cok daha hizli olusur ve parlayarak yanma veya patlama
meydana gelebilir.

* Calisan Uzerindeki is 6nlGgL, tulum gibi kiyafetlerin tozlandigi ve kirlendigi gerekcesiyle kesme hamlaci Gzerin-
deki basincli oksijen mandalina basilarak kesinlikle temizlik yapilmamalidir. Aksi durumda calisan Gzerindeki is
onligu veya tulumun tim yazeyini saran ve kontrol edilemeyen sekilde ani bir tutusma meydana gelebilir,
yanarak agir yaralanmalara sebebiyet verebilir.

* Oksijenin kokusuz bir gaz olmasi nedeni ile oksijen hattinda olusabilecek bir sizinti durumunda c¢alisanlar
tarafindan fark edilemez. TUp degisimlerinde ve gunlik periyotlarda gaz sizinti kontrolleri yapilmalidir.

Asetilen(C2Hz) Gazinin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Asetilen gazinin 6zgul agirhgr 1,095 kg/m? (hava 20 °Cde 1.205 kg/ m?) havadan hafiftir. Karpit ile suyun reak-
siyonu sonucu agiga cikan yanicl gazdr. Asetilenin kokusuz bir gazdir. Clrlik sanmsak koku 6zelligini karpitin
icerisinde ayrica bulunan hidrojenli fosfordan alir. Asetilen saf oksijenle karisarak yandiginda nétr alevin sicakligi
yaklasik 3200°C ye ulasir. Kendiliginden tutusma sicakligi 335°C dir. Kaynak, sert lehimleme, kesme ve tavlama
uygulamalarinda yanic gazlar icerisinde oksi-asetilen; en yiksek sicakliga sahiptir.

Asetilen tlplerinin icerisi poroz(gbzenekli) yapiya sahip madde ile kaplidir. Ayrica tiip icerisindeki por6z maddeye
15 litre kadar aseton emdirilmistir. TUp icerisine doldurulan asetilen gazi; aseton etkisi ile sivilasmaktadir. Bir
litre aseton 400 litre asetilen gazini sivilastirir,

Asetilen; iki karbon ve iki hidrojen molektltintin ((zHz) bilesiminden olusur. Kararsiz bir yapiya sahip oldugu icin
tehlikeli sonuclar dogurabilecek bir ayrisma egilimi vardir.

Asetilen(C2Hz) Gazi ile Calisirken Bilinmesi Gereken Diger Hususlar:

* Asetilen; 1,5 Atmosfer basing ve 60°C sicaklik Gzerine cikilmasi durumunda asetilenin molekdl yapisi
kendiliginden aynisarak 11 kat hacim biiydr. Asin basing artisi nedeniyle yanma olmadan patlama gerceklesir.

* Asetilen tlpleri glines isinlarina maruz birakilmamali, tavlama finnlan gibi sicakh@l yiksek ortamlarin
yakinlarinda konumlandirimamalidir.

* Asetilen; bakir boru tesisatinda kullanlmamali. (Asetilen bakir veya gimds ile reaksiyona girerek patlayici
ozellik kazanir))

* Asetilen tesisatl veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde %2,4 ila %80 oranlarinda asetilen gazi birikmesi siddetli patlayici dzellige sahiptir.

» Saf oksijen ile %2,4-%93 oranlarinda asetilen karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

* Asetilen tup regtilator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlar
mutlaka takilmaldir.

LPG'nin (Likit Petrol Gaz) Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Turkiye'deki LPG; %30 Propan(GHs) ve %70 Bitan(CsH1o) kansimlarindan olusmaktadir. Evsel ve endstriyel
yakittir. Propanin 6zgul agirligl 1.882 kg/m? Blitanin 6zgul agirligl 2489 kg/m?3 (hava 20 °Cde 1.205 kg/m?) ha-
vadan agirdrr, sizinti durumunda zeminde yogunlasir. Saf oksijenle yandiginda yaklasik olarak; propan 2950°C,
bitan 2750°C sicaklik verir. Oksi-gaz sistemlerinde; kesme, taviama ve sert lehimleme amacli kullanilir. Propan
-42°C, bttan -0,5°Cnin Gzerindeki sicakliklarda gazlasir. Tam dolu haldeki LPG tiip hacminin %85 sivi, %15'i gaz
halinde ayarlanir. Kokusuzdur; sizinti durumunda anlasilabilmesi icin kokulandinc madde (etilmerkaptan) katilir.
Zehirsizdir. Yandigl ortamda yeterince oksijen bulunmamasi durumunda; karbonmonoksit(CO) gazinin agiga
ckmasindan dolayi zehirlenme gerceklesir. Kapall alanlarda kacak olustugu takdirde havanin yerini alacagindan
bogucu etkiye neden olabilir.

LPG ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

* LPG tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava icerisinde
%2 ila %9 oranlarinda LPG gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

» Saf oksijen ile %2-%55 oranlarinda LPG kansimlar siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

* Dar kapali alanlarda calisiimasi durumunda; calisma siiresince icerisi temiz hava ile kesintisiz havalandinimalidir.

* LPG'nin plastik malzemeleri ¢oz(icl 6zelligi ve plastik malzemelerin hizl tutusmasi nedeniyle LPG tesisatlarinda
hava hortumlan kullanilmamalidir.

* LPG tiplerinin icerisindeki gazlar blylik oranda sivi fazda bulundugu icin yatik konumda kullanilmamalidir.

* LPG tlp regllator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlar
mutlaka takilmaldir.
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Dogalgaz'in Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Dogalgaz %90'In lzerinde metan(CHa) icerir. Geriye kalan kismini etilen(CzHa), propan(GHs), bltan(CsHio),
azot(Nz) gazlari olusturmaktadir. Ozgiil agirigi 0.668 kg/m? (hava 20°C de 1.205 kg/m?) havadan hafif oldugu
icin kapall ortamlarda dogalgaz kacaklari tavanda birikir. Gaz haline gegis sicakligl - 16 1°C, kendiliginden tutusma
sicakligr 640°Cdir. Oksijen ile olusturdugu alev sicakhgl 2750°Cdir. Kokusuzdur, kokulandinc madde olarak
butil-merkaptan kullanilir. Zehirsizdir, sizinti durumunda havanin yerini aldigi icin havasizliktan bogulma riski
vardrr.

Dogalgaz ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

* Dogalgaz tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde %5 ila %15 oranlarinda dogalgaz birikmesi ile siddetli patlayic dzellik kazanir.

* Saf oksijen ile %5-%60 oranlarinda dogalgaz karisimlar siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

» Dogalgaz tlip regtilator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlar
mutlaka takilmalidr.

Oksi-Gaz Kesme, Tavlama, Lehimleme ve Kaynak islemlerinde Kullanilan Alev
Cesitleri

Karbiirleyici Alev: Yanic gazi fazla alevdir.
Notr alev konumunda iken vanic gaz akis
miktan fazlalastinlir ya da oksijen gaz akis
miktari azaltilarak ayarlanir.

Karbirleyici Alev

Kullanildigi yerler:

Hafif Karburleyici: Aliminyum kaynagi, Harris
Blockade lehim teli ile bakir-bakir alasimlarinin
sert lehimleme islemleri.

Kuvvetli karbirleyici: Dékmedemir kaynag,
ylzey dolgu islemleri

Notr Alev: yania gazi ve oksijeni dengeli
yanan alevdir. Notr alev gaz cinsine gore
degiskenlik gosterir. Bu oranlar;
Asetilen/Oksijen (1/1.1 hacim oranlari)
Dogalgaz/Oksijen (1/2 hacim oranlari)
Propan/Oksijen (1/4 hacim oranlari)

Notr Alev

Kullanildigr yerler: Celiklerin kaynagi, bakir
kaynagi (oksi-asetilenile), gimls-bakir alasimii
lehim telleri ile sert lehimleme uygulamasi
(tUm yania gazlar ile)

Oksitleyici Alev: Oksijeni fazla alevdir.
Notr alev konumunda iken vanic gaz akis
miktar azaltilir ya da oksijen gaz akis miktari
fazlalastirarak ayarlanr.

Oksitleyici Alev
Kullanildigi yerler: Piring kaynagy, cinko kaynagi — /‘.\
(asetilen ile), dogrultma, sertlestirme ve tavla-

ma islemleri (tim yania gazlar ile), piring lehim
teli ile sert lehimleme (tlm yanici gazlar ile)

Kesme islemleri

Yanic gaz ve oksijen regulatorlerinin calisma basinc ayarlarlar; katalog (izerinde, malzeme kalinligina uygun
kesme Illesi secilen tablodaki degerlere gore yapiimalidir. Belirtilen basing degerlerinin (izerinde ayarlanmasi du-
rumunda; kesim hizi belirli bir miktarda artar fakat kesilen ylzey kalitesin bozulmasinin yani sira gaz tiketimleri,
kesim yiizeyinin tesviye islemlerine bagh zaman ve iscilik asin artmaktadr.

Kesme Alev Ayari Nasil Yapilir? (82HCSET543273 Kesme Seti Icin)

Tutamak ve kesme kolu tizerindeki ventilleri kontrol ederek kapall konumda oldugundan emin olunuz.

1. Tutamak Uzerindeki mavi renkteki oksijen ventilini cevirerek sonuna kadar aciniz.

2. Tutamak (zerindeki kirmizi renkteki yanici gaz ventilini %2 tur cevirerek aciniz.

3. Kesme ldlesi u¢ kismindan ¢kmakta olan yanic gazi, Harris 82HC26SL cakmakla kivilam olusturarak
tutusturunuz.

4. Kesme kolu Uzerindeki(Model 273) sari oksijen ventilini cevirerek aclk mavi mizrak alev olusuncaya kadar
aciniz.

5. Kesme kolu (zerindeki(Model 273) kesme mandalina tam basili vaziyette tutarak; tutamak Uzerindeki
yanicl gaz ve kesme kolu Gzerindeki sari oksijen ventilini Itle kapasitesine uygun acik mavi mizrak alev net
olusuncaya kadar tekrar ayarlayiniz.

Kesme Alev Ayari Nasil Yapilir? (Model 242, H28 ve 62 Hamlaclar Icin)

Kesme hamlaa zerindeki ventilleri kontrol ederek kapall konumda oldugundan emin olunuz.

1. Kesme hamlacl Gzerindeki yanial gaz ventilini a tur cevirerek aciniz.

2.Kesme lUlesi u¢ kismindan ¢kmakta olan yania gaz; Harris 82HC26SL cakmakla kivilam olusturarak
tutusturunuz.

3. Kesme hamlaci oksijen ventilini cevirerek acik mavi mizrak alev olusuncaya kadar aciniz.

4. Kesme hamlac kesme mandalina tam basili vaziyette tutarak; yanici gaz ve oksijen ventilini Iile kapasitesine
uygun aclk mavi mizrak alev net olusuncaya kadar tekrar ayarlayiniz.

Not: Kesme islemi bittikten sonra alevi sondtrmek icin;
a) Hamlag Gzerindeki oksijen ventilini tam kapatiniz.
b) Yania gaz ventilini tam kapatiniz.
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Tiipleri Acma Kurali

Hamlac Gzerindeki yania gaz ve oksijen ventilinin kapall konumda oldugundan emin olunuz.

1. Yania gaz ve oksijen regUlatorleri Gzerindeki basing ayar tutamagini (saat yoniniin tersine cevirerek) gevsek
konuma getiriniz.

2. Yania gaz ve oksijen tlpleri tizerindeki ana ventilleri yavas yavas 7z tur cevirerek aciniz.

3. Regtilator Gzerindeki basing ayar tutamagini (saat yoniinde cevirerek) yavas yavas sikiniz; istediginiz calisma
basing degerine gelince birakiniz.

Not: Tip ventilleri takilarak ani aciliyorsa veya baska bir aletle aciliyorsa bu tupleri kesinlikle kullanmayiniz.
(Gaz dolum ve satis firmasina haber vererek glivenlik nedeniyle tlp ventilinin degistirilmesi konusunda talimat
veriniz.

(TGpleri agma ve kapatma kurallarn LPG / Dogalgaz icin aynidir))

Tiipleri Kapatma Kurali

1. Yania gaz ve oksijen tlpleri tzerindeki ventili tam kapatiniz.

2. Hamlactaki énce vanic gaz ventilini acarak reguilator ve hortum icerisindeki basingli yanici gaz bosalana
kadar tahliye ediniz. Liile ucundaki gaz akisi bitince hamlag Gizerindeki yanici gaz ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda yanicl gaz regllator( Uzerindeki manometrelerin gostergeleri “0” konuma gelmeli.

3. Hamlag Uzerindeki oksijen ventilini acarak regllatér ve hortum icerisindeki basingli oksijen gazi bosalana
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlac izerindeki oksijen ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda oksijen reglilatorl tzerindeki manometrelerin gostergeleri “0" konuma gelmeli.

4. TUplere bagli olan yanici gaz ve oksijen regllatdrleri Gzerindeki basing ayar tutamagini(saat yoniniin tersine
cevirerek) gevsek konuma getiriniz.

(TGpleri agma ve kapatma kurallar LPG / Dogalgaz icin aynidir))

Harris Teknik Servisi

A8y

Hizh ve Kaliteli
Servis Hizmeti

Orijinal Harris
Yedek Parcalari

Bakim Oncesi

GAZ EKIPMANLARI

Son Teknoloji Test ve
Tamir Ekipmanlari

Ucretsiz
Kargo

Harris Teknik Servis Hizmet Hatti

0262 679 77 14-15-16
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