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URUN KATALOGU

KAYNAK VE PLAZMA KESME ROBOTLARI
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MAGMAWELD BiR TURK MARKASIDIR

Kaynak ustasi, sanatini icra ederken kaynak elektrodunun
ve makinesinin onu yari yolda birakmamasini, fabrikalar ise
uretimlerinin kesintisiz devam etmesini isterler. Bizler de bu
bilin¢cle, kaynak ustalarinin ihtiyaglarini kargilayabilmek icin,
Kaynakg¢inin Giiven Kaynagini ¢ok daha genis bir
yelpazede yeniden tanimladik.

Kaynak arki ile gezegenimizin merkezindeki dogal eneriji
kaynagi MAGMA'nIn benzerliginden esinlenerek
yarattigimiz Magmaweld markamizi, uzun yillara dayanan
guclu ark teknolojilerimizle birlestirerek kaynak dinyasina
yeni bir enerji getirdik. Her ne kadar Magmaweld geng bir
isim olsa da, arkasindaki tecriibe ve bilgi birikimi 1957 yilina
uzanmaktadir. O vyillarda bir isvigre sirketi olan Oerlikon
Schweisstechnik AG den alinmis olan lisans ile ortilu
elektrod Uretimine baslayan Oerlikon Kaynak Elektrodlari ve
Sanayi A.S., bu destekle yetinmemis, kurdugu ARGE birimi
ile surekli yeni drtnler gelistirmis ve neticede teknolojik
olarak disa bagimlihgini yillar evvel sona erdirmistir. Bugun,
ortulu elektrod, 6zIi tel ve tozalti tozu gibi tim kaynak
tiketim Grunlerinin formulasyon ve uretim teknolojileri ile
kaynak makineleri teknolojilerine tamamen hakim olan
fabrikalarimiz, kaynak endustrisindeki gelismelere paralel
olarak da surekli yeni urinler gelistirmekte ve Uretim
programimiza dahil etmektedirler. Bu baglamda Turkiye'de
bir ¢ok ilk'e imza atan sirketimiz son olarak da, OzIu Teller,
yuksek mukavemetli Magma Sepet gibi yeni Urinlerle,
kaynak ustalarinin en guvenilir yardimcisi ve Ureticilerin
sorunsuz gelir kaynagdi olmaga devam etmektedir.

Kaynak Tiiketim Malzemeleri Fabrikasi
Organize Sanayi Bélgesi 2. Kisim - MANISA

Uretimimizin tamami uluslararasi ve ulusal standartlarlara
gore denetlenmekte, pazar talepleri dogrultusunda birgok
urtin, CE, TUV, DB, CWB, ABS, BV, RINA, DNV, GL, LR,
RMR ve TL gibi uluslararasi ve ulusal onay kuruluslari
tarafindan sertifikalandinihp  periyodik olarak kontrol
edilmektedirler.

Kaynak ustasi iginin ehlidir ve kaynak sanattir. Elektrod ve
kaynak  makinesinin  iglevi  kaynakg¢lya  problem
cikartmamaktir. Gen¢ Magmaweld, yenilik¢ci ¢dzimlerle
kaynak ustasina kesintisiz kaynak yapmasinda ciraklik
ederken, Oerlikon'un yarim asirdan fazla bilgi birikimi ve
tecribesinden faydalanarak, yil boyu actigi kaynakgi
kurslariyla ve birgok egitim kurumuna verdigi maddi ve
egitim destegiyle, sosyal sorumluluklarini da vyerine
getirmektedir.

Magmaweld, gec¢misten aldigi birikimle, yenilikgi, cevre
dostu ve enerji tasarruflu drlnlerle kesintisiz kaynak
¢6zumleri sunan bir markadir. Magmaweld'in temel amaci
kaynak ustasina sadece kendi arzuladigi zamanlarda mola
verdirmektir. Magmaweld'le her zaman kolay iletisim
kurabilir, Magmaweld Urdnlerine her yerde Kkolayca
erigsebilir, Magmaweld'de her zaman sorunlarinizi
cOzebilecek bir yetkili bulabilir, makul maliyetli ve hizli satis
sonrasi servis hizmetleri alirsiniz.

Oerlikon Kaynak Elektrodlari ve Sanayi A.S.
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Kaynak Makineleri ve Otomasyon Fabrikasi
Organize Sanayi Bélgesi 5. Kisim - MANISA
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TA-G3 ve TB-G3 SERIiSi 6 EKSEN ROBOTLAR / GENEL OZELLIKLER

¢ Dijital entegre Panasonic Kaynak Teknolojisi sayesinde her pozisyonda
kusursuz kaynak dikisleri elde edilir.

e Robot ile kaynak makinesi arasindaki dijital haberlesme sayesinde
elektro-manyetik guriltiden etkilenmez, dolayisiyla kaynak hatalari
olusmaz.

e Kolay programlanir ve kullanilabilir.

e Panasonic Kaynak Robotlarinda kullanilan program genis kapsamli
olmasininyanisira, kolay dgrenilebilen bir yapiya sahiptir.

Program WINDOWS tabanl olup, tim operasyon adimlari ekrandaki
ikonlar yardimi ile kolayca belirlenebilir ve kaydedilir. Kumanda Unitesi
uzerindeki SD kart yuvas| sayesinde tlim programlari harici bir karta da
kaydetme imkani vardir.

* Sistem kurulumu sonrasi, Oerlikon yetkililerinin verecegi 2 gunliik egitim
sonras! kisi program yapmaya baslayabilir. Oerlikon'un Satis Sonrasi
Destegibu konuda da devam eder.

e Soksensdr ile maksimum giivenlik saglanmistir.
¢ Herhangi bir garpisma halinde gok hassas ve duyarlidir.

® Carpisma aninda gli¢ kontrol sistemiyle servo motorlara giden enerji
kesilir, boylelikle sistem zarar gérmez.

¢ Sinifinin en esnek hareket kabiliyetli robotudur.

o Ustiin seviyedeki servo kontrol sistemi, robot kolun hareketlerini tam ve
eksiksiz olarak yapmasini saglar.

e Kusursuz bilek eksen dizayni ve kavisli kol yapisi sayesinde robot kolda
titresim yok denecek kadar azdir. Bu yapi dar alanlarda esnek galismaya
musade eder.

¢ 6eksenin herbirinde bagimsiz fren sistemivardir.

® Yenilikgi bir tasarimi, saglam yapisi ve en son servo teknolojisinin
gergeklestirildigi yuksek hizli ve titresimsiz hareket kabiliyetine sahip
PANASONIC robotlar 24 saat calismaya uygun Gretilmislerdir.

e Agir sartlarda galismak igin tasarlanmis, toza ve suya karsi maksimum
koruma saglanmistir.

e Kompaktyapisi sayesinde az yer kaplar.

e Sistem komple bir kaynak robotu olarak teslim edildiginden, kaynak
performansinin garantisi de tek Uretici olan Panasonic ve onun Turkiye
temsilcisi Oerlikon tarafindan verilmektedir.

* Qerlikon projelendirmede de misterisine tam destek verir.

e Projelendirme sirasinda kullanilan DTPS programi sayesinde
misterilerimiz, Panasonic Robot Sistemini satinalmadan 6nce, li¢ boyutlu
robotik kaynak similasyonunu gérme imkanina sahiptirler.

e Ayrica robot ile Kaynak / Kesme operasyonunun detayli siire analizini
gorerek, mevcut dretimleriile karsilastirma yapma imkanlari vardir.

e Operasyon sirasinda kaynak veya kesme vyapilacak parganin
doénduriimesi gerekti§i durumlarda yine Panasonic Pozisyonerler
kullanilir. Bdyle bir durumda Robot ile pozisyonerin haberlesmesinde
harici bir yazilima ihtiyag duyulmaz.
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KUMANDA UNITESI ve YAZILIM

¢ Panasonic kaynak robotlarinda kullanilan program piyasanin en kapsamli fakat bunun yaninda
en kolay 6grenilebilen programidir. Programdaki menilerin Turkge olmasi uygulamayi daha da - G{%’
koIayIagt:jnr.k Sistem kurulumu sobnra|3| ObElRI_(I)lEORIEJI %St’\ljililerinin verecegidZ gUnbUkkegit(ijm \ﬁﬁ Windows CE
sonrasinda kisi program yapmaya baglayabilir. "un satis sonrasi destegi bu konuda ' s
da sureklidevam eder. v Kullanici Arayzi

® S0z konusu program Windows CE tabanli olup tim adimlar ekrandaki ikonlar yardimi ile
belirlenir ve kaydedilir.

¢ Hafifletiimis yeni tasarima sahip olan kumanda paneli (1 kg agirliginda) programlama sirasinda
kullaniciyr yormaz.

e Kumanda Unitesi lizerinde 1 adet SD kart ve 2 adet USB yuvasi bulunmaktadir. Bu sayede tlim
bilgilerinizi hafiza kartina kolaylikla yedekleyebilirsiniz

o 7 i!‘|°h renkli LCD ekran tim parametreleri ayni anda ve net bir sekilde gdrmemize olanak
saglar.

e Panel Uzerindeki tim adimlara ROLLER (JOG-DIAL) ile ulasabilir ve yine roller ile
isaretleyebilirsiniz.

e El yapisina uygun bir sekilde tasarlanmig olan _kumanda dnitesi Gzerinde servo glvenlik
digmesi de bulunmaktadir. Bu digme ile acil durumlarda robotu kisa sire icersinde
durdurabilirsiniz. _ _ _

o Kullanicilarigin SIFRELI KISITLAMA SISTEMI vardir. Bu sistem kullanicilara iki derecede sifre
tanimlama olanagi saglar.

o 1. derece sifreli kisitlamada, operator sadece daha 6nce yazilmig programi gagirir ve
caligtirabilir, yazilmig programda hicbir degisiklik yapamaz. Bu sayede operatoriin yanliglikla
program Uzerinde yapacagi degisikliklerin onune geglimis olunur.

e 2.derece sifre kisitlamada ise, operat6r yeni program yazabilir, daha 6nce yazilmig programlari
cagiripisterse degisiklik yapabilir ve programlari galistirabilir.

e Sistem MODEM veya LAN ile internete baglanabilir (Opsiyonel). Bu sayede isletme igersinde 58 bogant Yok (20d) 50 vtz yovas
calisan robotlarin herhangi bir sebeple durmasi halinde internet (zerinde sistemde bir ariza
olup olmadidi ve eger varsa ariza kodunu 6grenme imkani vardir. Fm:i SD hafiza ket
KONTROLOR
Sebeke Gerilimi 380 VAC, 3 Faz, 6 Kva, 50/60 Hz
Koruma Sinifi ve Yapisi IP32 (Kapali kutu)
Sogutma Metodu Fan sogutma g 8
Eksen Kontroli 6 eksen es zamanli (maks.27) =g '
Pozisyon Kontrol Metodu Servo kontrol yazilimi ]
Hafiza Kapasitesi 20 000 nokta + 20 000 komut y
Ortak 1/0 Giris 40 nokta (opsiyon: genisletilince 504 nokta)
Cikis 40 nokta (opsiyon: genisletilince 504 nokta)
Konum 1/0 Girig 1.Start, 2.Hold, 3.Error release, 4.Teaching mode 5.0Operating mode, 6.Servo ON ,;
Cikis 1.Running, 2.Hold status, 3.Error, 4.Opearting mode, 5.Teaching mode, 6.Servo ON, 7.Ready, 8.Alarm
Arayiiz TP (izerinde 2 ad. PCMCIA slotu, PS/2 1 lg
Ethernet (Opsiyonel) Fiber optik — —
Dis Olgiler (ExBxY) 553x550x681 mm -
Agirlik Yaklasik 48 kg (TP ve baglanti kablolari dahil)

Yiiksek Performans;

64 bit islemci ile ylksek hizda haberlesebilme ve maksimum 27 eksene kadar ayni anda kontrol edebilme imkani
20 000 nokta ve 20 000 komut, toplam 40 000 satir hafiza.

Dijital Haberlegme;

Panasonic “ FULL DIGITAL “ kaynak makinasi ile kusursuz kaynak parametreleri belirleyebilirsiz.
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TA-1000 TA-1400 TA-1600

TA-1900 TB-1400

1 - Robot kol 6 - Kaynak torcu 11-Otomatik torg temizleme unitesi

2 - Kaynak makinasi 7 - Torg kablosu 12-Torg temizleme Unitesi montaj sehpasi
3 - Encoder haberlesme unitesi 8 - Torg tutucu ve sok sensér ~ 13-Robot montaj sehpasi

4 - Kontrolor 9 - Tel siirme Unitesi 14-Kumanda Unitesi

5 - Trafo 10 -Tel sepet tagima aparati 15-Kablo grubu
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TA-1000G3

Teknik ozellikler

Model
Tip
Eksen Sayisi
Tasima Kapasitesi (max.)
Robot Max. Uzanma Mesafesi
Calisma Min. Uzanma Mesafesi
Alani Caligma araligi (min.ve max. 8lgiller arasi ulagilabilir mesafe)
1.Eksen (RT)
Kol 2.Eksen (UA)
ml'(ks 3.Eksen (FA)
Mg 4.Eksen (RW)
Bilek 5.Eksen (BW)
6.Eksen (TW)

Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti

Motor oplam Siriicti Glicl
Fren

Montaj Sekli

Agirhik

UZANMA MESAFESI ve DIS OLGCULER

1068 575
Working envelope 362 507
of Paint P 161] 370

n

N
b
,

Panasonic

ideas for life

TA-1000G3
Kisa kol
6
6 kg
1068 mm L
362 mm
706 mm
2,97 rad/sn (170°/sn)
3,32 rad/sn(190°/sn)
3,32 rad/sn (190°/sn)
6,46 rad/sn (370°/sn)
6,54 rad/sn (375°/sn)
10,50 rad/sn (600°/sn)
+0.1 mm'den az
2800W
Tim eksenlerde bagimsiz
Tabana , tavana
145 kg
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TA-1400G3

Teknik 6zellikler Panasonic

Model TA-1400G3 ideas for life
Tip Standart
Eksen Sayisi 6
Tasima Kapasitesi (max.) 6 kg
Robot Max. Uzanma Mesafesi 1374 mm g
Calisma Min. Uzanma Mesafesi 352 mm
Alani Calisma araligi (min.ve max. élgiiler arasi ulagilabilir mesafe) 1022 mm
1.Eksen (RT) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Kol 2.Eksen (UA) 3,32 rad/sn(190°/sn)
ml'(ks 3.Eksen (FA) 3,32 radlsn (190°/sn) \
e ’ 4.Eksen (RW) 6,46 rad/sn (370°/sn)
Bilek 5.Eksen (BW) 6,54 rad/sn (375°/sn)
6.Eksen (TW) 10,50 rad/sn (600°/sn)
Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti +0.1 mm'den az
Toplam Siiriicii Glicl 2800W
Motor p .
Fren Tim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 161 kg

UZANMA MESAFESI ve DIS OLCULER

1374 1034
Working envelope
of Point P

357 | 252 ' Working envelop of Point P

130 40

560

420
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TA-1600G3
Panasonic

ideas for life

Teknik ozellikler

Model TA-1600G3
Tip Orta
Eksen Sayisi 6
Tasima Kapasitesi (max.) 8 kg
Robot Max. Uzanma Mesafesi 1598 mm
Calisma Min. Uzanma Mesafesi 360 mm
Alani Calisma araligi (min.ve max. élgiiler arasi ulagilabilir mesafe) 1238 mm
1.Eksen (RT) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Kol 2.Eksen (UA) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Q’;‘I'(ks 3.Eksen (FA) 3,05 rad/sn (175°/sn)
e ' 4.Eksen (RW) 6,28 rad/sn (360°/sn)
Bilek 5.Eksen (BW) 6,11 rad/sn (350°/sn)
6.Eksen (TW) 9,42 rad/sn (540°/sn)
Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti +0.1 mm'den az
Toplam Siiriicii Glicl 4250 W
Motor . ,
Fren Tim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 180 kg

UZANMA MESAFESI ve DIS OLCULER

1598 1288
Working envelope
of Point P 360 | 364
Point P \
o
w
o
=
M~
=2
o
~
™
] |
= [ S/
Working envelope
| of Point P
Working envelope
186 470 of Point O

GO0

140

G50

40+0.5

420
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TA-1800G3

Teknik ozellikler

Model
Tip
Eksen Sayisi
Tasima Kapasitesi (max.)
Robot Max. Uzanma Mesafesi
Calisma Min. Uzanma Mesafesi
Alani Galigma araligi (min.ve max. 8lgiller arasi ulagilabilir mesafe)
1.Eksen (RT)
Kol 2.Eksen (UA)
Q’;‘I'(ks 3.Eksen (FA)
Mg 4.Eksen (RW)
Bilek 5.Eksen (BW)
6.Eksen (TW)

Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti
Toplam Siiriicii Glicl

TA-1800G3
Uzun
6
8kg
1796 mm
472 mm
1323 mm
2,97 rad/sn (170°/sn
2,97 rad/sn (170°/sn
3,05 rad/sn (175°/sn
6,28 rad/sn (360°/sn
6,11 rad/sn (350°/sn
9,42 rad/sn (540°/sn
+0.1 mm'den az
4250 W

R

Mot
or Fren Tim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 185 kg
UZANMA MESAFESI ve DIS OLCULER
1796 1486
Working envelope 472 | 515
af Point P S
60 //1 g
Point P _. 7
B i
& Paint © h
T f’ =
| P -z
@ | & || wn
3|y e
} H! Working envelope
295 of Point P
a1 s67 Working envelope

of Point ©

Panasonic

ideas for life

r'[—H1428
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TA-1900G3
Panasonic

ideas for life

Teknik ozellikler

Model TA-1900G3
Tip Uzun
Eksen Sayisi 6
Tasima Kapasitesi (max.) 6 kg
Robot Max. Uzanma Mesafesi 1895 mm
Calisma Min. Uzanma Mesafesi 551 mm
Alani Calisma araligi (min.ve max. élgiiler arasi ulagilabilir mesafe) 1343 mm
1.Eksen (RT) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Kol 2.Eksen (UA) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Q’;‘I'(ks 3.Eksen (FA) 3,05 rad/sn (175°/sn)
e ' 4.Eksen (RW) 6,28 rad/sn (360°/sn)
Bilek 5.Eksen (BW) 6,11 rad/sn (350°/sn)
6.Eksen (TW) 9,42 rad/sn (540°/sn)
Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti +0.1mm'den az
Toplam Siiriicii Glicl 4250 W
Motor . 5
Fren Tim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 185 kg

UZANMA MESAFESI ve DIS OLCULER

R - RE&H n
= | |=—-R158%
- ‘h-.—&
: (7 R lj‘lszs
i )
i “\ “SRen
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g
il Y
o “~R1E85
Working anvalops — e
of Foint P ,;‘_,“.____‘,;;,f’ R1835
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of Paint ©
1020
)
|
4-Ma
1550110 80+0.5
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TB-1400G3
Panasonic

ideas for life

Teknik ozellikler

Model TB-1400G3
Tip Standart
Eksen Sayisi 6
Tasima Kapasitesi (max.) 4 kg
Robot Max. Uzanma Mesafesi 1437 mm
Calisma Min. Uzanma Mesafesi 376 mm
Alani Calisma araligi (min.ve max. élgiiler arasi ulagilabilir mesafe) 1061mm
1.Eksen (RT) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Kol 2.Eksen (UA) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Q’;‘I'(ks 3.Eksen (FA) 3,32 rad/sn (190°/sn)
e ' 4.Eksen (RW) 5,93 rad/sn (340°/sn)
Bilek 5.Eksen (BW) 6,54 rad/sn (375°/sn)
6.Eksen (TW) 10,50 rad/sn (600°/sn)
Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti +0.1mm'den az
Toplam Siiriicti Giicli 3000 W
Motor . =
Fren Tim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 171kg

UZANMA MESAFESI ve DIS OLGCULER
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PANASONIC KAYNAK ROBOTLARI

Model: TB-1800G3

Teknik ozellikler

Model
Tip
Eksen Sayisi
Tasima Kapasitesi (max.)
Robot Max. Uzanma Mesafesi
Calisma Min. Uzanma Mesafesi
Alani Galigma araligi (min.ve max. 8lgiller arasi ulagilabilir mesafe)
1.Eksen (RT)
Kol 2.Eksen (UA)
Q’;‘I'(ks 3.Eksen (FA)
T 4.Eksen (RW)
Bilek 5.Eksen (BW)
6.Eksen (TW)

Pozisyon Tekrarlama Hassasiyeti

Motor oplam Siriicti Glicl
Fren

Montaj Sekli

Agirhk
UZANMA MESAFESIi ve DIS OLGULER

TB-1800G3
Uzun
6
4 kg
1802 mm
480 mm
1322mm
2,97 rad/sn (170°/sn)
2,97 rad/sn (170°/sn)
3,05 rad/sn (175°/sn)
5,93 rad/sn (340°/sn)
6,54 rad/sn (375°/sn)
10,50 rad/sn (600°/sn)
+0.1 mm'den az
4000 W
Tim eksenlerde bagimsiz
Tabana , tavana
195 kg

1206

10

?_ , Panasonic

ideas for life
«w-w
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ROBOT TEKNIK OZELLIKLERi TABLOSU

[ Model | TA-1000G3 TA-1400G3 TA-160063 TA-1800G3 TA-1900G3 TB-1400G3 TB-1800G3

Tip Kisa kol Standart Uzun Uzun Standart Uzun
Eksen Sayisi 6 6 6 6 6 6 6
Tasima Kapasitesi (max.) 6 kg 6 kg 8 kg 8 kg 6 kg 4 kg 4kg
Max.
pearelne 1068 mm 1374 mm 1598 mm 1796 mm 1895 mm 1437 mm 1802 mm
Min. U
Egﬁ;ﬁna Mosared 362 mm 352 mm 360 mm 472 mm 551 mm 376 mm 480 mm
Alani E)all§ma araligi
SR 706 mm 1022 mm 1238 mm 1323 mm 1343 mm 1061mm 1322mm
ulagilabilir mesafe)
. 2,97 rad/sn (170°/sn)
E%enler . 3,32 rad/sn(190°/sn) 2,97 radisn (170°/sn) 2,97 radlsn (170%sn) 2,97 rad/sn (170°/sn)
Anlik ‘ 3,32 rad/sn (190°/sn) 3,05 rad/sn (175°/sn) 3,32 rad/sn (190°/sn) 3,05 rad/sn (175°/sn)
Maks.
Hiz . 6,46 rad/sn (370°/sn) 6,28 rad/sn (360°/sn) 5,93 rad/sn (340°/sn) 5,93 rad/sn (340°/sn)
Bilek ° o o o
B 6,54 rad/sn (375°/sn) 6,11 rad/sn (350°/sn) 6,54 rad/sn (375°/sn) 6,54 rad/sn (375°/sn)
@ 10,50 rad/sn (600°/sn) 9,42 rad/sn (540°/sn) 10,50 rad/sn (600°/sn) 10,50 rad/sn (600°/sn)
Pozisyon Tekrarlama '
Hassglswetl +0.1mm" den az
Toplam
Motor ShGulent 2800W 4250 W 3000 W 4000 W
Fren Tiim eksenlerde bagimsiz
Montaj Sekli Tabana , tavana
Agirlik 145 kg 161 kg 180 kg 185 kg 185 kg 171 kg 195 kg

TA Serisi TB Serisi

1
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TEMEL OZELLIKLER

Dokunma Sensbrii (Touch Sensor) Ozelligi

Robot, kaynaga baglamadan dnce, parganin konumundan dolay! olan sapmalari, torg
dokunma yéntemi ile algilar ve kaynak programini parganin yeni konumuna gére revize
eder. Boylelikle her parca igin program Uzerinde manuel revizyon yapiimasina gerek
kalmaz.

Zig-Zag Kaynagi (Weaving) Ozelligi
Zig-Zag kaynag! yapmak icin sadece baglangi¢ noktasi, zig-zag genisligi ve bitis noktasi
bilgilerinin girilmesi yeterli olacaktir. Bdylelikle biyiik zaman kazanci sadlanir.

Krater Kapatma (Overlep) Ozelligi

Kaynak dikisi sonunda krater olusmasini engellemek igin robot sizin belirleyeceginiz kaynak
parametreleri ile istediginiz mesafede ve sirede geri giderek krateri kapatir. Boylelikle
hatasiz kaynak dikisleri elde edilir.

Tekrar Ark Baglatma (Arc Start Retry) Ozelligi
Herhangi bir sebeple kaynak arkinin olusmamasi durumunda sistem bunu algilar ve tekrar
ark olusturur.

Tel Yapigmasini Algilama (Wire Stick Auto Release) Ozelligi
Kaynak telinin ana malzemeye yapismasi durumunda sistem bunu algilar ve birakmasi icin
tekrar ark olusturur.

Program Kopyalama (Parallel Shift + RT Axis Rotating) Ozelligi
Yapilan bir kaynak programi, yatay eksende istenilen bir konuma kopyalanabilir. Béylelikle
ayni is pargas! igin degisik konumlarda ayri programlar yapmak igin zaman harcanmaz.

Torg Referanslama (Compansation of Tool) Ozelligi

Herhangi bir sebeple kaynak torcunun ekseninden kaymasi durumunda Panasonic kaynak
robotlarina 6zel torg referanslama ozelli§i sayesinde sadece 1 dakkika igerisinde tim
programlarin sorunsuz bir sekilde calismasi saglanir. Boylelikle yeniden programlamaya
gerek kalmaz.

Torg Koruma (Torch Shock Sensor) Ozelligi
Kaynak torcu bir sok sensor ile robot kola baglidir. Herhangi bir sebeple kaynak torcunun
bir engele carpmasi aninda robot durarak torcu ve gevresini koruma altina alir.

Robot Koruma (Collision Dedect) Ozelligi
Robot kolda ¢arpmalari algilama ézelligi vardir. Herhangi bir carpismada sistem aninda
durarak kendini ve gevresini koruma altina alir.

Garpma Korumasi (Cube Monitor) Ozelligi
Robotun galismasini istedigimiz guvenli bolgeler tanimlayabiliriz. Robot bu bélgelerin
disina gikamaz ve béylelikle istenmeyen ¢arpmalarin 6niine gegilir.

Otomatik Torg Temizleme (Auto Torch Cleaning) Ozelligi

Bu ekipman sayesinde tor¢ nozulunun istedigimiz kaynak uzunlugu veya istedigimiz parca
adedi sonunda otomatik olarak temizlenmesi saglanir. Operatériin insiyatifine birakiimaz.
(Operasyon adimlart: 1 - Tel kesme 2 - Torg Temizleme 3 - Sivi Piskiirtme)

Ark Sensor (Arc Sensor) Ozelligi

Zig-Zag kaynag sirasinda kaynak akimindaki sapmalar tesbit edilir ve torg bunu dizeltmek
igin konum degistirebilir. Boylelikle kose veya V kanal kaynaklarinda, kaynak gizgisinin
dogru bir sekilde izlenmesi saglanir. (Opsiyonel)

Diger Kullanici Dostu Ozellikleri

* Tlim kaynak parametrelerinin kumanda panelinden girimesi ve izlenebilmesi

+ Kaynak sirasinda kesinti olmaksizin degisik kaynak parametreleri ile kaynak yapabilme

+ Kontakmeme degisim zamani bildirimi

* Hata tanimlarinin ekrandan izlenebilmesi

+ TUim programlarin yedeginin alinabilmesi (USB ve SD card)

+ Kumanda panelini kisa yol tuglari olugturarak dzellestirebilme

+ Sinerjik 6zelligi sayesinde dnceden belirlediginiz kaynak parametrelerini hafizaya alip tim
programlarda kullanabilme.
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Kaynak Baslangic Noktyasi

Dokunma Sensoérii (Touch Sensor) Ozelligi

Zig-Zag Kaynagi (Weaving) Ozelligi

>

Krater Kapatma (Overlep) Ozelligi

rirv

Tekrar Ark Baglatma (Arc Start Retry) Ozelligi

Tel Yapigmasini Algilama (Wire Stick Auto Release) Ozelligi

iy vy

B0 &

Program Kopyalama (Parallel Shift + RT Axis Rotating) Ozelligi

Zig-Zag bitis noktasi

Zig-Zag baslangic noktasi
Ark Sensor (Arc Sensor) Ozelligi
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MIG / MAG KAYNAK MAKINALARI

Panasonic

ideas for life

Teknik Ozellikler

Model Panasonic 350GE2 Panasonic 500AF2
Teknoloji Pulse Fonksiyonlu inverter Pulse Fonksiyonlu inverter
Sebeke Gerilimi 380V /3 Faz /50 Hz. 380V /3 Faz/50 Hz.
Giris Giict 20 KVA (18 KW) 28 KVA (26,5 KW)
Bosta Calisma Gerilimi-Max. 74\VDC 73VDC
Kaynak Akim Araligi 30-350 A 40-500 A

Gikis Gerilimi 12-31,5V 16-39 V
Devrede Kalma Orani 350 A (%60) 500 A (%100)
Kullanilabilir Kaynak Teli Capi 0,8/09/1,0/1,2mm 1,2/1,4/1,6 mm
Dis Olgiiler (ExB xY) 510 x 380 x 570 mm 585 x 440 x 945 mm
Koruma Sinifi IP21S IP21S
izolasyon Sinifi H H

Agirhik 66 kg 122 kg

GE2 ve AF2 kaynak makinalari ,Panasonic' in G3 robotlariyla higbir yazilima gerek olmadan , sadece dijital haberlesme kablosuyla
haberlesebilir. Robot , kaynak makinesini otomatik olarak tanir.

Panasonic Kontrolér, “FULL DIGITAL” kontrol ile kaynak makinesinin en iyi performansini sergilemesini saglar.

GE2 ve AF2 kaynak makinalari , tim kaynak akim araliklarinda mikemmel ark kararliligi saglar. En uygun PULSE salinim kontrolii ile
1 pulseile 1 damla gegisini gerceklestirir.

1 L i e e

Pltcjjlse glzetlnl‘ilgqi sayesinde, aliminyum ve paslanmaz dahil tim karbonlu geliklerin kaynaginda sigrantisiz ve milkemmel kaynak dikisleri
elde edilebilir.

Robot kolunun tizerindeki tel stirme motorunda encoder vardir. GE2 ve AF2 kaynak makinalari, tel stirme motorunun encoder bilgilerini
kullanir. Daha sonra bu bilgileri ,motor devrini kusursuzca ayarlayabilmesi ve tel stirmenin kararlili§ini koruyabilmesiigin CPU'ya iletir. Bu
sayede kaynak teli torca gerektigince sevk edilirve kaynak bilgileri genis araliklarda girilebilir.

Kaynak makinalarinda 32 bit RISC CPU kullanilmistir ve bu durum yliksek hizda salinimi kontrol edebilmenize olanak saglar.

Kontol iinitesi seconder sargidaki kisadevreleri ortadan kaldirip, kaynak esnasinda ilk tutusmayi kolaylagtirarak ¢apak olugmasini
onlemektedir. Bu sayede daha genis akim ayarlayabilme imkani ile az capak olugmasini saglamaktadir.

GE2 ve AF2 kaynak makinalari, 2 asamali yiiksek amperli ark baslangici ve dpulse olmayan baslangi¢ teknolojisi ile mikemmel ark
baFIangl performansini kisa zaman dilimlerinde olusturabilir. Kaynak sonrasinda tel ucunda olusan toparlaklik azalir ve béylelikle daha
kolay ark baglangici olusturur.

Sistem ,hem hava sogutmali tor¢ hem de su sogutmal torg ile kullanima uygundur.

13
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PANASONIC ROBOT iLE PLAZMA KESME

Panasonic kaynak robotlari ile plazma kesme uygulamasi, 6zellikle
sivanmig saclarin ve profil yapili (¢ boyutlu saclarin kesimlerinde
mukemmel sonuglar elde etmenizi sadlar.

Ozellikle sik model degisikligi olan isletmelerde kesme kalibi
maliyetlerini ortadan kaldirarak hizli model degisikligine imkan verir.

Konusunda diinya lideri olan Hypertherm'in plazma kesme
makinalari ile sorunsuz bir sekilde haberlesen Panasonic kaynak
robotlari esnek yapisi sayesinde her pozisyonda kesim yapabilir.

Panasonic

ideas for life

"llnnu"onum@

HYNGIUIGIIT

Plazma Kesme Makinalari

Teknik Ozellikler

Model Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax105

Sebeke Gerilimi 230V/1 Faz/50 Hz 380V /3 Faz/50Hz 380V /3 Faz/50 Hz 380V/3Faz/50 Hz
Sebekeden Cekilen Akim 30 A (5.95kWda) 15/15.5A (9 kW'da) 20.5/19.5A (12.2 kWda) 28 A (16.8 kWda)

Cikis Akimi 20-45A 60-65A 25-85A 30-105A

Nominal Gikis Gerilimi 132VDC 139 VDC 143 VVDC 160 VDC

Devrede Kalma Orani 45 A (%50) 65 A (%50) 85 A (%60) 105 A (%80)

Acik Devre Gerilimi 275VDC 270VDC 270VDC 300 vDC

Delme Kapasitesi (Karbonli Celik) 10 mm 12 mm 16 mm 22mm

Dis Olgiiler (ExBxY) 426 x 172 x 348 mm 500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 592 x 274 x 508 mm
Agirlik 16 kg (Torg Dahil) 26 kg (Torg Dahil) 28 kg (Torg Dahil) 41 kg (Torg Dahil)

Plazma Gazi Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N> Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N. Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N: Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N.
Koruyucu Gaz Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N. Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N. Temiz, Kuru, Yagsiz Hava veya N: Temiz, Kuru, Yadsiz Hava veya N.
Onerilen Gaz Giris Degerleri 5.5 bar'da 170 It/dk 5.6 bar'da 189 Itidk 5.6 bar'da 189 It/dk 5.9 bar'da 217 It/dk
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
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POZiISYONERLER

Panasonic

ideas for life
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Teknik Ozellikler

Model RJB11 RJB21 RJB31
Motor / Encoder AC servo motor / Mutlak encoder

Max. Tagima Kapasitesi 250 kg 500 kg 1000 kg
Max. Donus Hizi 180 °/s (30 r/min) 96 °/s (16 r/min) 120 °/s (20 r/min)
Galisma Araligi £10 tur

Uygulanabilir Max. Dénme Torku 196 Nm 490 Nm 1470 Nm
Uygulanabilir Max. Moment (Ayna Yiizeyinden) 1470 Nm 1470 Nm 6125 Nm
Hassasiyet 0,05 mm

Merkez Delik Capi 55 mm 55 mm 75 mm
Titresim 4,9 m/s’ veya daha az

Ongbriilen Kaynak Akimi 500 A (Duty cycle: 60%)

Uygulanabilir Kaynak Yéntemleri CO2/ MAG/MIG /TIG

Dis Olgiiler (ExB x Y) 295 x 365 x 540 mm 295 x 365 x 540 mm 360 x 430 x 655 mm
Agirlik 125 kg 125 kg 255 kg
Motor Cikis Glicii 1 Kw 1 Kw 3,5 Kw

+ Panasonic robotlar ile es zamanli hareket eder. (Harmonik hareket yapabilir.)

+ Basit bir soket baglantis ile sistem tarafindan hemen gériindr, harici yazilima ihtiyag yoktur ve ayar gerektirmez.
* Baslangi¢ noktasina geri ddnmeyi gerektirmeyen AC servo motor kullaniimigtir.

* TIG kaynak uygulamalarinda kullanilabilir ve yiksek frekansa karsi direnglidir.

» Kompakt yapisi sayesinde kolay monte edilebilir.

* Hava ve elektrik tesisati igin pozisyonerin merkezinde kanal bulunur.

15
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POZiISYONERLER

Panasonic

ideas for life

Teknik Ozellikler

Model MPA 1000 MPA 2000 MPA 5000
Motor / Encoder AC servo motor / Mutlak encoder

Max. Tagima Kapasitesi 1000 kg 2000 kg 5000 kg
Max. Donis Hizi 120 °/s (20 r/min) 72 °/[s (12 r/min) 38.4 °/s (6.4 r/min)
Calisma Araligi £10 tur

Uygulanabilir Max. Dénme Torku 1500 Nm 3600 Nm 7500 Nm
Uygulanabilir Max. Moment (Ayna Yizeyinden) 10.000 Nm 20.000 Nm 60.000 Nm
Hassasiyet 0,05 mm

Merkez Delik Cap! 106 mm 105 mm 179 mm
Titresim 4,9 m/s’ veya daha az

Ongbriilen Kaynak Akimi 500 A (Duty cycle: 60%)

Uygulanabilir Kaynak Yéntemleri CO2/MAG/MIG/TIG

Dis Olgiiler (Ex B x Y) 651 x 450 x 740 mm 763 x 520 x 850 mm 775 x 750 x 1110 mm
Agirlik 410 kg 510 kg 1133 kg
Motor Cikis Glicl 3.5 Kw 5.5 Kw 5.5 Kw

+ Panasonic robotlar ile es zamanli hareket eder (Harmonik hareket yapabilir).

+ Basit bir soket baglantisi ile sistem tarafindan hemen gorindr, harici yazilima ihtiyag yoktur ve ayar gerektirmez.
* Baglangic noktasina geri donmeyi gerektirmeyen AC servo motor kullaniimistir.

* TIG kaynak uygulamalarinda kullanilabilir ve yuksek frekansa karsi direnglidir.

« Kompakt yapisi sayesinde kolay monte edilebilir.

* Hava ve elektrik tesisati igin pozisyonerin merkezinde kanal bulunur.
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POZiISYONER SISTEMLERI

PSR5XK

:. W
[ PRt

PSR5XL PSH
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SLIDER SiSTEMLERI

+ Magma Slider sistemleri, Panasonic robotlarin daha esnek hareket edebilmeleri icin tasarlanmis, ylksek hassasiyette konumlama 6zelligine sahip yuriticilerdir.

+ Dis etkilere kargi kapali olarak tasarlanmis bu sistemler, robotu erisemedigi noktalara tasir ve prosesi rahatlatirlar.

+ Slider'in tablasi tizerine robot ile birlikte 250 kg'lik bidon kaynak teli ve otomatik torg temizleme Unitesi de monte edilebilir.

+ MSSPS modelinde robot, bir mafsal ile slider iizerindeki bir pozisyonere baghdir. Mafsal yardim ile robotun yataydaki mevcut uzama mesafesi +1100 mm daha uzatilabilir

Teknik Ozellikler
MSS4K / MSSPS4K 4000 mm 2240 mm +0.1 mm'den az 40cm/sn
MSS6K / MSSPS6K 6000 mm 4240 mm + 0.1 mm'den az 40 cm/sn
MSS8K / MSSPS8K 8000 mm 6240 mm + 0.1 mm'den az 40cm/sn
MSS10K / MSSPS10K 10000 mm 8240 mm +0.1 mm'den az 40cm/sn
MSS12K / MSSPS12K 12000 mm 10240 mm +0.1 mm'den az 40cm/sn
MSS14K / MSSPS14K 14000 mm 12240 mm + 0.1 mm'den az 40 cm/sn
MSS16K / MSSPS16K 16000 mm 14240 mm + 0.1 mm'den az 40cm/sn
MSS18K / MSSPS18K 18000 mm 16240 mm +0.1 mm'den az 40cm/sn

18
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MC2000-1R MC4000-1R MC1D2P-1R

MC1D2P-2R MC1D00-1R MC2PSR-1R

Glvenlik ve islevsellik 6n planda tutularak imal edilen Magmaweld robot kaynak kabinleri, saglam yapisi ve
kolay yer degistirmeye musait olusu ile robotik uygulamalarda verimi en Ust seviyede tutmak igin tasarlanmistir.

Robot, fikstiir masasi veya pozisyonerler ayni platformda oldugu igin, kabin bagka bir yere tasinsa bile, dnceden
yaplilan kaynak programlarinda bozulma olmaz, béylelikle programlama zamanindan tasarruf edilir.

Kolay bakim amaciyla tim kaynak ekipmanlari kabin disinda tutulmustur ve robot bakimi igin giivenlik bakim
kapisi mevcuttur.

Kaynak sirasinda agiga ¢ikan zararli gazlarin tahliyesi igin emis menfezleri mevcuttur.

Magmaweld robot kaynak kabinleri, proje bazinda da tasarlanarak, misteri ihtiyaclarina uygun imal edilebilir.

MC22PSK-1R
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Ornek - 1

Ornek - 3

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)
3 ad. Sabit fikstir masasi

3 tk. Givenlik isik bariyeri

3 ad. Metal guvenlik paneli

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Tek eksen Panasonic pozisyoner (PS1D)
2 ad. Sabit fikstir masasi

4 tk. Guvenlik 151k bariyeri

1 ad. Metal givenlik paneli

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Tek eksen Panasonic pozisyoner (PSK)
2 ad. Sabit fikstir masasi

3 tk. Givenlik isik bariyeri

3 ad. Metal giivenlik paneli
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Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Tek eksen Panasonic pozisyoner (PSK)
2 tk. Givenlik 1sik bariyeri

2 ad. Metal guvenlik paneli

Sistem lgerigi:

2 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Tek eksen Panasonic pozisyoner (PSK)
2 tk. Givenlik isik bariyeri

2 ad. Metal giivenlik paneli

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Iki eksen Panasonic pozisyoner (PS2M)
2 tk. Givenlik 1sik bariyeri

2 ad. Metal giivenlik paneli
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Ornek - 7

Ornek - 8

Ornek - 9

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Iki eksen Panasonic pozisyoner (PSR)
2 tk. Givenlik isik bariyeri

2 ad. Metal giivenlik paneli

Sistem Igerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

2 ad. Iki eksen Panasonic pozisyoner (PSL)
2 tk. Givenlik 1sik bariyeri

2 ad. Metal guvenlik paneli

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)
1 ad. Déner fikstr tablasi (PSR1X)

1 tk. Glvenlik 1s1k bariyeri

3 ad. Metal giivenlik paneli



Ornek - 10

Ornek - 11

magmaweld™
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Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)
1 ad. Déner fikstr tablasi (PSR3X)

1tk. Guvenlik 1s1k bariyeri

3 ad. Metal giivenlik paneli

Sistem Igerigi:
1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Bes eksen pozisyoner grubu (PSR5XK)
1 tk. Glvenlik 151k bariyeri
3 ad. Metal guvenlik paneli

Sistem lgerigi:
1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Bes eksen L tipi pozisyoner grubu (PSR5XL)
1 tk. Glvenlik 1s1k bariyeri
3 ad. Metal giivenlik paneli
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ROBOT HUCRELERI

Sistem lgerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Tek eksen H tipi pozisyoner grubu (PSH)
1tk. Guvenlik 1s1k bariyeri

3 ad. Metal giivenlik paneli

Ornek - 13

Sistem icerigi:

2 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Tek eksen H tipi pozisyoner grubu (PSH)
1tk. Givenlik isik bariyeri

3 ad. Metal guvenlik paneli

Ornek - 14
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Sistem lgerigi:
1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Tek eksen Slider sistemi (MSS)

2 ad. Tek eksen pozisyoner sistemi ( PSK)
2 ad. Sabit fikstlr masasi
4 tk. Guvenlik ik bariyeri
4 ad. Metal guvenlik paneli

Ornek - 15

Sistem lgerig:
1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)
1 ad. Tek eksen Slider sistemi (MSSPS)
2 ad. Tek eksen pozisyoner sistemi (PSK)
2 ad. Sabit fikstir masasi
4 tk. Guvenlik 11k bariyeri
4 ad. Metal givenlik paneli

Omek-16
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ROBOT HUCRELERI

Sistem Igerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. 3 eksen yarasa tipi Slider sistemi

2 ad. iki eksen pozisyoner sistemi (PSDC)
2 tk. Guvenlik isik bariyeri

4 ad. Metal giivenlik paneli

Sistem Icerigi:

1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)

1 ad. Tek eksen yarasa tipi Slider sistemi.
2 ad. ki eksen pozisyoner sistemi (PSDC)
2 tk. Guvenlik 1sik bariyeri

4 ad. Metal glvenlik paneli

Ornek - 18

=1 e Sistem Igerigi:

5 1 ad. Panasonic kaynak robotu (komple)
1ad. 3 eksen Slider sistemi.

2 ad. iki eksen pozisyoner sistemi (PSDC)
2 tk. Guvenlik isik bariyeri

4 ad. Metal giivenlik paneli

Ornek - 19
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NOTLAR
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