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MAGMAWELD BiR TURK MARKASIDIR

Kaynak ustasi, sanatini icra ederken kaynak elektrodunun
ve makinesinin onu yari yolda birakmamasini, fabrikalar ise
uretimlerinin kesintisiz devam etmesini isterler. Bizler de bu
bilincle, kaynak ustalarinin ihtiyaglarini kargilayabilmek icin,
Kaynakg¢inin Giiven Kaynagini ¢ok daha genis bir
yelpazede yeniden tanimladik.

Kaynak arki ile gezegenimizin merkezindeki dogal ener;ji
kaynagi MAGMA'nIn benzerliginden esinlenerek
yarattigimiz Magmaweld markamizi, uzun yillara dayanan
guclu ark teknolojilerimizle birlestirerek kaynak dunyasina
yeni bir enerji getirdik. Her ne kadar Magmaweld geng bir
isim olsa da, arkasindaki tecriibe ve bilgi birikimi 1957 yilina
uzanmaktadir. O vyillarda bir isvigre sirketi olan Oerlikon
Schweisstechnik AG den alinmis olan lisans ile ortill
elektrod Uretimine baslayan Oerlikon Kaynak Elektrodlari ve
Sanayi A.S., bu destekle yetinmemis, kurdugu ARGE birimi
ile surekli yeni drtnler gelistirmis ve neticede teknolojik
olarak disa bagimlihgini yillar evvel sona erdirmistir. Bugun,
ortulu elektrod, 6zIU tel ve tozalti tozu gibi tim kaynak
tiketim Grunlerinin formilasyon ve uretim teknolojileri ile
kaynak makineleri teknolojilerine tamamen hakim olan
fabrikalarimiz, kaynak endustrisindeki gelismelere paralel
olarak da surekli yeni uUrinler gelistirmekte ve uretim
programimiza dahil etmektedirler. Bu baglamda Turkiye'de
bir ¢ok ilk'e imza atan sirketimiz son olarak da, OzIu Teller,
yuksek mukavemetli Magma Sepet gibi yeni Urinlerle,
kaynak ustalarinin en guvenilir yardimcisi ve Ureticilerin
sorunsuz gelir kaynagdi olmaga devam etmektedir.
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Kaynak Tiiketim Malzemeleri Fabrikasi
Organize Sanayi Bélgesi 2. Kisim - MANISA

Uretimimizin tamami uluslararasi ve ulusal standartlarlara
gore denetlenmekte, pazar talepleri dogrultusunda birgok
urtin, CE, TUV, DB, CWB, ABS, BV, RINA, DNV, GL, LR,
RMR ve TL gibi uluslararasi ve ulusal onay kuruluslari
tarafindan sertifikalandinihp  periyodik olarak kontrol
edilmektedirler.

Kaynak ustasi iginin ehlidir ve kaynak sanattir. Elektrod ve
kaynak  makinesinin  iglevi  kaynakg¢lya  problem
cikartmamaktir. Gen¢ Magmaweld, yenilik¢ci ¢dzimlerle
kaynak ustasina kesintisiz kaynak yapmasinda ciraklik
ederken, Oerlikon'un yarim asirdan fazla bilgi birikimi ve
tecribesinden faydalanarak, yil boyu actigi kaynakgi
kurslariyla ve birgok egitim kurumuna verdigi maddi ve
egitim destegiyle, sosyal sorumluluklarini da vyerine
getirmektedir.

Magmaweld, gecmisten aldigi birikimle, yenilikgi, cevre
dostu ve enerji tasarruflu drlnlerle kesintisiz kaynak
¢6zumleri sunan bir markadir. Magmaweld'in temel amaci
kaynak ustasina sadece kendi arzuladigi zamanlarda mola
verdirmektir. Magmaweld'le her zaman kolay iletisim
kurabilir, Magmaweld Urdnlerine her yerde Kkolayca
erigsebilir, Magmaweld'de her zaman sorunlarinizi
cbzebilecek bir yetkili bulabilir, makul maliyetli ve hizli satis
sonrasi servis hizmetleri alirsiniz.

Oerlikon Kaynak Elektrodlari ve Sanayi A.S.

Kaynak Makineleri ve Otomasyon Fabrikasi
Organize Sanayi Bélgesi 5. Kisim - MANISA
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KOLON-BOM SiSTEMLERI MODEL: CBS

*+ Magma Kolon-Bom sistemleri, agir fabrika kosullarinda
operatdrin erisemeyecedi ve slrekli kaynak yapamayacagi
dairesel ve dogrusal kaynak proseslerini mamkuin kilar.

* Kullanimi kolay ve istege bagh hem gazalti hem de tozalti
kaynak prosesleri icin idealdir.

* Hassas igslenmis olan yatay ve disey kizak sistemleri
titresimsiz olarak dogru konumlamayi garanti eder.

* Kolon kendi ekseninde 360° donls yapabilmektedir.
Bdylece degisik konumlardaki is pargalarinin kaynagi
yapilabilmektedir.

» Hareket sinirlari limit switchler ile kontrol altina alinmistir ve
bom haraketi bir karsi agirlik ile dengelenmigtir. Digey
hareket, guvenlik faktoru yuksek zincir ve digli ile
yapilmaktadir.

+ Ozellikle basingli tank, boru ve riizgar tirbini gibi imalat
alanlarinda uretim suresini kisaltarak yuksek kalitede kaynak
dikisleri elde edilmesini saglar.

* Magma’nin gelistirdigi Lazer Takip Sistemi sayesinde
kaynak cizgisindeki disey ve vyatay sapmalar aninda
algilanarak, torcun konumu otomatik olarak degisir. Boylece
sorunsuz kaynak dikigleri elde edilir. (opsiyonel)

Modeller CBS 3x3 CBS 4x4 CBS 5x5
Efektif Calisma Uzunlugu m 3 4 5
Bom Yiiksekligi (A)-Ray Hareketi mm  1490-4490 1490-5490 1490-6490

Bom Yiiksekligi (A)-Sabit Platformlu mm  1345-4345 1345-5345 1345-6345

Bom Uzama (B) mm  945-3945 945-4945 945-5945
Toplam Yiikseklik (C)-Ray Hareketi mm 5800 6800 7800
Toplam Yiikseklik (C)-Sabit Platformlu  \n 5650 6650 7650 —
Sabit Platform
Kaldirma Hizi m/dk 2 2 2
Bom On Ug (maks.) 200 150 100

Yiik Miktari Kg

Bom Arka Ug (maks.) 200 150 100
Bom Dogrusal Hareket Hizi (maks.) m/dk 2 2 2

Opsiyonel Ozellikler

* YUrUyus ray kizak sistemi,

» Kaynak yeri iz takip sistemi,

» Tozalti kaynak sistemlerinde toz toplama ve hava kurutma tniteleri,
* Bom ucu operator koltugu.

Rayda Haraketli Platform
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KOLON-BOM SiSTEM ORNEKLERI

Roller ve Taglyici Uzerinde Kaynak Dairesel ve Eksenel i¢ Kaynak

Déner Tabla Uzerinde Dairesel ve Dik Kaynak Dairesel ve Eksenel Dis Kaynak

Pozisyoner Uzerinde Kaynak Cift Torglu Boyuna Kaynak
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GEVIRIiCi YATAKLAR MODEL: CRD / CRI ve SRD / SRI

* Magma cevirici yataklar, agir calisma sartlarina dayanikli
olarak ve agirhgr 5 tondan 120 tona kadar degisen is
parcalarini cevirmek Uzere tasarlanmistir.

» Tim modellerde poliliretan kaplanmis tekerlekler kullaniimistir.
Bdylece islem sirasinda ortaya c¢ikabilecek sarsintilar
engellenmigtir.

* Cevirici yataklar ile birlikte ihtiyaca gore ray kizak sistemi ve
manuel veya motorize teker ara mesafe ayari secgenekleri
opsiyonel olarak sunulmaktadir.

+ Ozellikle basingli tank, boru ve riizgar tiirbini gibi imalat
alanlarinda kullanima uygundur.

Teknik Ozellikler

Yatak Basina Tasima

Model Kapasitesi Min. is I:;:g;sn ST LS i§(;an|;<§a5| CRL 1;;9:‘; dl'll(')z Cevirici Malzeme
(ton)

CRD/ CRI 5T 2.5 165 4250 62 -618 PU
CRD/CRI 10T © 165 4250 102 - 1020 PU
CRD / CRI 15T 7.5 225 5000 114 - 1137 PU
CRD / CRI 30T 15 469 7500 130 - 1300 PU
CRD / CRI 60T 30 469 7500 130 - 1300 PU
CRD/ CRI 100T 50 469 7500 130 - 1300 PU
CRD/ CRI 120T 60 469 7500 130 - 1300 PU
SRD / SRI 5T 25 500 4500 130 - 1300 PU
SRD / SRI 10T 5 500 4500 130 - 1300 PU
SRD / SRI 15T 7.5 500 4500 130 - 1300 PU
SRD / SRI 30T 15 500 4500 130 - 1300 PU
SRD / SRI 60T 30 900 6100 130 - 1300 PU
SRD / SRI 100T 50 1000 7800 130 - 1300 PU
SRD / SRI 120T 60 1000 7800 130 - 1300 PU
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iKi EKSEN AC POZiISYONERLER MODEL: HR

* Magma HR pozisyoner sistemleri, agirligi 500 kg’ dan 5000 kg’ a kadar olan ig pargalarinin iki eksende pozisyonlanmasi
icin tasarlanmistir.

* Tablanin kendi ekseni etrafinda ve 6ne, arkaya olan hareketleri 6 m uzunlugundaki kablolu bir uzaktan kumanda ile
kolaylikla saglanir.

* Tabla tGzerinde kolay montaj icin T slotlar mevcuttur.

0D '

Teknik Ozellikler

Model HR500 HR1000 HR3000 HR5000
Maksimum Yiikleme Kapasitesi kg 500 1000 3000 5000
Donme Torku Nm 1500 3000 9000 15000
Egilme Torku Nm 1500 3000 9000 15000
Eksantriklik mm 300 300 300 300
Agirlik Merkezi mm 300 300 300 300
D6nme Hizi mm/dk 0.13-1.30 0.13-1.30 0.13-1.30 0.13-1.30
Egilme Agisi derece 0-135 0-135 0-135 0-135
Egilme Hizi sn 41 70 60 113
D6nme Motoru KW 0.37 0.55 1.10 1.50
Egilme Motoru KW 0.55 0.75 1.50 2.20
Gii¢c Kaynagi 3 faz 380/400 380/400 3807400 380/400
Kontrol Voltaji V AC 24 24 24 24
Tabla Gapi (2 D) mm 720 920 1220 1500
Agirlik kg 740 1000 1500 2750
Dis Olgiiler (E x B x Y) mm 860 x 1260 x 960 1100 x 1350 x 1000 1340 x 1620 x 1200 1540 x 1720 x 1250
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LINEER KAYNAK SiSTEMLERI MODEL: MLW

* Magma Lineer kaynak sistemleri, bukimu( yapilmis veya diz plaka halindeki saclarin alin alina, MIG/IMAG veya TIG
kaynak yontemleri ile dogrusal olarak birlestirilmesi igin tasarlanmigtir.

* Oerlikon' un kaynak konusundaki tecribesi ile birlesen bu mikemmel tasarim sayesinde sorunsuz ve surekli ayni yuksek
kalitede kaynak dikigleri elde edilir.

* Kompakt yapiya sahip sistemin kullanimi oldukca kolaydir.

* Hassas iglenmis kizak sistemi Uzerinde hareket eden tor¢c grubunun hizi ayarlanabilir ve pndmatik olarak asagi yukari
hareket edebilir.

» Kaynak esnasinda ac¢ida ¢ikan isinin uzaklastirilmasi icin bakir pabuglar kullanilan sistemde, ayrica su sogutma sistemi de
opsiyonel olarak sunulmaktadir.

« Sistemde Magmaweld marka kaynak makineleri ve ekipmanlari kullanildigi igin tek firmadan servis almanin avantaji vardir.
» Tum sistem Oerlikon' un garantisi altindadir.

— @D n

Teknik Ozellikler

Model MLW-07 MLW-10 MLW-13 MLW-16 MLW-19 MLW-25 MLW-30
Kaynak Uzunlugu mm 700 1000 1300 1600 1900 2500 3000
Malzeme Kalinligi mm 1-6

Minimum Parca Capi (o D) mm 67 86 108 133 152 184 241
Maksimum Parga Gapi (2 C) mm 770

Torg Hassasiyeti mm +0.1

Kaynak Hizi mm/dk 100-1000 arasi hassas ayarlanabilir.

Dis Olgiiler (E x B x Y) mm  800x1500x1750 800x1800x1750 800x2100x2350 800x2350x1750 900x2750x1850 900x3250x1850 1100x4200x2000
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DAIRESEL KAYNAK SiSTEMLERI MODEL: LSP-100

* Magma dairesel kaynak sistemleri, dairesel parcalarin degisik pozisyonlarda MIG/MAG ve TIG kaynak ydntemleri ile
birlestiriimesi i¢in tasarlanmigtir.

* Oerlikon' un kaynak konusundaki tecriibesi ile birlesen bu mikemmel tasarim sayesinde, sorunsuz ve surekli ayni ylksek
kalitede kaynak dikisleri elde edilir.

» Kompakt yapiya sahip sistemin kullanimi oldukca kolaydir.

» Esnek yapisi sayesinde is parcasini degisik pozisyon agilarinda kaynak yapabilme imkani sunan sistem, istenilen konumda
sabitlenebilen tor¢ grubu ve hassas ayarlanabilen donme hizi ile tam bir kullanici dostudur.

« s pargasi pnomatik olarak sikistiriimaktadir ve gerekli tim giivenlik énlemleri alinmistir.

« Sistemde Magmaweld marka kaynak makineleri ve ekipmanlari kullanilabildigi i¢in tek firmadan servis almanin avantaji vardir.
» Tum sistem Oerlikon' un garantisi altindadir.

Teknik Ozellikler

Maks. Yiikleme Kapasitesi (D/Y)* kg 100/55
Doénme Hizi d/dk 0.15-1.50
Egim Acisi derece 0-90
Tabla Gapi mm 320
Tabla-Punta Arasi Mesafe mm 420
Baglanabilen Maks. is Pargasi Gapi mm 300
Maks. Kaynak Akimi A 300

Dis Olgiiler (E x B x Y) mm 325 x 1100 x 675
* D/Y: Dikey/Yatay
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DAIRESEL KAYNAK SiSTEMLERI MODEL: LSP-130

* Magma dairesel kaynak sistemleri, dairesel parcalarin degisik pozisyonlarda MIG/MAG ve TIG kaynak ydntemleri ile
birlestiriimesi i¢in tasarlanmigtir.

* Oerlikon' un kaynak konusundaki tecribesi ile birlesen bu mukemmel tasarim sayesinde sorunsuz ve surekli ayni yiksek
kalitede kaynak dikisleri elde edilir.

» Kompakt yapiya sahip sistemin kullanimi da oldukga kolaydir.

« Sistem, is pargasini yatay konumdan dikey konuma kadar, 7 ayri agida kaynak yapabilme imkani sunar.

* Esnek yapisi sayesinde is parcasini degisik pozisyon agilarinda kaynak yapabilme imkani sunan sistem, istenilen konumda
sabitlenebilen tor¢ grubu ve hassas ayarlanabilen donme hizi ile tam bir kullanici dostudur.

« s pargasi pnomatik olarak sikistiriimaktadir ve gerekli tim giivenlik énlemleri alinmistir.

« Sistemde Magmaweld marka kaynak makineleri ve ekipmanlari kullanilabildigi i¢in tek firmadan servis almanin avantaji vardir.
» Tum sistem Oerlikon' un garantisi altindadir.

e ; Maks. Yiikleme Kapasitesi (D/Y)* kg 130
"’*i Mﬁ > Dénme Hizi d/dk 0.15-1.50
Y . | ) Egim Acisi derece 0-90
Tabla Gapi mm 320
- Tabla-Punta Arasi Mesafe mm 660
/ / u Baglanabilen Maks. is Pargasi Gapi mm 350
‘ /& Maks. Kaynak Akimi A 300
B ! E ! Dis Olgiiler (E x B x Y) mm 900 x 1300 x 1350

* D/Y: Dikey/Yatay



@ magmaweld™ automation

CNC KESME TEZGAHLARI

* Magma CNC kesme tezgahlari, agir calisma sartlarina uygun, saglam, uzun émarli ve kullanimi kolay bir yapiya sahiptir.
» Tezgahta ylksek hassasiyet icin ¢ift tahrikli kdpri sistemi kullaniimistir.

* Pinyon kramayer sistemiyle ¢alisan Mitsubishi AC servo motor ve sirtculeri ile birlikte disik bogsluklu planet disli rediktorlier
kullanilarak yuksek hassasiyet garanti altina alinmistir.

* Enine harekette lineer kizak, boyuna harekette tren rayi sistemi kullaniimistir (sadece DD serilerinde).

« Sistemlerimizde sinifinin en iyisi olan Hypertherm plazma glg¢ kaynaklarini ve Hypertherm ekipmanlarini kullanarak kesim
kalitesi ve kesim hassiyetinden 6din veriimemistir. (Hypertherm ArcGlide THC ile otomatik tor¢ yukseklik kontrolu ve
baslangi¢ yuksekligi algilama, Hypertherm ArcGlide Breakaway Kit ile manyetik torg garpma koruma sistemi, Hypertherm
CNC sistemi ...v.b.)

MAGMACUT DD Serisi

MAGMACUT KOMPAKT Serisi
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CNC KESME TEZGAHLARI Teknik Ozellikler

CNC Unite: Hypertherm PRONEST Parc¢a Yerlestirme Yazilimi:

« Microsoft Windows XP embedded * Etkin ve gercek otomatik ve manuel sekil yerlestirme 6zelligi
* 15” LCD dokunmatik ekran * Hypertherm True Hole™ teknolojisi ile hassas delikler

* Intel 2.5 GHz veya fazlasi acabilme o6zelligi

*+ 1GB RAM » Otomatik kesim yon, siralama ve arag yonlendirme 6zelligi
* 80 GB veya fazlasi * Malzeme bazli giris ¢ikigin otomatik atanabilmesi

* RS232, RS485, RS422, Ethernet LAN, Hypernet veya Usb Portlari  + Kullanici tanimli malzeme veritabani ve plaka listesi

* Herhangi bir gu¢ kaybinda kaldigi yeri bulma 6zelligi olusturabilme

» Kesime hazir elliden fazla sekil * Yerlestirme iginde giris/cikis pozisyonu diizenleme imkani
» Otomatik kerf ayar imkani « Etkilisimli ve otomatik plaka kirma 6zelligi

» Kesim dncesi ekranda similasyon imkani » Otomatik parga ve Uretim maliyeti hesaplama 6zelligi

» AutoCad’de ¢izilmis resimleri dogrudan kesebilme  Kullanici tanimli malzeme veritabani ve plaka listesi

* Hypertherm True Hole™ teknolojisi destekli olusturabilme

Teknik Ozellikler

Tezgah Tipi MAGMACUT DD MAGMACUT KOMPAKT
Model 2500DD 3000DD 4000DD 1500x3000 2000x4000
Net Kesim Genisligi (mm) 2500 3000 4000 1500 2000
Net Kesim Uzunlugu (mm) 2 m ve Katlari 3000 4000
Ray Acikligi (mm) 3620 4120 5120 2300 2704
Toplam Genisglik - Panolu (mm) 4535 5035 6035 Seyyar Pano

Toplam Genislik - Panosuz (mm) 3840 4340 5340 2500 2904
Toplam Uzunluk (mm) Tezgah Uzunlugu + 2300 mm 3865 4895
Yiikseklik (mm) 2520 1582

Maksimum Bosta Galisma Hizi (mm/dk) 12000
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CNC KESME TEZGAHLARI iGiN PLAZMA GUG KAYNAKLARI
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Teknik Ozellikler

HPR130XD
Model (30-130 Amp)

HPR260XD
(30-260 Amp)

HPR400XD
(30-400 Amp)

Siyah Sa¢ Kesim Kapasitesi

Capaksiz (mm) 16 32 38

Uretim - Delme (mm) 32 38 50

Ayirma - Kenar Baslangiglar (mm) 38 64 80
Paslanmaz Sac Kesim Kapasitesi

Uretim - Delme (mm) 20 32 45

Ayirma - Kenar Baslangiglar (mm) 25 50 80
Aliiminyum Sac Kesim Kapasitesi

Uretim - Delme (mm) 20 25 38

Ayirma - Kenar Baslangiglar (mm) 25 50 80
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Teknik Ozellikler

Model Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax105 Kesme Hizlar
(20-45 Amp) (20-65 Amp) (25-85 Amp) (30-105 Amp)
XL 12 19 25 32 500 mm/dk
Onerilen (mm)
19 25 32 38 250 mm/dk
Ayirma - Kenar Baslangiglar (mm) 25 32 38 50 125 mm/dk
Mekanize Delme Kapasitesi (mm) 10 12 16 22 -

10
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NOTLAR
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