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ASKAYNAK by HARRIS

1 Mart 1974'de ortuli kaynak elektrodu Uretimi ile faaliyete gecen kurulusumuz, 1980°li yillarin basindan itibaren gazalti kaynak
tellerinin Gretimine baslamistir. 1992 yilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletleri'nin Cleveland sehrinde bulunan “The Lincoln Electric
Company” tarafindan Uretilen kaynak makinelerinin Turkiye distribltorligini Gstlenen Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S., The
Lincoln Electric Company ile olan iliskisini 5 Mayis 1998'de esit payli ortakliga dénistlrerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu
pazarlarinda genisleme ve bu bolgelere yapilan ihracatta artis saglama yolunda blyk bir adim atmistir.

Kurulusun vyabanci ortagl konumundaki The Lincoln Electric Company, kaynak tiiketim malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak
jeneratorleri, otomasyon ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri konularinda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma
ozelligine sahiptir. The Lincoln Electric Co. diinya genelinde sahip oldugu 18 llkedeki sirket ortakliklari ve 160 ilkede olusturdugu
satis ofisleri ile genis bir cografyada hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan uretilen “Askaynak” markali kaynak elektrodlari ve kaynak telleri yogun olarak kaynakli imalat sanayinde
kullanilirken, “Kobatek” markali trtinler 6zellikle tamir ve bakim kaynagi uygulamalari icin gelistirilmistir. Kaynak Teknigi ayrica, ortagi
oldugu The Lincoln Electric Company tarafindan Uretilen “Lincoln Electric” markali Grinlerin (kaynak elektrod ve telleri, kaynak
makineleri...) Turkiye genelindeki satisini da strdirmektedir. 2000'li yillarda tescil ettirilerek satisina baslanan “Starweld” markali
paslanmaz celik ve aluminyum MIG ve TIG kaynak telleri ile 6zIU kaynak telleri ile “Expressweld” markali kaynak makineleri ise bir
diger 6nemli Grlin grubunu olusturmaktadir. Kaynak ekipmanlarinin ve sarf malzemelerinin yaninda “Askaynak” markali asindiricilar

Kaynak Teknigi tarafindan Gretilen ve pazara sunulan tim triinler yurt genelinde glicli bir imaja ve kaliteye sahiptir. Kaynak Teknigi
ihracat kapasitesini de her gecen yil yikselterek arttirmis ve ihracattaki bu hizli blyimeye paralel olarak 2013 yilinda 50'dan fazla
llkeye satis gerceklestirilmistir.

Kaynak Teknigi, misteri memnuniyetini calismalarinin ana ilkesi olarak kabul etmekte ve bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve
pazara beklentilerden Gstiin 6zelliklere sahip Grtinler sunma felsefesini varliginin temel nedeni olarak benimsemektedir.

1995 yilinda Tilrkiye'de “ISO 9001 Kalite Glvence Sistemi Sertifikas!” alan ilk kaynak kurulusu olan Kaynak Teknigi yine “CE"
sertifikasini almaya hak kazanan ilk kaynak kurulusudur.

1999 yilinda kiiclik ve orta élcekli isletmeler kategorisinde “TUSIAD-Kalder Kalite Bilyiik Odili"nii kazanan Kaynak Teknigi, pazarda
sahip oldugu glicli konumu bu 6ddlle bir kez daha belgelemistir.

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, 2014 vilinda, Tirkiye'deki oksi-gaz ekipmanlari pazarina “Askaynak by Harris” markasi ile
yeni bir Urdin grubu sunuyor. Askaynak by Harris gaz ekipmanlar Grtin grubu, pazarda geleneksellesmis yontemleri kullanan son
kullanicilar dikkate alinarak tasarlanmistir.

Askaynak by Harris rlin grubunda; tutamak, hamlag, kesme llleleri, kaynak kollari, tavlama kollari, tavlama lileleri, kesme pergeli ve
yine bu Grlnlerden olusturan kesme setleri, lehimleme setleri ve tavlama setleri yer almaktadir.

Bu Uriin grubundaki Model-552 kesme hamlaci ve Model-553A ve Model-553P kesme ltileleri 150 mm kesme kapasiteleriyle pazardaki
rakiplerinin bir adim éntindedir. Ayrica gaz iletim borulari paslanmaz celikten olan Model-552 kesme hamlacinin hem asetilen, hem
propan, hem de dogalgaz ile uyumlu olmasi 6nemli bir 6zellik olarak 6n plana cikmaktadir. Kesme liilelerinde ise Model-553P kesme
Iileleri hem dogalgaz, hem de propan gaziyla kullanilabilmektedir. Bu avantajlara ek olarak Askaynak by Harris'in Model-555 sert
lehimleme kollari ve llleleri sayesinde kullanicilara propan gazi ile sert lehimleme yapabilme olanagi sunulmustur.

Oksi-gaz ekipmanlari ile calisirken geleneksel yontemleri ve teknikleri kullanmayi tercih eden profesyonel musteri grubumuz icin
gelistirilen Askaynak By Harris (irtin grubu, Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak ile oksi-gaz ekipmanlari pazarinda dinya lideri olan
Harris Product Group glivencesi ve kalitesiyle pazara sunulmaktadir.

Eczacibasi-Lilncoln Electric Askaynak kaynak sektoriiniin 6ncis( ve siz misterilerimizin ¢cdziim ortagi olmaya devam edecektir.
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Kafa Karisimli Kesme Hamlaclarinin Calisma Prensipleri

Askaynak by Harris kesme hamlaci en yiksek kesme performansini elde edebilemek (izere her yanici gaz
icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Asetilen ve Alternatif Yanici Gazlar icin Esit Basincli Sistem:

» Kafa karnisimli sisteme sahiptir.

* Esit basincta oksijen ve yanici gaz karisimi sayesinde alev geri tepmeye karsi dayanikhdir.

» Kesme hamlaci tiim yanici gazlarla kullanilabilir. Tek yapilmasi gereken lilenizi degistirmektir.

Propan ve Dogalgaz icin Diisiik Basinch Sistem:

* Enjektor tipi tasarima sahiptir.

» Dustk basincl kafa karisimi ile yanici gaz 0,015 bar kadar distk basinclarda kullanabilirsiniz
» Kesme boyunca sabit dntavlama alevi saglar.

» Kesme boyunca daha az gaz kullanimi gerektirir.

* Tlpte kalan tiim gazi kullanarak maliyet avantaji saglar

Yanici Gaz Mikseri

Askaynak by Harris markasi ile tretilen oksi-yanici gaz mikserleri esit basinclidir. Esit basin¢l gaz mikserler
“€" tipi mikserler olarak ifade edilmektedir.

“€" Tipi Mikser Tasarimi

“€" tipi mikserde oksijen ve yanici gazin
tam karisimi, oksijen ve yanici gazin

basinclarinin esit kontroliiyle gerceklesir. YANICI GAZ
Her iki gaz da karisim haznesine kontroll{
bir sekilde girer. "E" tipi mikser kullanicinin :

7, . OKSIJEN / YANICI G i
oksijen/yanici gaz oranini daha iyi kontrol OKSIJEN
etmesini saglar. Bu kontrol 6zellikle

karburleme alevi veya oksiyetleyici alev YANICI GAZ
gerektiren uygulamalarda 6nemli bir avantaj
saglar. Bu tasarim aslinda asetilen gaziyla
kullanilsa da, yanici gazin pozitif basing “€" TiPi MIKSER SEMASI
kontrol saglandiginda, alternatif yanic
gazlarla da kullanilabilir.




Oksi-Asetilen Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU

82HC552 3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz 120,00

82HC552

82HC5521A 82HC5522A 82HC5523A
3-25mm 25-75 mm 75-150 mm

= ==t ===P

KESME MODEL-552A OKSIi-ASETILEN KESME LULELERI
KAPASITESI
82HC5521A 3-25 mm 2,5-4 bar 0,3 bar 14,25
82HC5522A 25-75 mm 4-5 bar 0,3 bar 14,25
82HC5523A 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar 14,25
82HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Ldileleri (3'IG Set) 42,75

e
82HC552D ) ;:f’”
o

MODEL-552D KESME PERGELI

82HC552D
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MODEL-551 TUTAMAK

- Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz :
Uriin Kodu Baglantl Capi Baélantm Baglantisi Fiyat (TL)
82HC551 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol 78,00

82H(C551 G 3/8" Sol

82HC553A

5
82HC553AD
Uriin Kodu Set icerigi Fiyat (TL)

82HC551 Model-551 Tutamak

82HC553A 82HC552 Model-552 Kesme Kolu 225,00
82HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Luleleri (3'1i Set)
82HC551 Model-551 Tutamak

82HC553AD 82HC552 Model-552 Kesr?e Kolu i __ 255,00
82HC552AT 3-150 mm Asetilen Kesme Luleleri (3'li Set)
82HC552D Tekerlekli Duz ve Dairesel Kesme Aparati




Oksi-Propan / Dogalgaz Kesme Ekipmanlari

MODEL-552 KESME KOLU

82HC552 3-150 mm Asetilen - Propan - Dogalgaz 120,00

82HC552

82HC5524
3-150 mm

82HC5521P 82H(C5522P 82HC5523P
3-25mm 25-75mm 75-150 mm

=c =c {3

MODEL-552P OKSI-PROPAN / DOGALGAZ KESME LULELERI
KESME
KAPASITESI
82HC5521P | 3-25mm 2,5-4 bar 0,3 bar 8,00
Vo - 82HC5522P | 25-75mm 4-5 bar 0,3 bar 8,00
150 82HC5523P | 75-150 mm 5-6 bar 0,3 bar 8,00
mm
A 82HC5524 3-150 mm Bakir Kovan 9,75
82HC552PT 3-150 mm | Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'10 Set+Bakir Kovan) 33,75

82HC552D

MODEL-552D KESME PERGELI

82HC552D
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GAZ EKiIiPMANLARI
MODEL-551 TUTAMAK

- Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz :

Uriin Kodu Baglantl Capi Baélantm Baglantisi Fiyat (TL)

82HC551 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol 78,00
82HC551

G 3/8" Sol

82HC553P

5
82HC553PD
Uriin Kodu Set icerigi Fiyat (TL)

82HC551 Model-551 Tutamak

82HC553P 82HC552 Model-552 Kesme Kolu 225,00
82HC552PT 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'1i Set)
82HC551 Model-551 Tutamak
82HC552 Model-552 Kesme Kolu

82HC553PD - - o 255,00
82HC552PT 3-150 mm Propan / Dogalgaz Kesme Liileleri (3'10 Set)
82HC552D Tekerlekli Duz ve Dairesel Kesme Aparati




Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Ekipmanlari
g

82HC554M1 0,2 - 20 mm (M1 Tipi Mikser) 26,00
82HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser) 44,00

82HC554A15 82HC554M2
30-50mm

82HC554A13

20-30mm <—

82HC554A10

14-20mm <—

82HC554A9

9-14mm <—

82HC554A8

6-9mm <

82HC554A6 82HC554M1

4-6mm Pru—

82HC554A5
2-4mm <—

82HC554A3
1-2mm <—

82HC554A1
05-1mm <—

82HC554A0

02-05mm <—

W

Oksi-Asetilen Kaynak ve MODEL-554 OKSI-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME LULELERI

Sert Lehimleme
Liileleri Agiz Detayi

82HC554A0 02-05 03-08 03-08 13,50
82HC554A1 05-1 03-08 03-08 13,50
82HC554A3 1-2 03-08 03-08 13,50
82HC554A5 2-4 03-08 03-08 15,00
82HC554A6 4-6 03-08 03-08 17,00
82HC554A8 6-9 03-08 03-08 18,00
82HC554A9 9-14 03-08 03-08 20,50
82HC554A10 14-20 03-08 03-08 20,50
82HC554A13 20-30 03-08 03-08 24,00
82HC554A15 30-50 03-08 03-08 26,50
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- Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz :

Uriin Kodu Bagylantl Capi Baélantm Baglantisi Fiyat (TL)
82HC551 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol 78,00
82HC551 G 3/8" Sol

20-30mm

82HC5549

82HC5548

82HC5547

82HC5546

82HC5545

82HC5544

82HC5543

82HC5542

82HC5541

82HC55410

MODEL-554 OKSI-ASETILEN KAYNAK ve SERT LEHIMLEME KOLLARI ( Mikser + Liile )

82HC5541 02-05 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A0 Lile 31,00
82HC5542 05-1 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A1 Lile 31,00
82HC5543 1-2 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A3 Lile 31,00
82HC5544 2-4 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A5 Lile 33,00
82HC5545 4-6 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A6 Lile 35,00
82HC5546 6-9 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A8 Liile 37,00
82HC5547 9-14 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser+ 82HC554A9 Liile 40,00
82HC5548 14-20 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC554A10 Liile 44,00
82HC5549 20-30 03-08 03-08 82HC554M2 Mikser + 82HC554A13 Liile 48,00
82HC55410 30-50 03-08 03-08 82HC554M2 Mikser + 82HC554A15 Liile 55,00




Oksi-Propan / Dogalgaz Sert Lehimleme Ekipmanlari

Askaynak by Harris trin gami son kullanicilara Propan gazi
ile sert lehimleme yapabilme imkani sunmaktadir. Ozellikle
oksi-gaz ekipmanlari pazarinda asetilen gazi ile kullanima

MODEL-554M KAYNAK MiKSERLERI

uygun lehimleme kollari ve lilelerinin propan gazi ile sert i ——
lehimleme icin kullanildigi goriilmektedir. Askaynak by Harris 82HC554M1 0.2-20mm (M1 T.'p.' M.'kser) 26,00
Grin gaminda ver alan Model-555 sert lehimleme kollari 82HC554M2 20 - 50 mm (M2 Tipi Mikser) 44,00

propan gazi ile sert lehimleme yapilabilmesi icin 6zel olarak
tasarlanmistir.

82HC555P15 82HC554M2
30-50mm

82HC555P13

20-30mm <—

82HC555P10
14-20mm <—

82HC555P9

9-14mm <—

82HC555P8
6-9mm <—

82HC555P6 82HC554M1
4-6mm P—
82HC555P5 N
2-4mm <
82HC555P3
1-2mm <
82HC555P1
05-1mm <—
82HC555P0
f 02-05mm <—
Oksi-Propan / Dogalgaz (LPG) MODEL-555 PROPAN / DOGALGAZ SERT LEHIMLEME LULELERI
Sert Lehimleme . Sac Kalnlis Oksiien Gaz B P / DoBaleaz B
Liileleri Agiz Detayi Uriin Kodu ac(ma":;‘ I8! S'Je"(bgﬁ) asinci ropan ?E:r)gaz asinCl | Fivat (TL)
82HC555P0 0,2-0,5 0,3-0,8 0,3-0,8 15,00
82HC555P1 05-1 0,3-0,8 0,3-0,8 15,00
82HC555P3 1-2 03-08 0,3-08 15,00
82HC555P5 2-4 0,3-0,8 0,3-0,8 17,00
82HC555P6 4-6 0,3-08 0,3-08 19,00
82HC555P8 6-9 0,3-0,8 0,3-0,8 21,00
82HC555P9 9-14 0,3-08 0,3-0,8 23,00
82HC555P10 14 -20 0,3-0,8 0,3-0,8 23,00
82HC555P13 20-30 03-1 03-1 26,00
82HC555P15 30-50 03-1 03-1 30,00

10
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- Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz :

Uriin Kodu Bagylantl Capi Baélantm Baglantisi Fiyat (TL)
82HC551 @16 mm G1/4" G 3/8" Sol 78,00
82HC551 G 3/8" Sol

82HC55510

20-30mm

82HC5559
82HC5558
82HC5557
82HC5556
82HC5555
82HC5554
82HC5553
82HC5552

82HC5551

MODEL-555 PROPAN / DOGALGAZ SERT LEHIMLEME KOLLARI ( Mikser + Liile )

Uriin Kodu Sac(lr%ar::)nllél 0ksijen(ggrz) Basinci | Propan/ Dc()béaarl)gaz Basinci Urtinler Fiyat (TL)
82HC5551 02-05 03-0.8 03-0.8 82HC554M1 Mikser + 82HC555P0 Lile 35,00
82HC5552 05-1 03-0.8 03-0.8 82HC554M1 Mikser + 82HC555P1 Lile 35,00
82HC5553 1-2 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P3 Liile 35,00
82HC5554 2-4 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P5 Liile 37,00
82HC5555 4-6 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P6 Liile 40,00
82HC5556 6-9 03-08 03-0.8 82HC554M1 Mikser + 82HC555P8 Liile 42,00
82HC5557 9-14 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser+ 82HC555P9 Lile 44,00
82HC5558 14-20 03-08 03-08 82HC554M1 Mikser + 82HC555P10 Liile 46,00
82HC5559 20-30 03-1 03-1 82HC554M2 Mikser + 82HC555P13 Liile 55,00
82HC55510 30-50 03-1 03-1 82HC554M2 Mikser + 82HC555P15 Liile 60,00

11



Oksi-Gaz Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri

Oksi-Asetilen Kaynak ve Sert Lehimleme Setleri

)
= A

by HARRIE

GAZ EKIPMANLARI
GAZ EKiPMANLARI

82HC55411 82HC55412
Uriin Kodu Set icerigi Fiyat (TL)

82HC551 Model-551 Tutamak
82M(C554M1 Mikser (M1)
82HC554A1 0,5 -1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lilesi

82HC55411 82HC554A3 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 210,00
82HC554A5 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Lulesi
82HC554A6 4 - 6 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi
82HC554A8 6 - 9 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi
82HC551 Model-551 Tutamak
82M(C554M1 Mikser (M1)

82HC55412 82HC554A1 0,5-1 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi 150,00
82HC554A3 1 -2 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Llesi
82HC554A5 2 -4 mm Kaynak ve Sert Lehimleme Liilesi

12
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Oksi-Propan / Dogalgaz Sert Lehimleme Setleri

o o
< <
- =
= =
< <
= -
o Q.
R R
L L
N N
< <
o o

82HC55511 82HC55512

Uriin Kodu Set icerigi Fiyat (TL)
82HC551 Model-551 Tutamak
82MC554M1 Mikser (M1)
82HC555P1 0,5 -1 mm Sert Lehimleme Lulesi

82HC55511 82HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Lulesi 230,00
82HC555P5 2 - 4 mm Sert Lehimleme Lulesi
82HC555P6 4 - 6 mm Sert Lehimleme Ldilesi
82HC555P8 6 - 9 mm Sert Lehimleme Lulesi
82HC551 Model-551 Tutamak
82M(C554M1 Mikser (M1)

82HC55512 82HC555P1 0,5 - 1 mm Sert Lehimleme Lulesi 180,00
82HC555P3 1 - 2 mm Sert Lehimleme Lulesi
82HC555P5 2 - 4 mm Sert Lehimleme Lulesi

13



Oksi-Propan / Dogalgaz Tavilama Ekipmanlari

82HC556M TAVLAMA MiKSERi ve ADAPTORU
82HC556M Tavlama Mikseri (M) 35,00
82HC2357-3 Tavlama Adaptori 10,50

82H(C2357-3

82HC556T1 82HC556T2 82HC556T3  82HC556T4 82HC556T5

670 mm 82HC5565

82HC5564

82HC5563

82HC5562

82HC5561

14



GAZ EKiPMANLARI by HARRIS

MODEL-551 TUTAMAK

s Kaynak Kolu Oksijen Gazi Yanici Gaz :

Uriin Kodu Bagylantl Capi Baélantm Baglantisi Fiyat (TL)
82HC551 216 mm G1/4" G 3/8" Sol 78,00
82HC551 G 3/8" Sol

MODEL-556T OKSi-PROPAN / DOGALGAZ TAVLAMA LULELERI

Uriin Kodu Aciklama g;‘;ig'l'if(ggf) nga?"sr}r{c?‘igg'r)gaz Fiyat (TL)
82HC556T1 T1 Liile 1-2 05 40,00
82HC556T2 T2 Liile 2-3 05 40,00
82HC556T3 T3 Liile 2-5 1 52,50
82HC556T4 T4 Lille 3.6 1 82,00
82HC556T5 T5 Liile 4-8 1-2 105,00

MODEL-556T OKSi-PROPAN / DOGALGAZ TAVLAMA KOLLARI

Oksijen Gaz | Propan/Dogalgaz |
Basinci (bar) Basinci (bar) Fiyat (TL)

Uriin Kodu Urtinler Boy (mm)

82HC556M Tavlama Mikseri
82HC2357-3 | Tavlama Adaptori
82HC5561 420 1-2 0.5 85,00
82HC55642 Tavlama Tipl
82HC556T1 Tavlama Lilesi (T1)
82HC556M Tavlama Mikseri
82HC2357-3 | Tavlama Adaptori
82H(C5562 420 2-3 05 85,00
82H(C55642 Tavlama Tipl
82HC556T2 Tavlama Lilesi (T2)
82HC556M Tavlama Mikseri
82HC2357-3 | Tavlama Adaptori
82H(C5563 — 490 2-5 1 105,00
82H(C55649 Tavlama TipU
82HC556T3 Tavlama Lilesi (T3)
82HC556M Tavlama Mikseri
82HC2357-3 | Tavlama Adaptori
82HC5564 600 3-6 1 105,00
82HC55660 Tavlama Tipl
82HC556T4 Tavlama Lilesi (T4)
82HC556M Tavlama Mikseri
82HC2357-3 | Tavlama Adaptori
82HC5565 — 670 4-8 1-2 150,00
82HC55667 Tavlama TipU

82HC556T5 Tavlama Lilesi (T5)
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Tup Basinc Regilatorleri
IV ENTEM  Gaz Ekonomizdri

Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazalti) ve TIG kaynaginda her kaynagin

basinda olusan ani basin¢ artisini ortadan kaldirmak ve

82HC603Z003 sabit bir akis ve basing saglamak icin tasarlanan gaz
tasarruf ekonomizor %60'dan fazla gaz tasarrufu saglar.

Ozellikler:

e Harris gaz ekonomizori koruyucu gaz tasarrufunu iki
sekilde saglar;

- Gazhortumundakibasinciazaltmakicin tasarlandigindan,
MIG/MAG (gazalt) veya TIG torcu her kullanildiginda
olusan asiri gaz akisini engelleyerek gaz kaybini azaltir.

-Kontrolli bir gaz akis debisi saglayarak gaz kaybini
engeller.

e Kaynak operatorleri genelde koruyucu gaz debisini
gereginden fazla seviyede ayarlarlar. Gaz ekonomizor(
bir kez istenilen seviyede ayarlandiktan sonra gaz akisini
sabitleyerek gaz israfini ortadan kaldirir.

82HC603z003 | BT FIBONCO, Kalmmian ve 15 06-09 G 1/4”Sag G 1/4” Sag 85,00
Kullanim:
Model 603 gaz ekonomizor(; normal akis gostergeli
reglilatorlerin gaz cikisi ile gazalti kaynak makinesine giden
gaz hortumu arasinda kullanilir,
603 Gaz Ekonomizoriiniin Kullanildigi Regiilatorler:
e 82HCB01D30L-AR
e 82HCB01D15L-CD
e 82HCB01D30F-AR
e 82HCB01D15F-CD
e 82HC901D30L-AR
e 82HC901D15L-CD
° Piyasada gaz cikist 1/4" olan argon-karisimgaz ve
karbondioksit regulatérlerinin tamami
Basing (bar)
3,5—
Yalnizca akis metre kullanilarak gaz tiiketimi
304\ =— degerleri 3,5 bar'a ayarlanmis Argon/CO, akis metre
2,5 reglilatore goredir. ° Bu egri MIG/MAG (gazalt) veya TIG torcu her
2,0 kullanildiginda olusan gaz israfinin ne kadar maliyetli
olabilecegini gosteriyor. Asagidaki yatay cizgi ise Harris
1,5 Model-603 gaz ekonomizéri

kullaniidiginda olusan gaz tiketimi gaz ekonomizori’'nlin sabit bir akis debisi saglayarak gaz

1,0 _ israfini 6nemli miktarda azalttigini gdstermektedir.
Tuketilen gaz

e Argon, karbondioksit ve diger koruyucu gazlarda saglanan
gaz tasarruflant her farkll gazalti veya TIG kaynak
0 1 e 3 4 5 6 7 8 uygulamasinin gerekliliklerine gdre farkliliklar gdsterir.
Torg tetigine basildiktan sonra gecen zaman (saniye) Ornekte azami 15 litre/dakika akis debisinde 0,8 bar cikis
basingh fabrika ayari kullanilmistir.

16



Tiip Basin¢ ve Akis Regiilatorlerinin Genel Ozellikleri

« HARRIS regulatérleri en guncel uluslararasi standartlara gore tasarlanmakta ve Uretilmektedir:
- Tup Basing ve Tup Akis regtlatorleri: EN 1ISO 2503 / TS EN ISO 2503
- Tum Regulator Gostergeleri: EN 562

« Sizdirmaz teflon (PTFE) ylzeyli yiksek basing kapsul yuvasi (A).

- “D" tipi basingl gaz reguilatorlerinde siibap yatagina kendinden oturan korumali basing tahliye vanasi
(IRV) (B) bulunmaktadir.

(A) (B)

&
r.rJFE‘ssmnaf_ TooLs
SO Fesyre
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Regillatorler (Oksi-Gaz Kesme, Tavlama ve Sert Lehimleme)

Lo B0 Propan ve LPG Tup Regulatord

Uygulamalar:
¢ Kesme, tavlama ve sert lehimleme

Ozellikler:

* TS ENISO 2503 standardina uygunluk
 Ylksek hassasiyetli ayar
* Tek kademe
82HC601P4-LP e Yan giris baglantisi
e Maksimum dayanikhlk icin dévme pirin¢g gévde
Krom baslik
Yiksek performans gaz akisi

- A Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis " - Gaz Cikis A
Urdin Kodu Gaz Cinsi Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) Tilp Baglantisi Baglantisi Flyat (TL)
82HC601P4-LP Propan, LPG 25 0-4 20 W21,80x1/14" Sol G 3/8” Sol 73,00
Fiyat (TL) Fiyat (TL) Fiyat (TL/m)
x| i
< . . . Calisma Basing
c_:’ Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan @ Manometresi 14,00 -
< o - 82HC8E601 -5 Oksi-Propan
D 82HC188TLGB (30 m3/saat) (3 Emniyetli) 42,00 LPG ve Dogalgaz 750
m I = - 82HC1882TLGB (60 m*/saat) (3 Emniyetli) 84,00 Ikili Kaynak Hortumu
D = Kauguk Koruyucu 8.00 BZHCTABX8LP
< i.ll 82HCCPR63332 :
@ Uygulamalar:
e Kesme, tavlama ve sert lehimleme
82HC801P4-LP P
Ozellikler:
e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
e Ylksek hassasiyetli ayar
e Tek kademe
* Yan giris baglantisi
e Maksimum dayanikhhk icin dévme pirin¢g govde
e Krom baslik
 Yiksek performans gaz akisi
Fiyat (TL) Fiyat (TL) Fiyat (TL/m)
(a4
5 i Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan @ Galisma Ba5|p; 14,00
x Manometresi i
< o - 82HCBE661 Oksi-Propan
=) 82HC188TLGB (30 m%/saat) (3 Emniyetli) 42,00 LPG ve Dogalgaz 7,50
i I 5. 82HC1882TLGB (60 m¥/saat) (3 Emniyetli) 84,00 ikili Kaynak Hortumu
O b= Kauguk Koruyucu 8.00 | B2HCTASXSLP
< ‘ill 82HCCPR6333

18



(o] W0k Oksijen TUp Regulator

82HC801D10-0X

Uygulamalar:

* Kesme, tavlama ve sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
e 300 mm celigi kesmeye yetebilecek kadar gaz akisi
* Ylksek hassasiyetli ayar
e Yan giris baglantisi

Krom baslik

82HC801D10-0X

Oksijen

230

155

G 3/4”Sag

G 3/8”Sag

107,00

¥ i Oksi-Asetil
Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlan @ gazlﬁsg;g:;lg;xmnometrem 14,00 ikiI?IKa;T-uallf Eonumu
82HCTA6X6 750
82HC188TRGB (100 m%/saat) (3 Emniyetli) 42,00 =\ Tiip Basinc Manometresi 82HCTABXS
82HC1882TRGB (180 m¥/saat) (3 Emniyetli) 84,00 @ BZ%CBEGES_OX 7.50 | Oksi-Propan
ve Dogalgaz
Kaucuk Koruyucu 8.00 Ikili Kaynak Hortumu 7,50
Uygulamalar:
e Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak
Ozellikler:
e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk
* Ylksek hassasiyetli ayar
e Yan giris baglantils
e Krom baslik
- - Maksimum Gaz Cikis Basincl | Maksimum Gaz Cikis . o Gaz Cikis .
il G el Gaz Giris Basinci (bar) (bar) Debisi (m3/h) g e R e Baglantisi ST
82HC8011/5-AC Asetilen 25 0-15 30 W23,10x1/18"Sag| G 3/8”Sol 107,00
Fiyat (TL) Fiyat (TL) Fiyat (TL/m)
-3 y ;
S Kullanilan Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar @ g;lﬁgzgggl_nl\;cmnometreﬂ 14,00 Oksi-Asetilen
&: 82HC188TLGB (30 m¥/saat) (3 Emniyetli) 42,00 lkili Kaynak Hortumu 750
=) 3 0 TipB M tresi 82HCTA6X6 g
g 82HC1882TLGB (60 m*/saat) (3 Emniyeti) 84,00 @ goncterT A e 14,00 | 82HCTABXS
X
<< Kauguk Koruyucu
' 82HCCPR6333 6.00
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Regulatorler (MIG-MAG, TIG ve Diger Kaynak Uygulamalari)

~ BYGDITEELRE  Argon ve Karisim Gaz Akis Reglilator( (Flowmetreli)

&

82HC801D30F-AR

Uygulamalar:

MIG-karisim gaz (gazaltl) kaynagi, TIG kaynagi, lazer kaynagi
kaynak banyosunu koruma
Argon ve argon-karbondioksit karisimlari gaz uygulamalari

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowmetreli

Yiksek hassasiyetli ayar

Disuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiiksek dayanim icin dévme pirinc gdvde

Krom baslik

82HC801D30F-AR | Argon ve Argon Karisimlari

230

Flowmetreli | G5/8”Sag (Dis) | G1/4”Sag | 145,00

Gaz Ekonomizoérii
82HC6032003

85,00

(Regtilator-Hortum arasina takilir)

Tiip basinc manometresi |
82HCBE615 |

14,00

Flowmetre

50,00

Kaucuk koruyucu
82HCCPR6333

82HC86130L-ARC2
6.00

wle 3ok Karbondioksit Gaz Akis Regiilator( (Flowmetreli)

<@

Uygulamalar:

% 100 karbondioksit (CO,) gazinin kullanildig! yer
Sade karbonlu celiklerin kaynagi

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowmetreli

Yiksek hassasiyetli ayar

Disuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

82HC801D15F-CD % 100 Karbondioksit

230

Flowmetreli | W21,80x1/14” | G1/4”"Sag | 145,00

Gaz Ekonomizorii 85,00 il
82HC6032003 2 Gaz Isitici
82HNR2455W

or-Hortum arasina takilir)

80,00

@ Tiip basinc 14,00 !
manometresi ’ it
82HCBE615 . Flowmetre
' 82HC86115L-ARC2 50,00
Kauguk koruyucu 6.00
82HCCPR6333
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(el {oh M Argon ve Karisim Gaz Akis Reglilatori (Flowgauge)

Uygulamalar:

e MIG/MAG (gazalti) kaynagl, TIG kaynagi, lazer kaynagi kaynak
sivisini koruma
e Argon ve argon-karbondioksit karisim gaz uygulamalar

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowgauge

Yiksek hassasiyetli ayar

DusUk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme pirin¢c gévde

Krom baslik

82HC801D30L-AR | Argon ve Argon Karisimlari 230 0-30 Litre/Dakika | G5/8”Sag (Dis) | G 1/4”Sag 107,00

Gaz akis gostergesi 14,00 Kauguk koruyucu 6.00
82HC8E6G003 82HCCPR6333
Gaz Ekonomizorii 85,00

82HC6032Z003
Tiip basing manometresi 14,00
82HC8E615

(Regtilator-Hortum arasina takilir)

Uygulamalar:
* MAG (gazalti) kaynagi, sade karbonlu celiklerin kaynagi

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

Tek kademe

Flowgauge

Yiksek hassasiyetli ayar

DusUk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Yan giris baglantisi

Yiksek dayanim icin dévme piring gévde

Krom baslik

82HC801D15L-CD % 100 Karbondioksit 230 0-15 Litre/Dakika | W 21,80 x1/14” | G1/4”Sag 107,00

82HC6032003 85,00 | Gaz Isiici

82HNR2455W Tiip basing
manometresi 14,00
82HC8BE61S

@ Gaz akis gostergesi 14,00 Kaucuk koruyucu

82HC8E6001 82HCCPR6333

Karbdndioksit

Gaz Ekonomizorii e 80,00 6.00

rtum arasina takilr)
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Regulatorler (Basin¢ Regulatorleri ve Diger Uygulamalar)

 BGDIEEEREE  Azot ve Helyum Regiilatorleri

Uygulamalar:

e Azot: Kok paso kaynak uygulamalarinda kék gazi olarak kullaniimasi
Bakir kaynagi uygulamalarinda

e Helyum: Aliminyum ve bakir gibi isi iletkenligi yliksek metallerin
ve kalin kesitli metallerin kaynak uygulamalari

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunlukluk

e Tek kademe

* Yiksek hassasiyetli ayar

e Dusuk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
e Yan giris baglantisi

 Yiksek dayanim icin dévme pirin¢ gbvde

¢ Krom baslk

82HC801D10-N Azot (N) 230 0-10 155 W24,32 x 1/14"Sag | G1/4"Sag | 107,00
82HC801D10-HE Helyum (He) 230 0-10 155 W21,80 x 1/14"Sag | G1/4"Sag | 107,00

Calisma basing manometresi Tip basing manometresi Kauguk koruyucu
@ 82HC8E6003 14,00 82HCBE615 14,00 82HCCPR6333 6.00

Uygulamalar:
e Agir tip kesme, tavlama ve diger uygulamalar

Ozellikler:

e TS ENISO 2503 standardina uygunluk

¢ Tek kademe

e 230 bar maksimum gaz giris basinci

e Dusuk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
e Yan giris baglantisi

e Calisma basincini stabilize eden 70mm’lik genis diyafram

e 400 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisi

e Yiksek dayanim icin dovme pirin¢ gévde

e Dayanikl krom baslik

82HC8251/5-AC Asetilen 25 0-15 52 W23,10x 1/18"R G 3/8" Sol 190,00
82HC825D10-0X Oksijen 230 0-10 170 G 3/4" Sag G 3/8"Sag | 190,00
82HC825D10-AR Argon 230 0-10 170 W23x1/14" Sag G1/4"Sag | 190,00
82HC825D10-CD Karbondioksit 230 0-10 170 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag | 190,00

Calisma basinc manometresi Tiip basinc manometresi

82HC8E619 (Argon ve CO, icin) 14,00 82HCBE615 (Argon ve (O, icin) 14,00 Kauguk koruyucu 6,00
82HCBE619-0X (Oksijen icin) 14,00 82HCBE615-0X (Oksijen icin) 14,00 82HCCPR6333

82HCBE6B6-AC (Asetilen icin) 14,00 82HCBE617-AC (Asetilen icin) 14,00
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o] Wi [9M Cift Kademeli Tlp Regdilatorleri

Uygulamalar:

e Stabil cikis basinci gerektiren yiiksek kaliteli kesim
e Laboratuvar sistemleri ve hassas kesim uygulamalari

Ozellikler:

e TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

» 230 bar maksimum gaz giris basinci

e Yan giris baglantil (dik giris baglantisi opsiyonel)

e Dayanikl krom baslik

* Yiksek dayanim icin dévme pirin¢ gbvde

« ik kademe tiip basincini yaklasik %90 diistirtir

« ikinci kademe 70 mm'lik diyafram ile cikis basincini tam kontrol eder
e Dusuk basinglarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani

82HC896D10-0X Oksijen 230 0-10 100 G 3/4" Sag G 3/8"Sag | 365,00
82HC896D10-AR Argon 230 0-10 100 W23x1/14" Sag G1/4"Sag | 365,00
82HC896D10-CD Karbondioksit 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag | 365,00
82HC896D10-N Azot 230 0-10 100 W24,32x1/14" Sag G1/4"Sag | 365,00
82HC896D10-HE Helyum 230 0-10 100 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag | 365,00

Calisma basin¢c manometresi Tiip basinc manometresi

82HCBEG619 (Argon ve CO2 icin) 14,00 82HCBE615 (Argon ve CO2 icin) 14,00 Kauguk koruyucu 6.00
82HC8E619-0X (Oksijen igin) 14,00 82HCBE615-0X (Oksijen igin) 14,00 82HCCPR6333 ’
82HCBE686-AC (Asetilen icin) 14,00 82HCBE617-AC (Asetilen icin) 14,00

Uygulamalar:
* Kesme, tavlama, sert lehimleme ve kaynak

Ozellikler:

TS EN ISO 2503 standardina uygunluk

300 bar maksimum gaz giris basinci

Tek kademeli

Yan giris baglantil

Dayanikli krom baslik

Yiiksek dayanim icin dévme pirin¢c gévde

300 mm celigi kesmeye yetecek kadar gaz akisi

Disuk basinclarda dahi algilama mekanizmasi ile calisma imkani
Kel-F (CTFE) yizeyli sizdirmaz yiksek basingh kapsil yuvasi

82HC901D10-0X Oksijen 300 0-10 175 G 3/4" Sag G3/8"Sag | 200,00
82HC901D10-AR Argon 300 0-10 175 W23x1/14" Sag G1/4"Sag | 200,00
82HC901D10-CD Karbondioksit 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag | 200,00
82HC901D10-N Azot 300 0-10 175 W24,32x1/14" Sag G1/4"Sag | 200,00
82HC901D10-HE Helyum 300 0-10 175 W21,80x1/14" Sag G1/4"Sag | 200,00

Calisma basinc manometresi Tiip basinc manometresi

82HCBE619 (Argon ve CO2 icin) 14,00 82HCBE615 (Argon ve CO2 icin) 14,00 Kauguk koruyucu 6.00
82HCBE619-0X (Oksijen igin) 14,00 82HC8E615-0X (Oksijen icin) 14,00 82HCCPR6333 :
82HCBE686-AC (Asetilen icin) 14,00 82HCBE617-AC (Asetilen icin) 14,00
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Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Ozellikleri

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan uygulamalarda yanici ve patlayici gazlar ile calisildigi icin glivenlik acindan alev geri
tepme emniyet tertipatlarinin kullaniimasi 6nemli bir konu olup, 6331 sayihl is giivenlik kanunu cercevesinde
denetlenen tim Uretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde alev geri tepme emniyet tertibatlari kullanmalari zorunludur.

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan kesme, tavlama, lehimleme ve kaynak uygulamalarinda alevin geri tepmesinin
nedenleri asagida belirtilmistir:

¢ Anlik gaz basinc degisimleri

e Ekipmanlarin hatali kullaniimasi

e Ekipman baglantilarinin gevsek olmasi

¢ Lile agzinin kirlenmesi veya capakla tikanmasi

e Enjektor sistemine uygun olmayan yanici gaz ile calisiimasi

e Uygulama sonucunda istya maruz kalan gaz ekipmaninin asiri Isinmasi
¢ Oksijen ve yanici gaz hortumlarinin hortum rakorlarina ters baglanmasi

Alevin geri tepmesi durumunda hamlag kisminda, hortumlarda, regiilatorlerde ve tlplerde agir hasarlar meydana gelebilir.
Bunun sonucunda ise maddi ve manevi kayiplar yasanabilir.

Oksi-gaz ekipmanlarinda tehlike olusturan 4 durum vardir. Bunlar :

e Ters akis : Oksijenin yanici gaz tarafina karismasi veya yanici gazin oksijen tarafina karismasi.

¢ Alevin anlik geri tepmesi : Alevin, hamlac icerisine anlik bir sekilde girmesiyle patlamasi ve sénmesi.

¢ Alevin geriye gitmesi : Ekipman icerisinde alevin tlplere dogru yanarak ilerlemesi ve tiiplere patlatmasi.

e Yanmanin siirekli geride devam etmesi : Gaz ekipmani icerisinde alevin herhangi bir bolgede stirekli yanarak o
bolgede patlamasi.

Yaygin olarak kullanilan alev geri tepme emniyet tertibatlarinda regulatérlerde 3, hamlac gaz girislerinde ise 2 emniyet
noktasi bulunmaktadir.

Regiilator Tipi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinin Béliimleri:
1) Cek Valf

2) Alev Tutucu Krom-Nikel Sinterli Filitre

3) Termik Valf

Not: Hamla¢ Arkasi gaz girisi alev geri tepme emniyet
tertibatlarinda termik valf bulunmamaktadir. 1 \ 2 3

Alev Geri Tepme Nasil Calisir ?
A) Normal Calisma

Gaz Akis Yonu Gaz Akis Yonu

Reglilatorden gelen gaz; cek valf yayini iter, alev tutucu filtreden gecerek hortuma gaz akisini saglar.
B) Ters Akis

Gaz Akis Yonu Ters Gaz Akis YonU
_—

Normal gaz akisi devam ederken herhangi bir sebepten dolayi ters yonll bir gaz akisi oldugunda (6rnegin; hamlag
Iilesinin agzinin kirlenmesi veya capakla tikanmasi vb) ¢ek valf kapanarak tlplere dogru gazin akisina engel olur.
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C) Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatinda Termik Valfin Calismasi

Gaz Akis Yonii Gaz akisi devam ederken

alevin olustugu bolge

Regllatorden gaz akisi gerceklesirken herhangi bir sebepten dolayi, hortum icerisinde alevienme oldugunda alev
filtreye kadar gelir ve filtreden gecmez, ancak tehlikeli yanma olayl devam eder. Termik valfi tutan lehim baglantisi
Is1 etkisiyle zayiflayarak lehim cozlltr (Anlik alev geri tepmelerde ise termik valf devreye girmez).

Gaz Akisi Yok
——-

Gaz akisi kesildigi icin alev soner

Lehim baglantisinin ¢cozilmesiyle birlikte termik valfteki sikistirilmis yay mekanizmayi iterek her iki yonde de gaz
akisini keser. Boyle bir olayin olusmasi durumunda alev geri tepme emniyet tertibati yenisi ile degistirilir.

Alev Geri Tepme Emniyet Tertibati Kullanim Semasi

Regllator Baglantili
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hortum Arasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi

Hamlac Arkasi
Alev Geri Tepme
Emniyet Valfi
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Alev Geritepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfleri

G 3/8” Regulator Baglantili Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlar

ﬁﬂr“

82HC188TRGB

G3/8"

e e U

el
82HC188TLGB
Uc Emniyetli : Tek Yon Gaz Akis Valfi - Alev Gecirmez Filtre - Termik Valf

G3/8"

82HC188TLGB Yanicl Gaz 30 - 15 3.5 G 3/8"Sol | G 3/8"Sol 42,00
82HC188TRGB Oksijen 100 15 - - G 3/8"Sag | G3/8"Sag 42,00
82HC1882TLGB Yanici Gaz 60 - 1,5 3,5 G 3/8" Sol | G 3/8"Sol 84,00
82HC1882TRGB Oksijen 180 15 G 3/8"Sag | G3/8"Sag 84,00

Hamlacg Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

1] Hi
- Rl s
82HC1881GR8 82HC1881GBL8
iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

[

G 3/8" Sol

82HC1881GBL8 Yanici Gaz 20 - 1,5 3,5 @ 8 mm G 3/8" Sol 42,00
82HC1881GR8 Oksijen 65 15 - - 28 mm G1/4"Sag 42,00
82HC1881GBL6 Yanici Gaz 20 - 15 3,5 26 mm G 3/8" Sol 84,00
82HC1881GR6 Oksijen 65 15 @6 mm G1/4" Sag 84,00

Hamlac Arkasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari ve Cekvalfler
Cekvalf Cekvalf

1]
ﬁ G1/4" Sag m G1/4"Sag .ij' G1/4"Sag m G 3/8" Sal
23

82HC188SHTGR 82HC883SVR 82HC188SHTGBL 82HC886GBL

iki Emniyetli : Alev Gecirmez Filtre - Tek Yon Gaz Akis Valfi

82HC188SHTGBL Yanici Gaz 15 > 1,5 3,5 G 3/8" Sol | G 3/8"Sol 39,00
82HC188SHTGR Oksijen 40 15 - - G1/4"Sag | G1/4"Sag 39,00
82HC188GGGBL Yanicl Gaz 20 - 1,5 3,5 G 3/8"Sol | G 3/8" Sol 39,00
82HC188GGGR Oksijen 65 15 - - G1/4"Sag | G1/4"Sag 39,00
[Cekalf Tek¥onGozposvali ]
82HC886GBL Yanic1 Gaz 20 - 1,5 3,5 G 3/8"Sol | G 3/8"Sol 17,00
82HC883SVR Oksijen 65 15 G 3/8"Sag | G1/4" Sag 17,00

Hortum Arasi Alev Geri Tepme Emniyet Tertibatlari

=il

82HC188TTRS8

82HC188TTL8

82HC188TTL8 Yanici Gaz 20 - 1,5 3,5 2 8 mm 78 mm 29,00
82HC188TTR8 Oksijen 65 15 - - @8 mm 2 8 mm 29,00
82HC188TTL6 Yanici Gaz 20 - 1,5 3,5 @6 mm @6 mm 29,00
82HC188TTR6 Oksijen 65 15 - - @6 mm @6 mm 29,00
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Aksesuarlar
HARRIS Kaynak Hortumlar

Oksi-gaz ekipmanlari ile yapilan uygulamalarda kaynak hortumlari kullaniimasi gerekirken ne yazik ki ¢cogu
zaman kullanicilarin hava hortumlarini tercih ettikleri gérilmektedir.

Hava hortumlarinin malzemesi polivinil klorlr iken kaynak hortumlari sentetik kaucuktan uretilmektedir.
Hava hortumlari Gzerine disen kuclk sicak is parcalari/kivilcimlar PVC'yi hizli bir sekilde ergiterek hortum
icerisine géomulurler. Bu durumda hortum icindeki gaza ulasan parcalar/kivilcimlar yanmaya ya da patlamaya
neden olabilir. Sentetik kaucuk kaynak hortumlarinda ise hortum Gzerine dusen kuguk sicak is parcalarinin/
kivilcimlarin hortuma temas ettikleri noktalarda hortuma tutunamadan kayarak asagiya diserler. Boylece
herhangi bir tehlike aninda, kaynak hortumlari hem patlama riskini en aza indirir hem de tehlikeye karsi
gerekli tedbirleri alabilmesi icin kullaniciya zaman kazandirir. Bu nedenle oksi-gaz sistemlerinde kaynak
hortumu kullanmak is gtivenligi acisindan oldukca 6nemlidir.

Alev Etkisinde Kalmis
Hava Hortumu

Alev Etkisinde Kalmis
HARRIS Oksi-Gaz Kaynagi Hortumu

HARRIS Oksi-Propan / Dogalgaz Kaynagi
Ikili Hortumu

HARRIS Oksi-Asetilen Kaynagi
Ikili Hortumu

Kaynak hortumlari birbirine yapisik iki hortumdan olusmaktadir. Bu iki hortumdan bir tanesi oksijen gazinin
gosteren mavirenktedir. Digerinin rengiise yanici gaz tlriine gére degismektedir. Harris kaynak hortumlarinda
yanici gaz hortum rengi propan/lpg ve dogalgaz icin turuncu, asetilen gazi icin kirmizi renktedir. Bu renk
ayrimi sayesinde kullanicinin hangi gaz ile calistigi kolaylikla anlasilabilmektedir.

Tlark Standardlan Enstitisd 18.07.2013 tarihinden itibaren kaynak hortumlarini EN ISO 3821'e gore
sertifikalandirmaktadir. Harris kaynak hortumlari da EN ISO 3821'e gore uretilmektedir. 6331 sayil is
glivenlik kanunu cercevesinde denetlenen tlim uretim tesislerinin oksi-gaz sistemlerinde kullandiklar
kaynak hortumlari EN ISO 3821'e uygun olmalidir.

82HCTABXS8

82HCTA8X6 82HCTA8X8LP

OKSI-ASETILEN iKiLl HORTUM OKSi-PROPAN / DOGALGAZ iKiLi HORTUM

Uriin Kodu Hortum Capi Fiyat (TL/m) Uriin Kodu Hortum Capi Fiyat (TL/m)
82HCTA8XS8 8 mm 7,50 82HCTA8X8LP 8 mm 7,50
82HCTAGX6 6 mm 7,50
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Aksesuarlar

HARRIS Kaynak Aksesuarlar

82HCAPS010
GOzLUK
Uriin Kodu Aciklama Fiyat (TL)
82HCAPS010 Oksi-Gaz kesme gozIigii 15,00
82HCE9

KESME LULE TEMIZLEYICI

Uriin Kodu Aciklama Fiyat (TL)
82HCE9 Otomatik kesme hamlaci icin 36,00
82HC26SL
82HC26L

CAKMAK SETI
Uriin Kodu Aciklama Fiyat (TL)
82HC26SL Oksi-Gaz ekipman ¢cakmagi 7,00
82HC26L Dahili yedek cakmak taslari (5 adet) 2,50

82HCI62X
SOMUN ANAHTARI
Uriin Kodu Aciklama Fiyat (TL)
82HCI62X Somun sikma anahtari 12,00

82HCCS

KESME ve KAYNAK LULE TEMIZLEYiCi

Uriin Kodu Aciklama Fiyat (TL)
82HCC9 Hamla¢ Kesme ve Kaynak Ldleleri icin 8,00

82HC552D

Saga veya sola 30° ye kadar acili kesim ile kaynak agzi agma

600 mm ¢apinda daire kesim

4 mm govde kalinligi ve saglam tasarim

Islya ve sigramalara karsi krom kaplama aksamlar

Tekerleklerin kesintisiz dénebilmesi icin piring teker yataklari
Tekerleklerin salinim yapmadan donebilmesi icin élcllendirilmis tasarim

TEKERLEKLI DUZ ve DAIRESEL KESME APARATI

Uriin Kodu Kesme Agisi (Sag-Sol) [Maksimum Kesme Capi| Fiyat (TL)
82H552D 30° 600 mm 35,00
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ASKAYNAK

GAZ EKIiPMANLARI
Expressweld® Kaynak Eldivenleri

Kaynak Eldivenlerinde Expressweld Kalitesi

Expressweld, kaynak makinelerindeki kalite anlayisini, kaynakcilaricin
vazgecilmez bir tamamlayici Grtin olan kaynak eldivenlerine de tasidI.
Expressweld kaynak eldivenleri, farkh htiyaclara yonelik modelleri
ile zor calisma sartlarinda yiksek dayanim, etkin koruma ve glvenli
calisma olanagi saglar.

EN 388
4 - Asinma direnci
1 - Kesilme direnci
2 - Yirtilma direnci
2 - Delinme direnci

€

Expressweld STANDARD serisi kaynak eldivenleri, yiksek dayanima sahip yarma
sigir derisinden Uretilmis olup i¢c kismi polar astar ile desteklenmistir.

Expresswe|d STANDARD ELD'VEN Isiya ve kaynak sirasinda olusan sigrantilara karsi etkin koruma saglar.
Avug ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkl ¢esidi vardir.

82€EXG10-C1 82EXG10-C2

Uriin Kodu Ozellik Boy (cm) Fiyat (TL) 89/686/EECCAL. || EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu talimatnamesine gore
82EXG10-C1 Takviyesiz 35 8,02 | testedimistir
T Kullanim Alanlarn: Ozellikle genel kaynak islerine uygun olup, kaynak harici genel
82EXG10-C2 Takviyeli 35 8,99 uygulamalarda da kullanilabilir.
EN 388

4 - Asinma direnci
1 - Kesilme direnci
2 - Yirtilma direnci
2 - Delinme direnci

EN 407
4 - Yanma davranisi
3 - Isi tasima ozelligi
1 - Temas IsisI
X - Isima isisi
X - Ergimis metal
Sigramalari

EN 12477 /2001
TYPEA

82EXG10-Al 82EXG10-A2

Expressweld COMFORT serisi kaynak eldivenleri,

1. sinif yarma sigir derisinden Uretilmis olup i¢c kismi 1. sinif polar astar ile
desteklenmistir.

Isiya ve kaynak sirasinda olusan sigrantilara karsi mikemmel koruma saglar.

Expressweld COMFORT ELDIVEN ® Kaynak sifasinda ousan sigrantiara &
Kevlar iplige ve icten dikisli bir yapiya sahiptir.

Uriin Kodu Ozellik Boy (cm) Fiyat (TL) Avug ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkli gesidi vardir.
82EXG10-Al1 Takviyesiz 35 11,42 89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu talimatnamesine gore

— test edilmistir.
B2EXG10-A2 Takviyell 35 139 Kullanim Alanlari: Ozellikle agir kaynak isleri icin uygundur
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Aksesuarlar

J //

W _/'
L : _
82EXG10-G1

expressweld TIG WELDER KAYNAK ELDIVENI

Uriin Kodu Ozellik Boy (cm) Fiyat (TL)
82EXG10-G1 Keci derisi 35 12,87

82EXG10-M1

expressweld MONTA] ELDIVENI
Uriin Kodu Ozellik Boy (cm) Fiyat (TL)
82€EXG10-M1 Takviyesiz 27.5 4,61

82EXG10-P2

Expressweld PREMIUM ELDIVEN
Uriin Kodu Ozellik Boy (cm) Fiyat (TL)
82EXG10-P2 Takviyeli 37 17,24

EN 388 EN 407
4 - Asinma direnci

1 - Kesilme direnci

4 - Yanma davranisi
3 - Isi tasima ozelligi

2 - Yirtilma direnci 1 - Temas isisI
2 - Delinme direnci X - Isima IsisI
X - Ergimis metal
Sicramalari

c € EN 12477 /2001 TYPEA

Expressweld TIG WELDER serisi kaynak eldivenlerinin el kismi 1. sinif yumusak keci
derisinden, 15 cm'lik kong kismi ise 1. sinif yarma sigir derisinden Gretilmistir.

Isiya karsi dayanikhdir.
Kevlar iplige sahiptir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu talimatnamesine gére
test edilmistir.

Kullanim Alanlari: Ozellikle TIG (Argon) ve hassas kaynak isleri icin idealdir.

EN 388
4 - Asinma direnci
1 - Kesilme direnci
2 - Yirtilma direnci
2 - Delinme direnci

3

Expressweld MONTA] serisi kaynak eldivenlerinin avug ici ve parmak kismi dayanikh
yarma derisinden Uretilmistir.

7 cm'lik kirmizi kong kismi ise 1. sinif buffalo derisinden imal edilmis olup, darbelere
karsi mikemmel koruma saglar.

Yirtilma direncini arttirmak icin sirt kismi kirmizi kot kumastan Gretilmistir.
89/686/EECCAL. I| EN 388'e uygun olup Avrupa normu talimatnamesine gore test
edilmistir.

Kullanim Alanlari: Her tirlt mekanik isler ve montaj isleri icin idealdir. Ayrica demir
dograma atdlyelerinde kullanima da uygundur.

EN 388 EN 407
4 - Asinma direnci

1 - Kesilme direnci

4 - Yanma davranisi
3 - Isi tasima ozelligi

2 - Yirtilma direnci 1 - Temas isisi
2 - Delinme direnci X -lsima isisi
X - Ergimis metal
Sicramalari

c € EN 12477 /2001 TYPEA

Expressweld PREMIUM serisi kaynak eldivenleri, 1. sinif yarma sigir derisinden

Uretilmis olup i¢c kismi "Hava Yastig” astar ile desteklenmistir. Bu sayede cok ylksek
derecedeki 1siya ve kaynak sirasinda olusan si¢crantilara karsi etkin koruma ve
kullanim sirasinda yumusaklik hissi saglar.

Kevlar iplige ve icten dikisli bir yapiya sahiptir.
Derisi sliet olarak islenmistir.
Avug ici tamamen takviyelidir.

89/686/EECCAL. || EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu talimatnamesine gére
test edilmistir.

Kullanim Alanlan: Ddkiimhane kaliplar gibi ylksek sicaklik iceren malzemelerin
tutulmasi ve agir kaynak uygulamalari icin idealdir.
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ASKAYNAK

GAZ EKiPMANLARI
Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

Oksi-Gaz ekipmanlari ile calisirken uyulmasi gereken genel kurallar:

* Dolu ve bos tlipler sartnamede belirtilen kurallara gére depolanmalidir.

» Regtlatorler tiplere takilmadan 6nce dolu tip UGzerindeki vana (volan) blof ac-kapa yapilarak gaz
cikis agzindaki tozlar temizlenmelidir. Tip degisimlerinde bu islem yapiimadigl durumlarda regulator
icerisindeki mevcut filtre tikanabilir, ayrica oksijen tlplerindeki gaz cikis agzindaki tozlar tutusarak
tehlike olusturabilir.

» QOksijen ve yanici gaz tesisatlari ve baglantilari periyodik araliklarla gaz kacak kontrolleri yapiimahdir.

¢ Oksi-Gaz ekipmanlarinda kullanilan hortum uzunlugu 5 metreden daha kisa mesafede olmamalidir.

e Tuplere 1,5 metreden daha yakin mesafede; hamlaclarla kaynak yapmak, sigara icmek ve atesle
yaklasmak tehlikeli ve yasaktir,

e Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamdan yanici icerikli maddeler (boya, tiner vb.) uzaklastiriimaldir.

» Oksi-Gaz ekipmani ile calisilacak ortamda yangin sondurlcd hazir bulundurulmalidir.

e Oksi-Gaz tupleri dik konumda ve devrilmeye karsi zincir vb. elemanlarla baglanarak emniyet tedbirleri
alinmahdir.

e Oksi-Gaz tupleri yatay konumda nakledilmemeli ve yatik konumda iken kesinlikle calisiimamahdir.

e Oksi-Gaz tlp regulator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlar mutlaka takilmaldr.

» Oksi-Gaz hamlac arkasina; alev geri tepme emniyet valfleri veya cekvalfler takiimahdir.

Oksijenin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Oksijen soludugumuz havanin % 21'ini olusturur. Sanayide kullandigimiz oksijen havanin sivilastiriimasi ile
elde edilmektedir. Yanici degil yakici ve yanmayi hizlandirici 6zelliktedir. Cesitli nedenlerden dogabilecek
oksijen patlamasi maddi hasarlara, yaralanmalara ve can kayiplarina sebebiyet verebilir.

Kimya kurallarina gére yanma olayinin gerceklesmesi icin G¢ 6zelligin bir arada olmasi gerekir. Bunlar; Yanici
madde (Propan, asetilen vb.) + Yakici madde (Oksijen) + Isi (Yanici maddenin tutusma sicakliginin tizerinde
olusan sicaklik).

Ortamda kivilcim olmasa bile bazi kimyasal reaksiyonlar sonucu tutusma sicakligl kendiliginden olusur
(Ornek; basincli oksijen ile yagin bir arada bulunmasi).

Oksijenin Tehlikeleri:

e QOksijen tlpu veya basincl oksijen hatti icerisinde oksijen ile yag bir araya geldiginde siddetli patlama
meydana gelir. Oksijen hatti baglantilarina yag veya gres gibi maddelerin leke olusturacak miktarlarda
bile bulasmalari, sistem vanalari acildigl an siddetli patlama icin yeterlidir.

e Kapall ortamlarda yanici gazlarin cinsine gore kritik oranlarda oksijenle karismasi; siddetli patlamaya
hazir hale getirir. Gaz kacaklarinin fark edilmesi durumda dabhi kisinin Gzerindeki statik elektrik akisi veya
ortamdaki esyalar Gzerindeki statik elektrik akisi ile siddetli patlama gerceklesebilir.

e Oksijen tlp vanasinin ani acilimasi sonucu tup icerisindeki yiksek basinch oksijen gazinin kinetik enerjisi
artarak hiz kazanir ve ilk carpmanin gerceklestigi noktada yaklasik 3000°C'ye kadar yikselen sicaklik
artisi olusabilir. Bu sicakhiga ulasan bdlge hizli bir oksitlenmeyle yanar ve oyuk olusturarak metal
govdesini parcalar. Bu durumda basing¢h oksijen kontrolstz olarak etrafa sacilir. Bu olay oksijen-metal
yanmasi olarak ifade edilir.

* Doluoksijen tlpleri ve diger dolu tlpler diistruldiklerinde carpma sonucu tlip icerisindeki yiksek basincli
gaz tepki basing olusturur ve tlp gévdesinin mekanik dayanimi en zayif noktasindan parcalayabilir.

e Havalandinimis kapali ortamlardaki oksijen miktari yaklasik % 21 oranindadir. Bu ortamlarda bulunan
oksijen hattinda olusabilecek gaz sizintisi; ortamda bulunan oksijen miktari % 30 ve Gzerine ¢ikmasi
durumunda, yanma reaksiyonu normal hava kosullarina gore cok daha hizh olusur ve parlayarak yanma
veya patlama meydana gelebilir.

e (Calisan Uzerindeki is 6nltgd, tulum gibi kiyafetlerin tozlandigi ve kirlendigi gerekcesiyle kesme hamlaci
Uzerindeki basingh oksijen mandalina basilarak kesinlikle temizlik yapilmamalidir. Aksi durumda ¢alisan
Uzerindeki is 6nligu veya tulumun tim yizeyini saran ve kontrol edilemeyen ani bir sekilde tutusma
meydana gelebilir, yanarak agir yaralanmalara sebebiyet verebilir.
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

¢ Oksijenin kokusuz bir gaz olmasi nedeni ile oksijen hattinda olusabilecek gaz sizintisi durumunda ¢alisanlar
tarafindan fark edilemez. Tlp degisimlerinde ve glinltk periyotlarda gaz sizinti kontrolleri yapilmalidir.

Asetilen (C,H,) Gazinin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Asetilen gazinin 6zgtl agirligr 1,095 kg/m? (hava 20°C de 1.205 kg/m?3) havadan hafiftir. Karpit ile suyun
reaksiyonu sonucu aciga cikan yanici gazdir. Clrik sarimsak koku Ozelligini karpitin icerisinde ayrica
bulunan hidrojenli fosfordan alir. Asetilen saf oksijenle karisarak yandiginda nétr alevin sicakhgi yaklasik
3200°C'ye ulasir. Kendiliginden tutusma sicakhigr 335°C dir. Kaynak, sert lehimleme, kesme ve tavlama
uygulamalarinda yanici gazlar icerisinde oksi-asetilen; en yuksek sicakliga sahiptir.

Asetilen tuplerinin icerisi gdzenekli yapiya sahip madde ile kaplidir. Ayrica tlp icerisindeki por6z maddeye
15 litre kadar aseton emdirilmistir. TUp icerisine doldurulan asetilen gazi; aseton etkisi ile sivilasmaktadir.
Bir litre aseton 400 litre asetilen gazini sivilastirr.

Asetilen; iki karbon ve iki hidrojen molekliniin (C,H,) bilesiminden olusur. Kararsiz bir yapiya sahip oldugu
icin tehlikeli sonuglar dogurabilecek ayrisma egilimi vardir.

Asetilen(C,H,) Gazi ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e Asetilen; 1,5 Atmosfer basing ve 60°C sicaklik Gzerine ¢ikilmasi durumunda asetilenin molekul yapisi
kendiliginden ayrisarak 11 kat hacim buydr. Asiri basin¢ artisi nedeniyle yanma olmadan patlama
gerceklesir.

» Asetilen tipleri giines i1sinlarina maruz birakilmamali, tavlama firinlari gibi sicakhgl yiksek ortamlarin
yakinlarinda konumlandiriimamalidr.

e Asetilen; bakir boru tesisatinda kullanilmamalidir. (Asetilen bakir veya gumdus ile reaksiyona girerek
patlayici 6zellik kazanir.)

» Asetilen tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 2,4 - % 80 oranlarinda asetilen gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

o Saf oksijenile % 2,4 - % 93 oranlarinda asetilen karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

* Asetilen tlp regllator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlari mutlaka takilmahdir.

LPG (Likit Petrol Gaz)'nin Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Turkiye'deki LPG ; % 30 Propan (CHg) ve % 70 Bitan (C,H,,) karisimlarindan olusmaktadir. Evsel ve
endustriyel yakittir. Propanin ézgil agirhgr 1.882 kg/m3 Blutanin 6zgtl agirligi 2.489 kg/m? (hava 20°C de
1.205 kg/m?3) havadan agirdir, sizinti durumunda zeminde yogunlasir. Saf oksijenle yandiginda yaklasik
olarak; propan 2950°C, bltan 2750°C sicaklik verir. Oksi-gaz sistemlerinde; kesme, tavlama ve sert
lehimleme amacli kullanihr. Propan -42°C, bitan -0,5°C'nin Gzerindeki sicaklklarda gazlasir. Tam dolu haldeki
LPG tlp hacminin %85 sivi, %15'i gaz halinde ayarlanir. Kokusuzdur; sizinti durumunda anlasilabilmesi icin
kokulandirici madde (etilmerkaptan) katilir. Zehirsizdir. Yandigl ortamda yeterince oksijen bulunmamasi
durumunda; karbonmonoksit (CO) gazinin aciga cikmasindan dolayi zehirlenme gerceklesir. Kapalh alanlarda
kacak olustugu takdirde havanin yerini alacagindan bogucu etkiye neden olabilir.

LPG ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

e LPG tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 2 - % 9 oranlarinda LPG gazi birikmesi siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Saf oksijenile % 2 - % 55 oranlarinda LPG karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

e Dar kapall alanlarda calsilmasi durumunda; calisma slresi icerisinde temiz hava ile kesintisiz
havalandiriimahdir.

e LPG'nin plastik malzemeleri ¢oziicl dzellige sahip olmasi ve plastik malzemelerin hizli tutusma ozelligi
nedeniyle LPG tesisatlarinda kesinlikle hava hortumlari kullaniimamalidir.

e LPGtlplerininicerisindekigazlar bliytk oranda sivi fazda bulundugu icin yatik konumda kullanilmamalidir.

e LPGtlpregllator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet tertibatlari
mutlaka takilmalidir.
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ASKAYNAK

GAZ EKiPMANLARI by HARRIS

Dogalgaz'in Ozellikleri ve Tehlikeleri:

Dogalgaz % 90'in Gzerinde metan (CH,), geriye kalan kismini; etilen (C;H,), propan (C;Hg), bitan (C,H,,), azot
(N,) gazlari olusturmaktadir. Ozgul agirhgr 0.668 kg/m? (hava 20°C de 1.205 kg/m?3) havadan hafif oldugu
icin kapali ortamlarda dogalgaz kacaklari tavanda birikir. Gaz haline gecis sicakhigl -161°C, kendiliginden
tutusma sicakhgr 640°Cdir. Oksijen ile olusturdugu alev sicakhigr 2750°Cdir. Kokusuzdur, kokulandirici
madde olarak bitilmerkaptan kullanilir. Zehirsizdir, sizinti durumunda havanin yerini aldigi icin havasizliktan
bogulma riski vardir.

Dogalgaz ile calisirken bilinmesi gereken diger hususlar:

» Dogalgaz tesisati veya baglantilarindan kaynaklanan sizinti durumunda; bulundugu kapali alandaki hava
icerisinde % 5 - % 15 oranlarinda dogalgaz birikmesi siddetli patlayici 6zellik kazanir.

e Saf oksijenile % 5 - % 60 oranlarinda dogalgaz karisimlari siddetli patlayici 6zellige sahiptir.

» Dogalgaz tup regulator cikislaring; icerisinde termik valf 6zelligi de bulunan alev geri tepme emniyet
tertibatlar mutlaka takilmalidir.

OKSi-GAZ_KESME, TAVLAMA, LEHIMLEME VE KAYNAK iSLEMLERINDE KULLANILAN
ALEV CESITLERI

Karbiirleyici Alev: Yanici gazi fazla
alevdir. N6tr alev konumunda iken yanici KARBURLEYICi ALEV
gaz akis miktari fazlalastirilir ya da oksijen
gaz akis miktari azaltilarak ayarlanir.

Kullanildig: yerler:

Hafif Karburleyici: Aliminyum kaynagi,
Harris Blockade lehim teli ile bakir-bakir
alasimlarinin sert lehimleme islemi.
Kuvvetli karburleyici: Dokmedemir kaynagl,
yuzey dolgu islemleri

Notr Alev: yanici gazi ve oksijeni dengeli
yanan alevdir. Notr alev gaz cinsine goére NOTR ALEV
degiskenlik gosterir. Bu oranlar;
Asetilen/Oksijen (1/1.1 hacim oranlar)
Dogalgaz/Oksijen (1/2 hacim oranlan)
Propan/Oksijen (1/4 hacim oranlari)

Kullanildig: yerler:

Celiklerin kaynagi, bakir kaynagi (oksi-asetilen
ile) Gimus-bakir alasimh lehim telleri ile sert
lehimleme uygulamasi (tim yanici gazlar ile)

Oksitleyici Alev: Oksijeni fazla alevdir.
Notr alev konumunda iken yanici gaz akis OKSiTLEYiCi ALEV
miktari azaltilir ya da oksijen gaz akis miktari
fazlalastirarak ayarlanir.

Kullanildig yerler:

Pirin¢ kaynagi, cinko kaynagi (asetilen ile
Dogrultma, sertlestirme ve tavlama islemleri
(tdm yanici gazlar ile) Pirinc lehim teli ile sert
lehimleme (tUm yanici gazlar ile)
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Oksi-Gaz Ekipmanlari ile Calisanlar icin Teknik Bilgiler

KESME iSLEMLERI

Yanici gaz ve Oksijen regllatorlerinin calisma basinci ayarlari; Katalog (zerinde, malzeme kalinligina
uygun kesme lllesi secilen tablodaki degerlere gore yapilmalidir. Belirtilen basing degerlerinin Gzerinde
ayarlanmasi durumunda; kesim hizi belirli bir miktarda artar fakat kesilen ylzey kalitesin bozulmasinin yani
sira gaz tuketimleri, kesim yUzeyinin tesviye islemlerine bagli zaman ve iscilik asiri artmaktadir.

OKSIi-ASETILEN ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yakit gaz valfini (2) yaklasik ¥z tur dondurerek aciniz ve tutusturunuz.

2. Alev, duman cikarmayi sonlandirincaya kadar valfi acmaya devam ediniz.

3. Parlak alev konisi olusuncaya kadar tutamak Gzerindeki mavi oksijen valfini (3) acmaya devam ediniz.

4. Kesme hamlacinda bulunan tavlama kivamina geldikten sonra kesme oksijen mandalina (6) basilarak,
kesme islemine baslayabilirsiniz.

Not: Kesme islemi sirasinda kesme lilesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar parcadan yukarida
tutulmahdir.

OKSi-PROPAN (LPG, DOGALGAZ) ALEV OLUSTURMA (Model-552 icin)

1. Tutamak (1) Gzerindeki kirmizi yakit gaz valfini (2) yaklasik % tur dondlrerek acginiz ve tutusturunuz.
Alev liilenin agzindan ayrilirsa vanayi hafifce kisiniz. ikinci alev yok olana kadar mavi oksijen valfini (3)
sonuna kadar aciniz.

2. istenen alev yogunlugu saglanincaya kadar her iki valf de ayarlayiniz.

3. Kesme hamlacinda bulunan tavlama kivamina geldikten sonra kesme oksijen mandalina (6) basilarak,
kesme islemine baslayiniz.

Not: Kesme islemi sirasinda kesme lllesi parcaya temas etmemeli ve kesme islemini saglayacak kadar parcadadan yukarda
tutulmahdir.

Not: Kesme hamlaci kullanirken, tutamak Gzerindeki oksijen valfini (3) tam olarak acginiz. Oksijen alevini, kesme kolu Gzerindeki
oksijen valfinden (4) ayarlayiniz.

KESME iSLEMININ SONLANDIRILMASI VE HAMLACIN KAPATILMASI (Model-552 icin)

* Oksi-Asetilenicin; dnce kesme kolu Gzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak Gzerindeki
yanici gaz valfini (2) kapatiniz. En son olarak da tutamak tzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.

¢ Oksi-Propan (LPG, Dogalgaz) icin; 6nce tutamak tzerindeki yanici gaz valfini (2) kapatiniz. Sonra kesme
kolu Gzerindeki oksijen valfini (4) kapatiniz. Daha sonra tutamak Gzerindeki oksijen valfini (3) kapatiniz.
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ASKAYNAK

GAZ EKiPMANLARI by HARRIS

GAZ TUPLERINi ACMA KURALI

Hamlac Gzerindeki yanici gaz ve oksijen ventilinin kapal konumda oldugundan emin olunuz.

1. Yanici gaz ve oksijen regulatorleri Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoninin tersine cevirerek
gevsek konuma getiriniz.

2.Yanici gaz ve oksijen tupleri Gzerindeki ana ventilleri (2) yavas yavas Y2 tur cevirerek aciniz. Oksijen
tUpUndn ventilini tamamen acilana kadar yavas yavas acmaya devam ediniz.

3. Regllator Gzerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoniinde cevirerek yavas yavas sikiniz; istediginiz
calisma basinc degerine gelince birakiniz.

Not: Tup ventilleri takilarak ani aciliyorsa veya baska bir aletle aciliyorsa bu ttpleri kesinlikle kullanmayiniz. Gaz dolum ve satis
firmasina haber vererek giivenlik nedeniyle tiip ventilinin degistirilmesi konusunda talimat veriniz.

GAZ TUPLERINI KAPATMA KURALI

1. Yanici gaz ve oksijen tlpleri Gzerindeki ventilleri (2) tam kapatiniz.

2. Hamlactaki énce yanici gaz ventilini acarak regullatdr ve hortum icerisindeki basincl yanici gaz bosalana
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlag Gzerindeki yanici gaz ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda yanici gaz reguilatori Gzerindeki manometrelerin gostergeleri “0” konumuna gelmeli.

3. Hamlac tzerindeki oksijen ventilini acarak regulatér ve hortum icerisindeki basincli oksijen gazi bosalana
kadar tahliye ediniz. Lile ucundaki gaz akisi bitince hamlag Gzerindeki oksijen ventilini kapatiniz. Bu islem
tamamlandiginda oksijen regulatorl Gzerindeki manometrelerin gostergeleri “0” konumuna gelmeli.

4., Tlplere bagl olan yanici gaz ve oksijen regulatorleri Gizerindeki basing ayar tutamagini (1) saat yoninin
tersine cevirerek gevsek konuma getiriniz.

Not: Tipleri acma ve kapatma kurallari Asetilen, Propan, LPG ve Dogalgaz icin aynidir.
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Askaynak by Harris Teknik Servis

Hizh ve Kaliteli Servis Hizmeti
Orjinal Harris Yedek Parcalari
Son Teknoloji Test ve Tamir Ekipmanlari

Ucretsiz Kargo

[ 0262 67977 14-15-16)
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180 x 6 x 22,23
max. 80 m/s
max. 8.500 rpm

Made in EU

ASINDIRICILAR

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. (ASKAYNAK)
TOSE Otomaotiv Yan Sanayi Ihtisas 0SB, Sekerpmar, 41420 Cayirova - KOCAEL

Istanbul Bidge Satis Ofisi : (0216] 39584 50 Ankara Bolge Sans Ofisl : (0312) 3851373
amir Bige Sates Diftsl {0232) 4499035 Adana Bbige Sang Ofisi © (0322) 359 59 67

www.askaynak.com.tr

Kaynak teknolojilerinde
Tlrkiye'nin lider kurulusu
ASKAYNAK simdi,
guvenle kullanacaginiz
“Asindirici Uran Grubu” ile
is verimliliginizi daha da
arttiriyor.

Farklh kullamm alanlar icin

genis seceneklere sahip, kaliteli

ve dayamikh “Askaynak Asindincilar”
yiksek asindirma fonksiyonlari ile
iistiin performans saghvor.
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