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METRODE

WELDING CONSUMABLES

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

METRODE

Metrode; 6zel bir kurulus olarak 1963 yilinda kurulmus olup, ilerleyen yillarda ingiltere'nin dnde
gelen alasimli sarf malzemesi Ureticisi ve tedarik¢isi haline gelmistir. Enerji, kimya ve petro-kimya,
offshore ve dogal gaz, LNG ve nikleer enerji sektorleri gibi kullanim alanlari bulunan Metrode rtnleri,
son on yilda ihracat yolu ile tim dinyaya ulasmaktadir. Kasim 2006 tarihinde firma, Lincoln Electric
firmasi bunyesine katilmistir.

Metrode; diinyada alasimli ark kaynagi sarf malzemelerinde en buiy(k cesitliligi saglayan firma-
lardan biri olup, genel olarak dustk alasimli celikler, paslanmaz celikler ve nikel esasl alasimlar grubunda
Urtin tedarigi gerceklestirmektedir. Metrode Urlin grubunda, yukarida bahsedilen tim sektorlere uygun
olarak secilen malzemeler icin ortall elektrodlar, MIG/MAG kaynak telleri, TIG kaynak telleri, flux ve metal
0zIU kaynak telleri, tozalti kaynak tozlari ve telleri ile elektro-ctruf kaplama icin serit bantlar ve tozlar
yer almaktadrr.
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METRODE

WELDING CONSUMABLES

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Malzeme - Uriin Segim Tablolari

Malzeme Secimi Malzeme Segimi Malzeme Secimi Malzeme Secimi

070M55 (En9) E5 1.4853 C-14 20Cb B-14 330C11 c-12
080M40 (En8) E5 1.4857 c-14 20Cb-3 (Carpenter) B-14 331C40 Cc-12
1.4003 B-18 1.4858 B-13 21CrMoV5 A5 332013 B-25
1.4006 B-1 1.4859 c-1 2205 (Avesta Polarit B-22 347 B-5
1.4008 B-1 1.4865 c-12 22H (Duraloy) Cc-17 347C17 B-5
1.4301 B-4,B-26 1.4876 ¢ 2304 (Sandvik) B-22 347H C-2,C-3
1.4306 B-4,B-26 1.4903 A-10 2507 (Avesta/Sandvik) B-23,B-24 347531 B-5
1.4308 B-4,B-26 1.4905 A-12 253MA (Avesta Polarit) -5 347551 C-2,C-3
14311 B-4,B-26 1.4906 A3 254SLX (Avesta Polarit) B-12 34CrMo4 A-18
14313 B-2 1.4907 C-10 254SMO (Avesta Polari) B-17,D-4 364C11 (BS1504) B-12
1.4335 B-15 1.4935 A-13 D-7 D-7 3CR12 (Cromweld) B-18,C-6
14362 B-21,B-22 1.494 c-2,C-3 2RE10 (Sandvik) B-15 35144 (BS) B3
1.4401 B-6,B-27 1.4948 C-1,C-3 2RE69 B-16 35145 (BS) B3
1.4403 B-6 1.4961 c-2,C-3 2RK65 (Sandvik) B-12 403/405/409 B-18
14404 B-6, B-27 1.5415 A-1 25143 (BS) B-3 410 B-1
1.4406 B-6,B-27 1.5419 A1 3-5% Ni Gelikleri D-1,D-2 410021 B-1
1.4408 B-6,B-27 1.5662 D-13 302625 C-1 410821 B-1
1.4429 B-6,B-27 1.6368 A-19 304 B-4,B-26, C-1 4130 A-18
1.4436 B-6,B-27 1.7220 A18 304C12 B-4 4140 A-18
1.4437 B-6, B-27 1.7225 A-18 304C15 B-4,C-1 422 A13
1.4438 B9 1.7706 A5 304L B-4,B-26 425011 (BS3100) B-2
1.4439 B-12 1.8070 A5 304LN B-4,B-26 42CrMo4 A-18
1.4440 B-12 1.8960 A-20 304H 61,89 55EE (BS4360) A-15
1.4462 B-22 1.8961 A-20 304511/15/16/31 B-4 55F (BS4360) A19
1.4465 B-16 1.8963 A-20 304851 C-1,6-3 630 (ASTM) B-3
1.4466 B-16 10CrMo 9-10 A4 304561 B-4 654SMO (Avesta Polari) D-6,D-7
1.4500 B-12 153MA -5 309 C-6 709M40 (En19) E-3,E-5,A-18
1.4505 B-12 15CrMoV (Avesta Polarit) A5 309C30 c6 762 (BS3604) A13
1.4506 B-12 15Mo3 A1 309H -6 817M40 (En24) E3
14515 B-25 15NiCuMoNb5 A2 3095 C-6 826M40 (En26) E3
14517 B-25 15RE10 (Sandvik) C-8 309524 C-6 8630 A-18
14529 D-7 16Mo3 A1 310 c-17 897M39 (En40C) E3
14536 B-12 17-4PH (Amco) B-3 310040 (BS1504/3100) c-9 9% Nikel Gelikleri D-4
1.4539 B-12 20872 D-12 310045 C-8 904L (Uddelholm) B-12
1.4547 B-17,D-4,D-6, D-7 20882 D-12 310MoLN B-46 904513 B-12
1.4563 B-13 20883 D-12 3108 Cc-8 91 (ASTM A387) A10
1.4565 D-7 24061 D-10 310524 C-8 911 (ASTM A387) A-12
1.4571 B-8 2.4066 D-10 310831 C-8 A126 E-1
14573 B-8 2.4068 D-10 316 B-6,B-27,C-4 A159 E-1
1.4575 D-7 24360 D-11 316012 B-6 A204 A1
1.4579 B8 2.4361 D-11 316C16/71 B-6, C-3, C-4 A216 (WCA, WCB, WCC) E-70
1.4580 B-8 2.4365 D-11 316Cb B-8 A220 E2
1.4581 B-8 24602 D-7 316H C-3,C-4 A297 HP40Ch C-14
14583 B8 2.4605 D-6 316L B-6,B-27 A302C,D A19
1.4585 B-12 24617 D-13 316LN B-6,B-27 A319 E-1
1.4652 D-7 24642 D-9 316511/13/16/31/33 B-6 A333 grade 3 A7
14818 c5 2.4663 D-8 316551 C-3,C-4 A333 grade 6 A-15,A-16
14828 c5 24678 c-18 316553 C-3,C-4 A338 E2
1.4829 C-6 2.4680 c-18 316561 B-6 A351 grade CT15C C-11
14832 C-6 2.4685 D-13 316Ti B8 A351 grade CN-7M B-14
1.4835 c5 24697 D-6,D-7 317/317L B-9 A356 Gr9 A5
1.4840 Cc-8 24811 D-6, D-7 317512/16 B-9 A387 Gr 11 &12 A3
1.4841 Cc-8 24813 c-18 318C17 B-8 A387 Gr21 & 22 A4
14842 c-8 24819 D-5 318513 B-22 A387 Gr5 A8
1.4845 c-8 2.4856 D-4 320531/33 B-8 A387 Gr9 A9
1.4846 c-9 24858 B-13 321 B-5 A387 Gr 911 A-12
1.4848 c-9 24879 c-17 321H -3 A389 C24 A5
1.4850 C-11 24882 D-13 321531 B5 A7 E2
1.4852 C-14 24883 D-5 321551 C-2,C-3 A48 E-1




METRODE

WELDING CONSUMABLES

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Malzeme - Uriin Segim Tablolari

Malzeme Segimi Malzeme Segimi

Malzeme Segimi Malzeme Segimi

| rinkodu | | rinkoww

A487 2A,B,C A-18 BS3604 grade 625 A8 CW-12MW (ASTM A494) D-5 HT 30 (ASTM A351) C12
A5081,1A,2,3 A-19 BS3604 grade 629 A9 CW-6MC (ASTM A494) D-4 HU (ASTM A297) C-12
A533A-D A-19 BS3604 grade 660 A4 Dokme Demir E-1,E-2 HY100 A-19
A588A,B,C, K A-20 BS3604 grade 762 A-13 DP3W (Sumitomo) B-23 HY80 A-19
A602 E-2 BS3606 grade 243, 245,261 A1 En19 (709M40) A-18,E-3,E-5 Hystal 77 (Corus) A-19
A744 grade CN-7M B-14 BS4534 grade 8, 9 C-12 En24 (817M40) E-3 Immaculate 5 (Firth Vickers) C-8
A890 grade 1A, 2A B-25 BS6681 E-2 En26 (826M40) E-3 IN-657 C-18
A890 grade 4A B-22 10200 E-6 End0C (897M39) E-3 IN-671 C-18
A890 grade 5A B-23,B-24 €103 E-6 En56A (410S21) B-1 Incoloy™ 800 C-11,D-2,D-8
A890 grade 6A B-23,B-24 C12A (ASTM A217) A-10 En8 (080M40) E-5 Incoloy™ 800H C-11,D-4
AB1 (BS1400) E9 Hastelloy™ C-22 (Haynes) D-6 En9 (080M50) E-5 Incoloy™ 800HT C-11,D-8
AB2 (BS1400) E-10 Hastelloy™ C-276 (Haynes) D-5 F1 (ASTM A336) F11 A Incoloy™ 825 B-13,D-4
AL-6XN D-4,D-6, D-7 C5 (ASTM A217) A-8 (ASTM A182) A3 Incoloy™ DS C-12,D-2
Alloy 20 B-14,B-13 €50100-C52400 E-8 F12 (ASTM A182) A3 Inconel™ 600 D-1,D-2,D-3
Alloy 59 D-6 061400 E-9 F22 (ASTM A182) A4 Inconel™ 601 D-4,D-8
Aluminyum Bronz E9 70600 D-12 F5 (ASTM A336) A8 Inconel™ 617 D-8
API5A L80 A-19 C71500 D-12 F51 (ASTM A182) B-22 Inconel™ 622 D-7
Armco iron E-72 96200 D-12 F53 (ASTM A182) B-24 Inconel™ 625 D-4
Armour Steel (Zrrh Geligi) E-3,E-4 96400 D-12 FENM B-2 Inconel™ 686 D-6
Amox 816 E-3 CA101-103 E-9 F9 (ASTM A336) A9 Inconel™ 690 D-9
B1 (BS3100) A-1 CA104-105 E-10 F91 (ASTM A182) A-10 J92205 B-22

B2 (BS3100) A3 CA15 (ASTM A487) B-1 F911 (ASTM A182 A336) A12 J93370 B-25

B3 (BS3100) A-4 CA15M (ASTM A487) B-1 F92 (ASTM A182) A-11 J93380 B-23

B5 (BS3100) A8 CAGNM B-2 FB2 A-14 J93404 B-23,B-24

B6 (BS3100) A9 CB-7Cu-1 (ASTM A747) B-3 Fermalium 255/SD40 (Meighs) B-25 K71340 D-13
B7 (BS3100) A4 CB2 A-14 Ferrinox 255 B-25 K81340 D-13
B50A224 A5 CD4MCu (A351, A744) B-25 FP911 (ASTM A369) A-12 Langalloy 20V (Meighs) B-14
Brightray (Inco) D-2 Centralloy 4852/4852 Micro C-14 FV520B (Firth Vickers) B-3 LC1 (ASTM A352) A1
Bronze E-8 Centralloy 4859 C-11 G-NiCr28wW C-17 LC2 (ASTM A352) A-16
BS1452 E-1 Centralloy 4879 C-17 GX10Cr13 B-1 LC3 (ASTM A352) A7
BS1501 224 grade 490B A-16 Centralloy ET35Co C-16 G-X12CrMoWVNbN A-12 LDX 2101 (Avesta) B-21
BS1501 503 A-17 Centralloy ET45 Micro C-15 G-X22CrVloV 121 A-13 LF1/LF2 (ASTM A350) A-16
BS1501 grade 271, 281 A-19 Centralloy H101 C-13 G-X25CrNiSi20 14 C-6 LF3 (ASTM A350) A17
BS1501 grade 620/621 A-3 CF10 C-1 G-X45NiCrWsi 48 28 C-17 LG3 E-8
BS1501 grade 622 A-4 CF10M C-3,C-4 G-X5CrNi13 4 B-2 LG4 E-8
BS1501 grade 625 A-8 CF10MC B-8 G-X8CNi13 B-1 Lloyds T47 (LBA) C9
BS1503 grade 91 A-10 CF3 B-4,B-26 Gri dokme demir E-1,E-2 Lloyds T50 (LBA) C-12
BS1503 503 A-17 CF3M B-6,B-27 GS-17CrMoV5 11 A5 Lloyds T57 (LBA) C-13
BS1503 grade 620/621 A-3 CF8 B-4, B-26, C-1 GS-18CrMo 910 A4 Lloyds T63 (LBA) C-14
BS1503 grade 622 A4 CF8C B-5 GS-22Mo4 A1 Lloyds T64 (LBA) C-14
BS1503 grade 625 A-8 CF8M B-6, B-27 GS-25CrMo4 A-3 Lloyds T66 (LBA) C-16
BS1503 grade 660 A4 CG8MB-9 131 B-9 Gunmetal E-8 Lloyds T75(LBA) C-17
BS1504 503LT60 A-17 CH8 10, 20 (ASTM A351) C-6 GX-13CrMloCoVNbNB 9-2-1 A-14 Lloyds T75MA(LBA) C-15
BS1504 grade 245 A1 CK20 C-17 Hadfield celigi E-4,E-17 Lloyds T80 (LBA) C-15
BS1504 grade 332C11 B-14 CN102/106/107/108 D-12 Hastelloy™ B-2 (Haynes) D-13 LPB1 E-8
BS1504 grade 620 A3 Compass B555 E-3 Hastelloy™ C-140™ (Haynes) D-6 LT50 A-16
BS1504 grade 622 A4 Corten A/B (Corus USS) A-20 Hastelloy™ C-22 (Haynes) D-6 Manaurite 35K (Manoir) C-16
BS1504 grade 625 A8 Cronifer 1925LC (VDM) B-12 Hastelloy™ C-276 (Haynes) D-5 Manaurite 36X/36XM (Manoir) C-14
BS1504 grade 629 A9 Cronifer 2521LC (VDM) B-15 HSS E-14 Manaurite 50W (Manoir) C17
BS1504 grade 660 A4 Cronifer 2205LCN (VDM) B-22 HK (ASTM A297) C* Manaurite 900 (Manoir) C-11
BS2789 E-2 Cronifer 2525LCN (VDM) B-46 HK40 (ASTM A351/A608) C-9 Manaurite XT/XTM C-15
BS2858 E-72 Cronite HR33 C-14 HP10Cb (ASTM A297) C-13 Monel™ 400 (Inco) D-11
BS3059 grade 243 A-1 Cronite HR5 HR17 HR31 C-12 HP HP40 HP40Cb (A297) C-14 Monel™ K500 (Inco) D-11
BS3059 grade 620 A-3 Cronite HR6 c-9 HR17 (Cronite) C-12 MORE 10/10A (Duraloy) C-14
BS3059 grade 622 A-4 CT15C (ASTM A351) C-11 HR31 (Cronite) C-12 MORE 21 (Duraloy) C-11
BS3146 ANC15 D-13 Cunifer 10/30 (VDM) D-12 HR33 (Cronite) C-14 MORE 6 (Duraloy) C-16
BS3146 ANC20 B-3 Custom 450 B-3 HR5 (Cronite) C-12 MVEE 816 (MoD) E-3
BS3604 grade 620/621 A-3 Custom 630 B-3 HR6 (Cronite) c-9 N-12M (A743/A744) D-13
BS3604 grade 622 A4 CW-12M (ASTM A743/A744) D-5 HT (ASTM A297) C-12 N-7M (A494) D-13




Malzeme - Uriin Secim Tablolari

Malzeme Secimi
Malzeme

N02200

N02201

N04400

N04405

N05500

N06022

N06059

N06600

N06601

N0G617

N06625

N06690

N08028

N08367

N08800

N08810

N08811

N08825

N08904

N08925

N08926

N10001

N10276

N10665

NA1

NA11

NA12

NA13

NA14

NA15

NA15H

NA16 (BS1501/3072)
NA21

Naxtra 70

Nickel 200/201 (Inco)
Nicrofer™ 3127LC (VDM)
Nicrofer™ 3220 (VDM)
Nicrofer™ 4221 (VDM)
Nicrofer™ 5520Co (VDM)
Nicrofer™ 5716hMoW (VDM)
Nicrofer™ 5923hMo (VDM)
Nicrofer™ 6020hMo (VDM)
Nicrofer™ 6022hMo (VDM)
Nil ferrite 316

Nilo™ (Inco)

Nimofer 6928 (VDM)
Nimonic™ 75 (Inco)
Nirosta 4003 (Krupp)
Nitronic 19D
Nitronic 50

Manyetik olmayan 316
P1 (ASTM A335)

P11 (ASTM A335)
P12 (ASTM A335)
P22 (ASTM A335)
P23 (ASTM A335)

P5 (ASTM A335)

P9 (ASTM A335)

P91 (ASTM A335)
P911 (ASTM A335)

Uriin Kodu
D-10
D-10
D-11
D-11
D-11
D-7
D-6
D-1,D-3
D-4,D-8
D-8
D-4
D-9
B-13
D-7
C-11
C-11
C-11
B-13
B-12
D-7
D-7
D-13
D-5
D-13
D-11
D-10
D-10
D-11
D-3
C-11
D-8
B-13
D-4
A-19
D-10
B-13
C-11
B-13
D-8
D-5
D-6
D-4
D-4
B-7
D-2
D-13
D-1
B-18
B-21
B-7
B-7
A1
A-3
A-3
A4
A-21
A-8
A9
A-10
A-12

Malzeme Segimi
Malzeme

P92 (ASTM A335)
Paralloy CR32W
Paralloy CR39W
Paralloy H20
Paralloy H33/35/38/40
Paralloy H39/H39W
Paralloy H46M
Paralloy H48T
Paralloy N5OW
Paramount P20 (Lake & Eliiot)
Piring

Pyrotherm G25/35Nb
Pyrotherm G28/48/5W
Pyrotherm NbTZ
Q1(N)

Q2(N)

R30006

R30021
RA330-HC

Ray celii

RQT601 (Corus)
RQT701 (Corus)
S20910

S30400

$30403

$30409

S30415

$30432

$30453

S30815

S30900

$30908

S30909

$31000

$31008

$31050

$31254

531266

$31600

S31603

S31609

531635

$31640

531653

S31700

§31703

$31803

$32001

§32101

$32109

$32205

$32304

§32550

$32654

S32750

S32760

$32950

534565

S34709

§39274

Uriin Kodu
A1

C-1
C-13

C-9

C-12
C-14
C-15
C-17
C-18
B-14
E-8E-9
C-14
Cc-17
C-14
A-19
A-19
E-18
E-66
C-12
A-21
A-19
A-19

B-7

B-4, B-26
B-4,B-26
C-1,G-3
C-5

C-10
B-4,B-26
C-5

C-6

C-6

C-6

C-8

C-8

B-16
B-17, D-4,D-6, D-7
D-7

B-6, B-27
B-6, B-27
C-3,C4
B-8

B-8

B-6, B-27
B-9

B-9

B-22
B-21

B-21
C-2,C-3
B-22
B-21,B-22
B-23, B-25
D-7
B-23,B-24
B-23,B-24
B-23
D-6,D-7
C-2,G-3
B-23

Malzeme Segimi
Malzeme

S41000

S41500

545000

SAF 2205 (Sandvik)
SAF 2304 (Sandvik)
SAF 2507 (Sandvik)
Sanicro 28 (Sandvik)
Sanicro 31 (Sandvik)
SG celikler

Sirius 3 (Industeel)
Stelite 21 (Deloro)
Stellite 6 (Deloro)

Super 304H

Supertherm (Duraloy)
T1 (A209 A250)

T11 (A199 A200 A213)
T12 (A199 A200 A213)
T22 (A199 A200 A213)
T23 (A213)

T24 (A213)

T5 (A199 A213)

T9 (A199 A200 A213)
T91 (ASTM A213)

T911 (ASTM A213)
T92 (ASTM A213)
Thermalloy T47 (Lloyds)
Thermalloy T50 (Lloyds)
Thermalloy T52 (Lloyds)
Thermalloy T57 (Lloyds)
Thermalloy T58 (Lloyds)
Thermalloy T63/T64
Thermalloy T75 (Lloyds)
Takim Celigi

Uriin Kodu

B-1
B-2
B-3
B-22
B-21,B-22
B-23,B-24
B-13
C-11
E-1,E-2
C-8
E-66
E-18
C-10
C-16
A1
A3
A3
A4
A-21
A7
A8
A9
A-10
A-12
A-11
C-9
C-12
C-11
C-13
C-12
C-14
C-17
E-14

Malzeme Secimi

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Uranus 25 22 2 (Industeel) B-16
Uranus 35N (Industeel) B-21,B-22
Uranus 45N (Industeel) B-22
Uranus 47N (Industeel) B-24
Uranus 52N+ (Industeel) B-23
Uranus 55/50M (Industeel) B-25
Uranus 65 (Industeel) B-15
Uranus B6 (Industeel) B-12
Uranus™ B66 (Industeel) D-6,D-7
WB36 A2
WC1 (ASTM A217) A1
WC11(ASTM A217) A3
WC6 (ASTM A217) A3
WC9 (ASTM A217) A4
WP911 (ASTM A234) A-12
WR50A/C (BS4360) A-20
X2CrNiN23L B-21
X7CrMioVTiB10-10 A7
X10Cr13 B-1
X10CrMoVNb9 A-10
X10CrWMoVNb9-2 A-11
X11CrMloWVNb 9 11 A-12
X12CiMo 9 1 A9
X12Cri22 12 C-6
X1CrNi25 21 B-15
X20CrMoV12 1 A-13
XM-19 B-7
XM-25 B-3
Z1CN2520 B-15
Z2CN2520M B-15
26 CND 1304-M B-2
Zeron® 100 B-23




A: Disiik Alagimh Gelikler

Cr-Mo Siiriinme Dayanimh Gelikler

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

Kaynak
B/ NSO

A1:%0,5 Mo

Kullanim Alani: Basingl kazan ve siiriinme dayanimi gerektiren borulann kaynag icin kullanimaktadir. (450 °C).

Caplar (mm) ve Ambalaj

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

ey Sonras i e | _Asna Dayanim | Gokne Dayanim | Urama | Gon Dare Dy
(o [ wls o] w]w][s[ e o[ v]w]w] ow | oma | wwe | wWwme | % | 0 ] J |

A7:T24

Ortiilii Elekirod Mo.B A5.5: E7018-A1 3580-AEMoB 32 25/32/40/50 0,05 0,80 0,30 0,05 0,05 055 | 0,010 0,015 0,05 — — — — 600-650°C/1saat 580 490 30 -30 115
TG CMo A5.28: ER70S-A1 21952-A W MoSi 1,6/2,4 (5kg) 0,10 1,20 0,60 0,03 0,02 050 | 0,010 0,010 0,05 0,01 — —_ — 620°C/1saat 640 520 25 -30 170
MIG/MAG CMo A5.28: ER70S-A1 21952-A G MoSi 1,2 (15kg) 0,10 1,20 0,60 0,03 0,02 0,50 | 0,010 0,010 0,05 0,01 = = — 620°C/1saat 620 505 25 -30 96
Kullanim Alani: Su besleme borulannin kaynaginda kullanimakla birlikte enerji santrallerinde kollektdr, manifold ve baglanti elemanlarinda kullaniimaktadir .
Ortiilii Elektrod 1NiMo.B A5.5:E9018-G 757:E554 1NiMoB 32 25/32/40/50 0,06 1,20 0,30 0,10 1,00 0,40 | 0,010 0,010 0,05 0,01 = = = 590-620°C/1-2saat 720 645 26 +20 160
TG MnMo A5.28: ER90S-D2 (440: G4Mo) 1,6/2,0/24/32 (5kg) 0,10 1,90 0,60 —_ 0,05 0,50 | 0,005 0,010 0,10 —_ —_ — —_ 590-620°C/1-2saat 640 530 32 -30 200
MIG/MAG MnMo A5.28: ER90S-D2 (440: G4Mo) 1,2 (15kg) 0,10 1,90 0,60 — 0,05 0,50 | 0,005 0,010 0,10 — = = = 590-620°C/1-2saat 725 625 28 -30 >100
Tozalt 1NiMo A5.23: EF3 756: S3Ni1Mo 1,6/2,4/32/4,0 (25kg) 0,10 1,75 0,20 0,05 0,90 0,55 | 0,005 0,010 0,10 — — — — 590°C/2saat 680 560 28 +20 140
A3: %1,25 Cr-%0,5 Mo
Kullanim Alani: Servis sicakiidi 550 °C'ye kadar olan bu malzeme buhar tireten enerji santrallerinde kullanilir (borular, tiirbin kanatlan, vana, kazan isiticilar vs.). Ayrica kdmiir sivilagtirma ve NH3 basingli kazanlan gibi petro-kimya uygulamalarinda kullanimaktadir (450 °C).
Ortiilii Elektrod Chromet 1 A5.5: E8018-B2 3580-A: E CrMo1B 32 25/32/4,0/50/6,0 0,07 0,80 0,50 1,25 0,10 055 | 0,012 0,015 <0,10 — — 0,01 — 690°C/1saat 640 570 25 +20 160
Chromet 1L A5.5: E7015-B2L 3580-A: ECrMo1LB 32 25/32/40/50 0,04 0,80 0,40 1,25 —_ 055 | 0,012 0,015 <0,10 —_ —_ —_ —_ 690°C/1saat 600 500 26 +20 180
Chromet 1X A5.5: E8018-B2 3580-A: ECrMo1 B 25/32/40/50 0,06 0,70 0,25 1,25 — 055 | 0,012 0,009 <0,05 — — — Sn: 0,002; As:0,003; Sh:<0,002 690°C/1saat 610 525 25 +20 160
TIG 1CrMo A5.28: ER80S-G 21952-A: W CrMlo1Si 16/24/32 (5kg) 0,10 1,00 0,60 1,20 <0,10 050 | 0,010 0,015 0,10 — — — — 690°C/1saat 635 520 25 -10 >200
ER80S-B2 A5.28: ER80S-B2 180 21952-B: 1CM 1,6/2,4/32 (5kg) 0,10 0,50 0,50 1,30 <0,10 050 | 0,010 0,015 0,10 — = = = 620°C/1saat 635 520 25 -10 >200
MIG/MAG 1CrMo A5.28: ER80S-G 21952-A: G CrMo1Si 0,8/1,2 (15kg) 0,10 1,00 0,60 1,20 <0,10 0,50 | 0,010 0,015 0,10 —_ —_ —_ — 690°C/1saat 590 480 26 -10 >115
ER80S-B2 A5.28: ER80S-B2 21952-B: 1CM 0,8/09/1,0/1,2 (15kg) 0,10 0,50 0,50 1,30 <0,10 050 | 0,010 0,015 0,10 = = = = 620°C/1saat 590 480 26 -10 >115
Flux Ozlii Tel Cormet 1 A5.29: E81T1-B2C/M 17634-B: T55T1-1G/M-1CM 1,2/1,6 (15kg) 0,06 1,00 0,30 1,30 — 055 | 0,010 0,010 0,05 — — — — 690°C/1-2saat 650 550 24 +20 30
Tozalt 1CrMo A5.23: EB2 24598-A: SCrMio1 24 (25kg) 0,10 0,80 0,15 1,30 —_ 055 | 0,010 0,012 — — — — 690°C/1saat 620 535 25 +20 >47
Ad: %2,25 Cr- %1 Mo
Kullanim Alani: Servis sicaklidi 600 °C’ye kadar bu malzeme, buhar iireten enerji santrallerinde kullaniimaktadir (borular, tiirbin kanatlan, vana, kazan istticilan vs.). Ayrica komiir sivilagtirma ve NH3 basinch kazanlan gibi petro-kimya uygulamalannda kullanilir (450 °C). Kiikiirt iceren ham petrole gdstermis oldugu korozyon direnci sayesinde bu tip uygulamalar icin de uygundur.
Qrtilii Elektrod Chromet 2 A5.5:E9018-B3 3580-A: E CriMo2B 32 25/32/4,0/50/6,0 0,07 0,80 0,60 2,30 — 1,00 |0,012 0,015 <0,10 — — 0,01 — 690°C/1saat 670 570 20 +20 140
Chromet 2L A5.5: E8015-B3L 3580-A:ECrMo2LB 32 25/32/40 0,04 0,80 0,40 2,25 — 1,05 [0,012 0,015 <0,10 — — — — 690°C/1saat 630 540 24 +20 160
Chromet 2X A5.5: E9018-B3 3580-A: E CriMo2B 32 25/32/4,0/50 0,06 0,70 0,25 2,25 — 1,05 [0,012 0,010 <0,05 — — — Sn:0,002; As:0,003; Sh:<0,002 690°C/1saat 670 570 22 +20 140
TIG 2CrMo A5.28: ER90S-G 21952-A: W CrMo2Si 1,6/2,0/24/32 (5kg) 0,10 1,00 0,60 2,40 <0,10 1,00 |0,010 0,015 0,15 — — —_ — 690°C/1saat 660 550 22 -10 >150
ER90S-B3 A5.28: ER90S-B3 21952-B: 2C1M 1,6/2,0 (5kg) 0,10 0,50 0,50 2,40 <0,10 1,00 |0,010 0,015 0,10 = = = = 690°C/1saat 660 550 22 -10 >150
MIG/MAG 2CrMo A5.28: ER90S-G 21952-A: G CrVlo2Si 08/1,2(15kg) 0,10 1,00 0,60 2,40 <0,10 1,00 |0,010 0,015 0,15 — — — — 690°C/1saat 655 540 23 -10 >05
ER90S-B3 A5.28: ER90S-B3 21952-B: 2C1M 08/09/1,0/1,2 (15kg) 0,10 0,50 0,50 2,40 <0,10 1,00 |0,010 0,015 0,10 — = = = 690°C/1saat 655 540 23 -10 >095
Flux Ozlii Tel Cormet 2 A5.29: E91T1-B3C/M 17634-B: T62T1-1C/M-2C1M 1,0/1,2/1,6 (15kg) 0,06 1,00 0,30 2,30 — 1,00 | 0,010 0,010 0,05 — — — — 690°C/1-2saat 725 625 22 +20 45
Cormet 2L A5.29: E91T1-B3LC/M 17634-B: T62T1-1C/M-2C1ML 1,0/1,2/1,6 (15kg) 0,06 1,00 0,30 2,30 = 1,00 |0,010 0,010 0,05 = = = = 690°C/1-2saat = = = +20 40
Tozalt 2CrMo A5.23: EB3 12070: S Crio2 2,4 (25kg) 0,10 0,60 0,12 2,40 —_ 1,00 |0,010 0,012 —_ — —_ —_ —_ 690°C/1saat 640 560 24 +20 >47
Kullanim Alani: Servis sicakidi 580 °C’ye kadar olan enerji santralleri ve petro-kimya endiistrisinde kullaniimaktadir (borular, tiirbin kanatlar, basingli kap ve kazan).
Ortillii Elektrod Chromet 1V A5.5:E9018-G 3580-A: ECrMoV1 B 32 25/32/40/50 0,08 0,85 0,30 1,20 = 1,10 | 0,012 0,012 — 0,20 — — = 700°C/1saat 800 745 20 +20 60
13CMV A5.5:E9018-G 1599: ECrMoV1B 32 25/32/40/50 0,13 0,60 0,30 1,20 0,05 1,10 | 0,012 0,012 —_ 0,25 —_ —_ — 700°C/1saat 800 745 20 +20 60
MIG/MAG ER90S-B3 A5.28: ER90S-B3 21952-B: 2C1M 0,8/09/1,0/1,2 (15kg) 0,10 0,50 0,50 2,40 <0,10 1,00 | 0,010 0,015 0,10 = = = = 690°C/1saat 655 540 23 +20 50
Kullamim Alani: T22 tipi eligin 2 kati seviyesinde kopma dayanimina sahip bu celik, uftra-siiper-kritik kazan sogutma duvarlannda kullaniimaktadir (fosil yakit ile calisan enerji santralleri).
Ortilil Elekirod Chromet 23L A5.5: E9015-G (23) 3580-A: EZCrWV21,5B32 25/32/4,0 0,05 0,50 0,25 2,20 0,60 0,20 | 0,010 0,010 <0,05 0,23 1,60 0,03 B:0,001 715°C/1saat 700 625 22 +20 70
TG 200w A5.28: ER90S-G (23) 21952-A: W ZCrwv2 1,5 24 (25kg) 0,06 0,60 0,30 2,40 0,50 0,20 | 0,010 0,010 0,15 0,25 1,60 0,05 B:0,003 740°C/2saat 640 555 28 +20 >250
Tozatt 20w A5.23: EG (23) 21952-A: S ZCr'Wv2 1,5 2,4 (25 kg) 0,05 0,60 0,30 2,40 0,50 0,20 |<0,01 0,010 0,01 0,25 1,60 0,05 B:0,002 740°C/2saat 650 570 22 +20 175

Kullanim Alani: T22 tipi eligin 2 kati seviyesinde kopma dayanimina sahip bu gelik uftra-siiper-kritik kazan sogutma duvariarinda kullanilmaktadir (fosil yakitiar ile calisan enerji santralleri).

MIG/MAG ER90S-B3 A5.28: ER90S-B3 21952-B: 2C1M 0,8/09/1,0/1,2 (15kg) 0,10 0,50 0,50 2,40 <0,10 1,00 | 0,010 0,015 0,10 = = = — 690°C/1saat 655 540 23 +20 250

Tozalt 24CrMioV A5.23: EG (24) 21952-A: S ZCrMlo2VNb 2,4 (25kg) 0,09 0,60 0,20 2,40 0,20 1,00 | 0,005 0,010 0,10 0,25 — 0,06 — 760°C/2saat 670 575 27 +20 250

A8: 5CrMlo (%5 Cr-%0,5 Mo)

Kullanim Alani: Servis sicakligi 600 °C’ye kadar olan bu malzeme oncelikli olarak kazan istticilan, esanjcrler, boru tesisatlan ve petrol rafinelerindeki basingli kazanlarda kullanilmaktadir.

Ortilii Elektrod Chromet 5 A5.5: E8015-B6 3580-A: E CrMlo5 B 32 H5 25/32/40/50 0,06 0,80 0,40 5,00 0,20 055 0,010 0,015 0,05 — — — = 745°C/1saat 610 500 25 +20 150

TiG 5CrMo A5.28: ER80S-B6 21952-A: CrMo5Si 16/24 (5kg) 0,07 0,50 0,40 570 0,10 0,55 |0,010 0,010 0,20 0,02 — — — 745°C/1saat 640 530 28 +20 240

MIG/MAG ER90S-B3 A5.28: ER90S-B3 21952-B: 2C1M 0,8/09/1,0/1,2 (15kg) 0,10 0,50 0,50 2,40 <0,10 1,00 |0,010 0,015 0,10 = = = = 690°C/1saat 655 540 23 +20 55
A9: 9CrMo (%9 Cr-%1 Mo)

Kullanim Alani: Servis sicakligi 600 °C’ye kadar olan bu malzeme oncelikli olarak kazan isiticilan, esanjcrler, boru tesisatlan ve petrol rafinelerindeki basingl kazanlarda kullanimaktadir.

Ortiilii Elekrod Chromet 9 A5.5: E8015-B8 3580-A: ECfMo9 B 32 H5 25/32/40/50 0,06 0,75 0,35 9,00 0,20 1,00 |0,012 0,015 <0,05 — — — — 740°C/2saat 710 600 22 +20 90

TG 9CrMo A5.28:ER80S-B8 21952-A: CrMo9 1,6/24/32 (5kg) 0,07 0,50 0,40 9,00 0,10 090 |0,010 0,015 0,10 — — — — 745°C/1saat 730 612 25 +20 80

Flux Ozii Tel Cormet 9 A5.29: E81T1-B8C/M 17634-B: T55T1-1C/M-9C1M 1,2 (15kg) 0,06 0,80 0,30 9,00 0,30 1,00 |0,010 0,010 0,05 = = — = 745°C/2saat 640 500 24 +20 35




A: Dusiik Alasimh Gelikler

Cr-Mo Siiriinme Dayanimh Gelikler
T|p|k Kaynak Metali Klmyasal Ozelllklen(% Kaynak Sonras! Isil I§Iem Akma Dayammi | Gekme Dayamimi m (:entl be Dayamml

A10: T91/P91

Kullanim Alani: Modifiye edilmis %9Cr-1%Mo celigi olarak da bilinen bu malzeme fosil yakitlar ile calisan enerji santrallerindeki kollektorler, buhar tesisatlan ve tiirbinlerde kullaniimaktadir. Aynca petrol rafinelerinde ve kdmiir sivilagtirma ve gazlagtirma tesislerinde kullanilir.

Kaynak
Prosesi

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

EN/ENISO

Caplar (mm) ve Ambalaj

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

QOrtillii Elektrod Chromet 9MV-N
Chromet 9MVN-+
Chromet 9-B9
Chromet 91VNB
TG 9CrMloV-N
Metal Ozlii Tel Cormet M91
Flux Ozlii Tel Supercore F91
Tozalt 9CrMoV-N

A5.5: E9015-B9
A5.5:E9015-B9
A5.5: E9015-B9
A5.5: E9015-B9
A5.28: ER90S-B9
A5.28: E90C-B9
A5.29: E91T1-BIG/M
A5.23: EB9

3580-A: E CrVlo91 B 32 H5
3580-A: ECrMo91 B 32 H5
3580-B: E 6216-9CTMV
3580-A: ECrM091B 3 2
21952-A: W Crivio91
17634-B: T69T15-0M-9CTMV
17634-B: T69T1-1C/M-9C1MV
24598-A: S Crvio91

25/32/40/50
25/32/40/50
25/32/40/50
25/32/40/50
16/24/32 (5kg)
12/16 (15kg)
12 (15kg)
24/32(25kg)

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,60
0,70
0,55
0,80
0,50
1,00
0,80
0,50

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,25

9,00
9,00
9,00
8,50
8,70
9,00
9,00
8,70

0,70
0,70
0,30
0,50
0,60
0,30
0,50
0,60

1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,010
0,010
0,006

0,010 0,05 0,20
0,008 0,05 0,20
0,008 0,05 0,20
0,008 0,05 0,20
0,008 0,03 0,20
0,010 0,05 0,20
0,016 0,05 0,20
0,008 0,03 0,20

0,05
0,05
0,04
0,04
0,05
0,05
0,04
0,05

N:0,05; Ni+Mn: 1,3
N:0,05; Ni+Mn: 1,4

N:0,05; Al:<0,01; Ni+Mn:<1,2

A0,01 N:0,05
N:0,05; Al:<0,01
N:0,05; A:0,03

AL:0,01; N:0,05; Ni+Mn:1,3

N:0,05; Al:<0,01

760°C/2saat
760°C/2saat
760°C/2saat
760°C/2saat
750-760°C/2-3saat
760°C/2saat
760°C/2saat
750-760°C/2-3saat

770
720
710
750
780
780
790

750

640
590
590
600
675
650
660
630

22
22
23
20
22
17
20

+20
+20
+20
+20
+20
+20
+20

+20

65
90
75
55
220
30
25

A11:T92/P92

Kullamim Alani: P91 tipi celige gére %30 oraninda daha fazla kopma dayanimina sahip bu celik fosil yakitiar ile calisan enerji santrallerindeki kollektorler, buhar tesisatlan ve tiirbinlerde kullaniimaktadir. Aynca petrol rafinelerinde ve komiir sivilagtirma ve gazlastirma tesislerinde kullanilir.

Ortilii Elektrod Chromet 92 A55:E9015-G (92) | 3580-A:EZCriVoWVNDI0,52B32H5 25/32/4,0/50 0,11 060 | 025 9,00 0,60 045 |0,010 0,010 | <005 0,20 1,70 0,05 B:0,003; N:0,05; Al:<0,01 760°C/2-4saat 740 630 2 +20 60
TIG 9Crwv A5.28: ER90S-G (92) 21952-A: W ZCrVIoWVND9 0,5 1,5 24/32 (5kg) 0,11 070 | 030 9,00 0,50 045 |0,010 0,010 <0,05 0,20 1,70 0,06 B:0,003; N:0,05; Al:<0,01 760°C/2-4saat 800 700 2 +20 220
Flux Ozlii Tel Supercore F92 A5.29: E91T1-G (92) — 1,2 (15kg) 0,11 080 | 030 9,00 0,50 045 |0,010 0,017 <0,05 0,20 1,70 0,04 B:0,003; N:0,04; Al:<0,01 760°C/4-6saat 775 650 21 +20 25
Tozalt A5.23: EG (92) 21952-A: S ZCrVIoWVND9 0,5 1,5 4 (25kg) /3,2 (20 kg) 0,11 0,70 | 030 9,00 0,50 045 |0,010 0,010 <0,05 0,20 1,70 0,06 B:0,003; N:0,05; Al:<0,01 760°C/2-4saat

A12: E911

Kullanim Alani: Fosil yakitlar ile calisan enerji santrallerindeki kollektorier, buhar tesisatlan, tiirbinlerde ve buhar valflerinde kullaniimaktadir. Ayrica petrol rafinelerinde ve kdmiir sivilagtirma ve gazlagtirma tesislerinde kullanilir.
Ortilii Elektrod Chromet 10MW A5.5:E9015-G (911) |  3580-A: EZCrMoWVND9 11B32H5 32/4,0/50 0,11 0,80 0,25 9,50 0,50 1,00 0,008 0,010 <0,05 0,22 1,00 0,05 N:0,05; AL:0,01 730°C/12saat 760 620 19 +20 60
Metal Ozlii Tel Cormet 10MW 1,2 (15kg) 0,11 0,80 0,40 9,50 0,60 1,00 0,015 0,017 <0,05 0,22 1,00 0,05 N:0,05; AL:0,01 755°C/3saat 770 650 +20
Kullanim Alani: Enerji santrallerinde ve petro-kimya endiistrisinde yiiksek basing buhar boru tesisatlarinda, kollektorlerde, esanjorlerde ve tiirbin parcalarinda kullaniimaktadir.
OrtUI[] Elektrod Chromet 12MV — 3580-A: ECriMoWV12B 32 H5 25/32/40/50 0,20 0,80 0,25 11,00 0,50 1,00 (0,010 0,017 — 0,30 0,50 — — 760°C/3saat 750 550 24 +20 40
12CrMioV 21952-A: W CriMloWV 12 Si 24 (5kg) 0,20 0,60 0,40 11,00 0,60 1,00 0,005 0,010 0,30 0,50 760°C/2saat
Kullanim Alani: P91 ve E911 tiirii malzemelere gére daha fazla siiriinme dayanimi saglayan ve servis sicakligi 600 oC olan bu gelik tiirdl, enerji santrallerinde ve petro-kimya endiistrisinde kullaniimaktadir.

Orilii Elekrod |~ ChrometWB2 | A55:E9015-G | — | 32/40/50/60 | 012 | 060 [ 030 | 950 [ 060 | 150 [0009 | 0010 | <005 | 025 [ —

| 005 | B000&NOO2Co10 | 760°C/4saat | 735 | 600 | 2 [ +20 [ 4

Nikel Alagimh Diisiik Sicakiik Dayamml Gelikler
Kaynak Sonrasi Isil iglem | Akma Dayamimi | Gekme Dayanimi m

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)
Prosesi

A15: %1 Ni

Kullanim Alani: Genel olarak offshore uygulamalaninda max. %1.0 nikel itiva eden celiklerde kullaniimaktadir. -50 °C’ye uygun darbe dayanimi degerleri icin tercih edilmektedir (Boru hatlan ve Basingh kazanlar).

(;entlk Darbe Dayanimi

Ortiilii Elektrod Tufmet 1Ni.B A5.5: E8018-C3 2560-A: E 46 6 1Ni B 42 25/32/40/50 0,05 1,00 | 030 0,05 0,90 0,10 [0,015 0,015 0,05 0,01 = <0,05 = Kaynak Edilmig 610 520 27 -20 150
TiG Ni A5.28: ERB0S-Ni1 (440 & 636-A: W 3Ni1) 16/20/24/30 (5kg) 0,10 1,00 | 050 0,05 0,90 0,02 {0,010 0,010 0,20 0,01 — — — Kaynak Edilmig 570 475 32 -50 >120
MIG/MAG Ni A5.28: ERB0S-Ni1 (440 & 636-A: G 3Ni1) 1,0/1,2 (15kg) 0,10 1,00 | 050 0,05 0,90 0,02 |0,010 0,010 0,20 0,01 = = = Kaynak Edilmig 570 475 35 -50 >130
Flux Ozlii Tel Metcore DWAS5E | A5.20: E71T-5 (MJ)* 17632-A: T4A24PM 1 H5 1,2 (15kg) 0,05 1,10 | 050 | <01 035 | <01 [0010 0,020 0,02 Kaynak Edilmis 580 500 32 -40 115

Kullanim Alani: Yiiksek dayanim (> 760 N/mm?) ve mikemmel korozyon direnci gsteren bu celik tiirii, enerji santrallerinde, offshore platformlannda, kimya ve petro-kimya endiistrisindeki hidrolik tiirbinler, valf govdeleri, kompresor hunisi, pompa dislilerinde ve yiiksek basing borulannda kullanimaktadir.

Ortili Elektrod Tufmet 2Ni.B A5.5: E8018-C1 2560-B: E5518-N5 P U 25/32/4,0 0,05 0,75 0,30 0,05 2,40 005 0,015 0,010 0,05 0,01 — <0,01 — 605°C/1saat 600 520 25 -60 100
TG 2Ni A5.28: ER80S-Ni2 (440 ve 636-A: W 2Ni2) 1,6/2,0/24/32 (5kg) 0,08 1,00 0,50 — 2,50 — 10,010 0,010 0,10 — — — — 605°C/1saat 556 452 35 -60 200
MIG/MAG 2Ni A5.28: ER80S-Ni2 (440 ve 636-A: G 2Ni2) 1,2 (15kg) 0,08 1,00 0,50 — 2,50 — 10,010 0,010 0,10 — — = = 605°C/1saat 585 460 32 -60 140

A17: %3 Ni
Kullanim Alani: Kryojenik tesislerin ingaasinda ve petro-kimya endiistrisindeki borularda kullanilmaktadir. -80 °Cde istenen darbe dayanimi degerlerine uygun bir malzemedir.
OriliiEleirod | Tuimet3NiB | AS5:E8018-C2 | 2560-A: E 466 3Ni B 42 | 25/32/40/50 | 005 [ 050 | 030 | — [ 330 |

[oot0 | o015 | — 605°C/1saat | 620 | 540 | >2 [ 6 | 100




A: Dusiik Alasimh Gelikler

Yiiksek Dayanimh Diigiik Alagimh Gelikler

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)

Caplar (mm) ve Ambalaj

12

Prosesi Uriin ismi

A18: MnMo

EN/ENISO

Kullanim Alani: Offshore platformlanndaki boru tesisatlan ve baglanti parcalan igin uygundur.

°C/saat

Ortiilii Elektrod

TIG
MIG/MAG
A19: NiMo

E9018-D1
E10018-D2
MnMo
MnMo

Kullamim Alani: Vinglerde, maden ve toprak is m:

A5.5:E9018-D1

A5.5: E10018-D2
A5.28: ER80S-D2,
A5.28: ER90S-D2,

akinelerinde, yiiksek dayani

BS 2493: MnMoBH
(757: E 624 MnMoB)
16834-B; 4M31
16834-B: 4M31

m gerektiren yapi malzemelerinde kullaniimaktadir.

25/32/40/50
25/32/40/50/60
16/20/24/32 (5kg)
1,2 (15kg)

0,07
0,10
0,10
0,10

1,50
1,80
1,90
1,90

0,40
0,40
0,60
0,60

0,15
0,60
0,05
0,05

0,35
0,35
0,50
0,50

0,010
0,010
0,005
0,005

0,015
0,015
0,010
0,010

0,05
0,05
0,10
0,10

620°C/1saat
620°C/1saat
620°C/1saat
620°C/1saat

670

760

640
>635

605

690

530
>525

-30 90

-40 >27
-45 >100
-45 >110

Ortili Elektrod

TIG
Ortiilii Elektrod

Tufmet 1NiMo
E11018-M
Tufmet 3NiMo
1NiMo.B
ER110S-G
E9018-D1

A5.5:E9016-G
A5.5:E11018-M
A5.5: E12016-G
A5.5:E9018-G
(A5.28: ER110S-G)
A5.5: E9018-D1

BS 2493: 2NiMo.BH
757:E554 1NiMo B 32
(16834-A: Mn3Ni1CrlVio)

BS 2493: MnMoBH

25/32/40/50
25/32/4,0/50
32/40/50
25/32/4,0/50
24 (5kg)
25/32/4,0/50

0,05
0,05
0,045
0,06
0,10
0,07

1,50
1,70
1,20
1,20
1,60
1,50

0,35
0,35
0,40
0,30
0,50
0,40

0,20
0,80
0,10
0,30
0,15

0,85
2,20
4,00
1,00
1,40
0,15

0,15
0,40
0,50
0,40
0,30
0,35

0,008
0,012
0,010
0,010
0,010
0,010

0,010
0,012
0,015
0,010
0,010
0,015

0,05
0,10
0,05

0,02

0,09

Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
610-650°C/1-6saat
Kaynak Edilmis
620°C/1saat

670
820
950
640-700
940
670

600
730
870
540-630
870
605

28
23
20
24-30
23
25

-50 >100
+20 125
0 65
-20 75-110
-20 120
-20 60

Atmosferik Korozyona Dayammii Gelikler

Kaynak

Prosesi Uriin ismi

A20: Corten Gelikleri

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

EN/ENISO

Kullanim Alani: Vinglerde, maden ve toprak is makinelerinde, yiiksek dayanim gerektiren yapi parcalannda kullanimaktadir.

AWS

Caplar (mm) ve Ambalaj

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%

)

e T w s el wlmw] s P v w]w]  ow | owa | wom | e

G|

Ortiilii Elektrod
TiG

MIG/MAG
Tozalt

1NiCuB
ER80S-W
ER80S-W
ER80S-W

A5.5: EB018-W2
A5.28: ER80S-G
A5.28: ER80S-G
A5.28: ER80S-G

2560-B: E5518-NCC1 A
(16834-A: Mn3Ni1Cu)
(16834-A: Mn3Ni1 Cu)

(BS 16834-A: Mn3Ni1Cu)

25/32/40
16/24 (5kg)
1,0/12 (15kg)

25/32/40/50

0,06
0,09
0,09
0,09

1,00
1,40
1,40
1,40

0,60
0,70
0,70
0,70

0,60
0,10
0,10
0,10

0,60
0,80
0,80
0,80

0,20

0,010
0,010
0,010
0,010

0,015
0,010
0,010
0,010

0,50
0,40
0,40
0,40

Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmig

610
610

520
500

25
28

Gentik Darbe Dayanimi
°C
+20 150
-20 110

Demiryolu Celikleri
Kaynak

Prosesi Uriin ismi

A21: Demiryolu Ray

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

EN/ENISO

Kullanim Alani: Tersanelerde, madenlerde ve demir-gelik tesislerindeki demiryolu araglan ve ving raylannda kullaniimaktadir.

AWS

Caplar (mm) ve Ambalaj

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%

e w5 el wlmw] s P e v w]w]  ow | owa | wom | o

)

Kaynak Sonras! Isil Islem

Akma Dayanimi | Cekme Dayamimi

G|

Gentik Darbe Dayanimi
]

Ortili Elektrod |

Railrod

32/50/6,0

| 000 | 100 [ 050 | 230 [ 02 | 020 [ooo8 | 0012 |

Kaynak Edilmis

| 900

700

| 17

| +20 | 1848

I AT F T FrrTrFrrrrer Ly rerree
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B: Ostenitik Paslanmaz Gelikler, Dubleks ve Siiper Dubleks Paslanmaz Gelikler

3XX Serisi ve Martenzitik Paslanmaz Ce!

er

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

Kaynak
BN EN 150

Caplar (mm) ve Ambalaj

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)

Kaynak Sonrasi Isil iglem Akma Dayamimi Gekme Dayanimi

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

e

Gentik Darbe Dayanimi

(o [ wm [ s [ o [ w [ w ] s P o[ W]  ogwr | s | Wome | wome [ v [ 1|

B1: 410 (%12 Cr Martenzitik Gelik)
Kullanim Alani: Hidrokraking tesisleri, reaksiyon kazanlan, damitma tesisleri ve rafinelerdeki boru tesisatlan baslica kullanim alanlandir.
QOrtilli Elektrod 13.RMP A5.4: E410-26 1600:E13R52 25/32/40/50 0,06 0,50 0,30 115 04 0,20 0,010 | 0,015 0,05 — — 745°C/1saat 700 610 21 — —

13.1.BMP (A5.4: E410-15) (1600:E13B52) 32/40/50 0,04 0,70 0,25 13,0 15 0,30 0,010 | 0,020 0,05 — — 790°C/5saat+700°C/5saat 655 455 26 +20 105
TIG 12Cr A5.9: ER410 14343-A: W13 1,6/2,4 (5kg) 0,10 0,40 0,30 125 0,2 0,03 0,010 | 0,020 0,20 — — 740°C/1saat — — — — —
MIG/MAG 12Cr A5.9: ER410 14343-A:G 13 1,2/1,6 (15kg) 0,10 0,40 0,30 125 0,2 0,03 0,010 | 0,020 0,20 — — 740°C/1saat 695 530 22 +20 <20
B2: 410NiMo
Kullanim Alani: Yiiksek dayanim (> 760 N/mm?) ve milkemmel korozyon direnci gosteren bu celik tiirii, enerji santrallerinde, offshore platformlarinda, kimya ve petro-kimya endiistrisindeki hidrolik tiirbinler, valf govdeleri, kompresor hunisi, pompa dislilerinde ve yiiksek basing borularinda kullaniimaktadir.
Ortiilii Elektrod 134MoLR A5.4: E410NiNo-26 1600:E134R52 25/32/40/50 0,03 0,80 0,25 12,0 45 0,60 0,010 | 0,010 0,05 — — 595-620°C/1saat 940 695 17 +20 45
TG ER410NiMo (A5.9: ER410NiMo) 14343-A:W 134 25/32/40/50 0,02 0,80 0,40 123 45 0,50 0,005 | 0,015 0,10 — — 610°C/1saat 890 850 23 0 90
MIG/MAG ER410NiMo (A5.9: ER410NiMo) 14343-A:G 134 1,6/2,0/2,4 (2,5kg) 0,02 0,80 0,40 123 45 0,50 0,005 | 0,015 0,10 = = = = = = = =
Flux Ozlii Tel Supercore 410NiMo  [A5.22: E410NiMoT1-1/4 17633-A:T134PC/M 2 1,2/1,6 (15kg) 0,03 0,70 0,40 18 45 0,50 0,005 | 0,017 0,03 — — 610°C/1saat 940 850 20 +20 45

B3: Cokelimli Sertlestirilmis Martensitik Paslanmaz Celik (A564, A693, A705)

Kullanim Alani: 300 serisi paslanmaz celiklere gore 3 kat daha fazla dayanim gésteren bu celik petrol, dogalgaz ve petro-kimya endiistrisindeki pompa gdvdesi ve diglileri, hidrolik ekipmanlarinda kullaniimaktadir.

B5: 347

Kullanim Alani: Servis sicaklidi -100 °C ile 400 °C arasinda olan bu celik tird,

gida ve icecek endistrisi, ilag sanayi ekipmanlarinda kullanimaktadir.

Ortillii Elektrod FV520-1 — — 25/32/4,0 0,03 0,60 0,30 14,0 50 1,50 0,010 | 0,015 1,60 = Nb:0,3 Yaglandinimis 980 890 16 — —

17.4.CuR (A5.4: E630-26) — 25/32/40 0,02 0,70 0,25 15,0 4,0 0,20 0,010 | 0,010 2,00 — — Yaglandinlmig 1035 635 10 — —

TIG FV520B — — 1,6/2,4 (5kg) 0,05 0,70 0,30 14,0 55 1,60 0,010 | 0,020 1,70 = Nb:0,3 Yaglandinimig 1100 1050 19 +20 60

17-4PH A5.9: ER630 —_ 1,6/2,4 (25kg) 0,03 0,60 0,40 16,3 48 0,20 0,005 | 0,020 3,50 — Nb:0,2 Yaglandinimis 930 740 10 — —

Metal Ozlii Tel Metcore FV520 = = 0,06 0,70 0,30 14,0 55 1,60 0,010 | 0,014 1,50 = Nb:0,4 Yaglandinimig 1030 970 15 = =

B4: 308L

Kullanim Alani: Servis sicaklii -100 °C ile 400 °C arasinda olan bu gelik tilrii, gida ve igecek endiistrisi, ilag sanayi ekipmanlan baglica kullanim alanlandir.

Ortiilii Elektrod Supermet 308L A5.4: E308L-17 1600: E199LR32 16/20/25/32/40/50/60 | 0,02 0,80 0,60 195 10,0 0,02 0,010 | 0,020 0,05 6 = Kaynak Edilmig 590 450 45 +20 80

Ultramet 308L A5.4: E308L-16 1600: E199LR32 25/32/40/50 0,02 1,00 0,60 19,0 95 0,10 0,010 | 0,020 0,10 6 — Kaynak Edilmis 590 450 45 -100 35

Ultramet B308L A5.4: E308L-15 1600:E199LB42 25/32/4,0 0,03 1,20 0,30 19,0 10,0 0,05 0,010 | 0,015 <0,10 6 — Kaynak Edilmig 600 440 44 -196 45

Ultramet 308LP A5.4: E308L-16 1600:E199LR11 20/25/32 0,02 0,80 0,80 19,0 10,0 0,01 0,010 | 0,020 0,10 6 — Kaynak Edilmig 580 460 37 -100 35

TIG 308592 A5.9: ER308L 14343-A:199L 1,0/12/1,6/20/24 /32 @25kg) | 0,01 1,70 0,40 20,0 10,0 0,10 0,010 | 0,015 0,15 10 = Kaynak Edilmis 605 465 35 -196 80

MIG/MAG Supermig 308LSi A5.9: ER308LSi 14343-A:G199LSi 08/1,0/1,2 (15kg) 0,01 1,70 0,80 20,0 10,0 0,10 0,010 | 0015 0,10 10 — Kaynak Edilmig 570 435 42 -130 70

Flux Ozlii Tel Supercore 308L A5.22: E308LT0-1/4 17633-A:T199LRC/M 3 1,2/1,6 (15kg) 0,03 1,30 0,70 19,5 10,0 0,10 0,020 | 0,020 0,10 8 = Kaynak Edilmig 560 400 43 -110 40

Supercore 308LP A5.22: E308LT1-1/4 17633-A:T199LPC/M 2 1,2/1,6 (15kg) 0,03 1,30 0,70 195 10,0 0,10 0,020 | 0,020 0,10 8 — Kaynak Edilmig 560 400 43 -110 40

Tozalt 308592 A5.9: ER308L 14343-A:S199L 24/32/4,0 (25kg) 0,01 1,70 0,40 20,0 10,0 0,10 0,010 | 0,015 0,15 10 = Kaynak Edilmig 570 450 4 -130 50

Ortiilii Elektrod Utiramet 347
Ultramet B347
TIG 347596
MIG/MAG 347596
Flux Ozlii Tel Supercore 347
Tozalt 347596

B6: 316L

A5.4: E347-16
A5.4: E347-15
A5.9: ER347
A5.9: ER347
A5.22: E347T0-1/4
A5.9: ER347

Kullanim Alani: Gukurcuk korozyonu gerekiren, birgok asit ihtiva eden ortamd

1600:E199NbR 32
1600:E199NbB42
14343-A: T199 Nb
14343-A:T199Nb
17633-A:T199NbRC/M 3
14343-A:S19 9 Nb

a kullanimaktadir.

25/32/40/50
25/32/40/50
16/20/24 /32 25k)
10/1,2 (15kg)
12 (15kg)
16/32/40 (25kg)

0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,70
1,20
1,50
1,50
1,20
1,20

0,70 19,0
0,30 19,0
0,40 19,5
0,40 19,5
0,40 19,0
0,40 19,5

0,05
0,05
0,20
0,20
0,10
0,20

0,010
0,010
0,005
0,005
0,010
0,005

0,020 0,07 6
0,020 0,07 6
0,020 0,10 8
0,020 0,10 8
0,020 0,10 8
0,020 0,10 8

Nb:0,4
Nb:0,5
Nb:0,6
Nb:0,6
Nb:0,5
Nb:0,6

Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis

650
650
660
660
600
660

40
40
42
42
47
42

70
90
150
150
90
150

Qrtilii Elektrod Supermet 316L
Ultramet 316L
Ultramet B316L
Ultramet 316LP
TIG 316592
MIG/MAG Supermig 316LSi
Flux Ozlii Tel Supercore 316L
Supercore 316LP
Tozalt 316592

B7: Manyetik Olmayan 316L

A5.4: E316L-17
A5.4: E316L-16
A5.4: E316L-15
A5.4: E316L-16
A5.9: ER316L
A5.9: ER316LSI
A5.22: E316LT0-1/4
A5.22: E316LT1-1/4
A5.9: ER316L

Kullanim Alani: Kryojenik, manyetik olmayan ve nitrik asit intiva eden ortamiar

1600:E19123LR32
1600:E19123LR32
1600:E19123LB42
1600:E19123LR 11
14343-A:W 19123 L
14343-A:G19123LSi
17633-A:T19123LRM3
17633-A:T19123LRM?2
14343-A:S19123 L

16/20/25/32/40/50/60
25/32/40/50
25/32/40/50
20/25/32
10/12/16/20/24 /32 25kg)
0,8/1,0/1,2 (15kg)
09/1,2/16 (15kg)
09/1,2/16 (15kg)
24/32 (25kg)

icin diretilen bu celigin baslica kullanim alani mayin tarayici baglanti elemanlan ve offshore

0,60 19,0
0,60 19,0
0,30 19,0
0,80 19,0
0,50 18,5
0,85 185
0,50 18,0
0,50 18,0
0,50 185

120
12,0
12,0
120
12,8
12,8
125
125
12,8

2,70
2,60
2,60
2,70
2,60
2,60
2,70
2,70
2,60

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,020
0,020
0,010

0,020 0,10 6
0,020 | <010 6
0,020 | <0,10 6
0,020 0,10 6
0,015 0,15 6
0,015 0,15 6
0,020 0,10 6
0,020 0,10 6
0,015 0,15 6

Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmig

600
580
600
600
605
570
580
580
570

42
43
37
37
35
42
40
40
4

+20
+20

+20
-130
-130
+20
+20
-130

70
70
80
70
>100
>70
70
70
>45

Ortiili Elektrod Uttramet 316NF
Ultramet B316NF

TIG ER316MnNF

Flux Ozlii Tel Supercore 316NF

B8: 318

(A5.4: E316LMn-16)
(A5.4: E316LMn-15)
£5.9: ER316LMn
(5.22: E316LT0-1/4)

1600:E18153LR32
1600:E18153LB 42
14343-A: 2016 3Mn L

(17633-A: T18165NLRC/M3)

Kullanim Alani: Servis sicakligi 400 - 1000°C arasinda olan korozyon dayanimina sahip kaplama uygulamalannda kullanilir.

25/32/40/50
25/32/40
16/24 25kg)
12 (15kg)

0,02 0,80
<0,03 1,00
<0,03 1,20

0,02 0,80

0,01 1,40

0,01 1,40

0,03 1,30

0,03 1,30

0,01 1,40

delme ekipmanlandir.
<0,03 3,00
<0,03 3,50
0,02 7,00
0,03 2,50

0,40 18,0
0,40 18,0
0,50 20,0
0,40 18,0

16,0
16,0
16,0
15,0

2,80
2,80
3,00
3,00

0,010
0,010
0,010
0,010

0,020 | <0,10 —
0,020 | <010 —
0,020 0,15 =
0,025 0,10 —

N:0,15
N:0,15
N:0,15
N:0,15

Kaynak Edilmig
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis

610
610
732
605

430
440
527
410

38
38
39
37

-196
-196
-196
-196

60
50
95
50

Ortiilii Elektrod Supermet 318
TIG 318596
Tozalt 318596

A5.4:E318-17
A5.9: ER318
A5.9: ER318

1600:E19123NbR 32
14343-A: 19123 Nb
14343-A:S1912 3Nb

25/32/40/50
16/24 25kg)
24 (25 kg)

0,03
0,04

0,04

0,80
1,80
1,80

11,5
11,5

0,70 19,0
0,45 195
0,45 19,5

11,5

2,70
2,50

0,010
0,010

2,50

0,010

0,020 0,10 9
0,020 0,20 10
0,020 0,20 10

Nb:0,6
Nb:0,6
Nb:0,6

Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis

Kaynak Edilmis

630
655

500
440

36
42

+20
+20

65
90

Not: Tozalt kaynaginda kimyasal kompozisyon tele aittir.
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Bir Lincoln Electric Kurulusudur

B: Ostenitik Paslanmaz Gelikler, Dubleks ve Siiper Dubleks Paslanmaz Gelikler

3XX Serisi ve Martenzitik Paslanmaz Gelikler
Uriin ismi ve Spesifikasyonu

Kaynak Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) Kaynak Sonrasi Isil iglem Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayamimi
BN EN 150

G|
e [ w [ 5w [ W] w] s] e @] ] o | s | Wemw | Wemw | % | % ] J

Caplar (mm) ve Ambalaj

16

B9: 317L

Kullamim Alan: Klorik asit ve nitrik asit intiva eden ortamlarda iyi korozyon direnci saglayan bu celik tiirti, kimyasal proses, kadit ve gida endustrisinde kullanimaktadir.

Kullanim Alani: Gilbre tiretimindeki kimyasal proseslerde kullanilan bu malzeme nitrik asite kars! iyi bir korozyon direnci géstermektedir.

Ortiili Elektrod Uttramet 317L A5.4: E317L-16 1600:E19134NLR32 25/32/4,0 0,02 1,20 0,60 19,0 13,0 3,80 0,010 | 0,020 0,10 5 N:0,12 Kaynak Edilmis 620 470 38 +20 55

TG ER317L A5.9: ER317L 14343-A:19134L 1,6/2,4 (25kg) 0,015 1,50 0,40 19,0 14,0 3,50 0,010 | 0,020 0,15 5 — Kaynak Edilmig 630 450 35 +20 75

MIG/MAG ER317L A5.9: ER317L 14343-A:19134L 1,2 (15kg) 0,02 1,50 0,40 19,0 14,0 3,50 0,010 | 0,020 0,15 5 = = = = = = =

Flux Ozlii Tel Supercore 317LP A5.22: E317LT1-1/4 (17633-A: T19134NLPC/M 2) 1,2 (15kg) 0,03 1,00 0,60 19,0 13,0 3,50 0,020 | 0,020 0,10 6 N:0,07 Kaynak Edilmis 570 440 27 +20 55

B10: Kryojenik 308LCF

Kullanim Alani: 18/8 paslanmaz geliklerin kaynatimasinda, -196 °C’deki kryojenik servis sicakligi icin kullanimaktadir. LNG tanklarindaki boru tesisatlan ve kazanlarda kullaniimaktadir.

Ortillii Elektrod Ultramet 308LCF A5.4: E308L-16 1600:E199LR32 25/32/40/50 <0,025 1,00 0,60 185 10,0 0,10 0,010 | 0020 | <0,10 3 = Kaynak Edilmig 600 445 50 -196 35
Uttramet B308LCF A5.4: E308L-15 1600:E199LB42 25/32/4,0 0,03 1,20 0,30 185 10,0 0,05 0,010 | 0015 | <0,10 3 — Kaynak Edilmig 600 440 44 -196 43

TG ER308LCF A5.9: ER308L 14343-A:W199L 1,6/24/32(2,5kg) 0,01 1,70 0,40 20,0 10,0 0,10 0,010 | 0,015 0,15 7 — Kaynak Edilmis 605 465 35 -196 80

Flux Ozlii Tel Supercore 308LCF A5.22: E308LT1-1/4J 17633-A:T199LPC/M2 1,2 (15kg) 0,03 1,40 0,60 18,6 10,5 0,10 0,010 | 0,020 0,10 3 — Kaynak Edilmig 540 400 50 -196 36

Tozalt ER308LCF A5.9: ER308L 14343-A:S199L 24/32(25kg) 0,02 1,50 0,60 194 10,0 0,10 0,010 | 0,020 0,10 6 — Kaynak Edilmis 570 450 4 -196 30

B11: Kryojenik 316LCF

Kullanim Alani: 316/316L tipi geliklerin kaynatimasinda, -196 °C’deki kryojenik servis sicakiid iin kullanimaktadir.

Ortiili Elektrod Uttramet 316LCF A5.4: E316L-16 (1600:E19123LR32) 25/32/40/50 <0,03 1,00 0,60 18,0 12,0 2,20 0,010 | 0020 | <0,10 3 = Kaynak Edilmig 595 440 43 -196 30
Uttramet B316LCF A5.4: E316L-15 (1600:E19123LB42) 25/32/40 <0,03 1,20 0,30 19,0 12,0 2,20 0010 | 0020 | <0,10 3 —_ Kaynak Edilmis 600 470 37 -196 50

TG ER316LCF A5.9: ER316L 14343-AW19123L 1,6/2,0/24/32 (25kg) 0,01 1,40 0,50 185 12,8 2,60 0,010 | 0,015 0,15 6 — Kaynak Edilmis 605 465 35 -196 >60

Flux Ozlii Tel Supercore 316LCF A5.22: E316LT1-1/4J (17633-A:T19123LPCM?2) 1,2 (15kg) 0,03 1,40 0,60 18,0 12,4 2,20 0,010 | 0,020 0,10 3 — Kaynak Edilmig 550 410 40 -196 34

Tozatt ER316LCF A5.9: ER316L 14343-A:S19123L 2,4 (25 kg) 0,01 1,40 0,60 18,5 12,8 2,60 0,010 | 0,015 0,15 6 = Kaynak Edilmig 570 450 4 -196 30

Kullamim Alani: %20Cr-%25Ni-%5Mo-%2Cu bilesimine sahip bu gelik tiird, siffirik, fosforik ve diger organik-inorganik asit ortamlarinda caligan tanklar, proses boru tesisatlar, kangtinci ve per kullanimaktadir. Ayrica offshore platformlanndaki kaplama islerine uygundur.

Ortiili Elektrod Uttramet 904L A5.4: E385-16 1600:E20255CUNLR52 25/32/40 0,02 1,20 0,55 205 25,0 4,60 0,015 | 0,020 1,50 — Nb:0,02; N:0,09 Kaynak Edilmis 620 420 38 -196 50

Ortiilii Elektrod Ultramet B90AL A5.5: E385-15 1600:E20255CUNLB62 25/32/40 0,025 2,00 0,40 21,0 25,0 4,80 0,005 | 0,020 1,80 - Nb:0,05; N:0,08 Kaynak Edilmis 620 440 4 -196 50

TiG 20.25.4Cu A5.9: ER385 14343-A:W20255CU L 1,6/2,4 (25kg) 0,01 1,70 0,30 20,0 25,0 450 0,001 0,015 1,50 = = Kaynak Edilmis 650 490 35 +20 210

MIG/MAG 20.25.4Cu A5.9: ER385 14343-A:G20255CU L 1,2 (15kg) 0,01 1,70 0,30 20,0 25,0 4,50 0,001 | 0,015 1,50 — — — — — — — —

Kullanim Alani: Kimyasal proseslerde ve offshore uygulamalarinda kullanilan tanklar, proses borulan, esanjérler, kanstiricilar ve dékme vanalar baglica kullanim alanlandir.

Ortiilii Elektrod E825L-15 (A5.4: E383-15) — 25/32/40/50 0,02 2,00 0,30 28,0 38,0 350 0,010 | 0,010 2,00 — Nb:0,3; Fe:27 Kaynak Edilmis 640 410 40 +20 120

TG 82-50 A5.14M: ERNiFeCr-1 18274: S NI 8065 1,6/2,4 (25kg) 0,02 0,50 0,30 22,0 40,0 3,00 0,005 | 0,015 2,00 — AL0,1; Ti:0,8; Fe:30 Kaynak Edilmis 580 350 39 -196 >60

MIG/MAG 82-50 A5.14M: ERNiFeCr-1 18274: S NI 8065 1,2 (15kg) 0,02 0,50 0,30 22,0 40,0 3,00 0,005 | 0,015 2,00 — Al0,1; Ti:0,8; Fe:30 — — — — — —

B14: Alloy 20 (320)

Kullarim Alani: Kimyasal proseslerde, metal ve asit temizleme iglemlerinde kullanilan tanklar, proses borulan, esanjorler, kanstincilar ve dokme vanalar baglica kullanim alanlandr.

Ortiilii Elektrod E320LR-15 A5.4: E320LR-15 BS 2926: 20,34.2.CuNb.B 25/32/40 0,02 2,00 0,20 20,0 34,0 2,50 0,005 | 0,010 3,50 = Nb:0,3 Kaynak Edilmis 535 345 36 -196 98

Ortiilii Elektrod
B16: 310MoLN

2520L.R

32/4,0

Kullanim Alani: Ure ve silfiirik asit iiretiminde kullanimakta olup, gukurcuk ve taneler arasi korozyona karg! gok iyi dayanim gostermektedir.

0,03

5,00

0,30

25,0 21,0 0,10

0,008 | 0,010 0,08

Nb:<0,1

Kaynak Edilmis

520

350

37

-196 90

Ortiilii Elektrod | Uttramet B310MoLN
B17: %6 Mo Siiper Ostenitik

1600:E25222NLB

25/32/40

Kullamim Alani: Klorik asit itiva eden ortamlarda gukurcuk ve catlak korozyonuna kargi dayanim gosteren malzemelerde kullaniimaktadir.

0,03

4,00

0,40

25,0 22,0 2,20

0,005 | 0,020 0,05

N:0,15

Kaynak Edilmis

640

430

37

QOrtillii Elektrod
B18: 309L

20,18,6.CuR

Kullamim Alani: Paslanmaz celikler ile alagimsiz celiklerin birlegtiriimesinde kullanimaktadir.

32/4,0

0,02

0,80

0,30

205 185 6,50

0,010 | 0,020 0,70

N:0,2; PREn:44

1200-1250°C/2saat+ WQ

716

380

50

-50 >120

Ortiili Elekirod Supermet 309L A5.4: E309L-17 1600:E2312LR32 25/32/4,0/50 0,02 0,80 0,60 24,0 13,0 0,05 0,010 | 0,020 0,10 15 — Kaynak Edilmig 620 500 40 +20 55
Uttramet 309L A5.4: E309L-16 1600:E2312LR32 25/32/40/50 0,03 0,80 0,60 235 13,0 0,10 0,010 | 0,020 0,10 15 — Kaynak Edilmig 595 495 4 20 45

Uttramet B309L A5.4: E309L-15 1600:E2312LB42 25/32/40/50 0,03 1,20 0,30 235 13,0 0,10 0,010 | 0,020 0,10 15 = Kaynak Edilmig 630 490 36 +20 75

Uttramet 300LP A5.4: E309L-16 1600:E2312LR 11 20/25/32 0,03 0,80 0,60 235 130 0,10 0,010 | 0,020 0,10 15 — Kaynak Edilmig 635 525 4 +20 55

TIG 309592 A5.9: ER309L 14343-A:W23 12 L 16/2,0/24/32 (2,5kg) 0,015 1,70 0,50 235 13,0 0,10 0,005 | 0,015 0,15 12 — Kaynak Edilmig 590 450 43 +20 >200
MIG/MAG Superming 309LSi A5.9: ER309LSi 14343-A:G2312L SI 08/1,0/1,2(15kg) 0,015 1,70 0,80 235 13,0 0,10 0,005 | 0,015 0,15 12 — Kaynak Edilmig 560 430 42 +20 100
Flux Ozlii Tel Supercore 309L A5.22: E309LT0-1/4 17633-A:T2312LRC/M 3 1,2 (15kg) 0,03 1,30 0,60 24,0 125 0,10 0,020 | 0,020 0,10 15 = Kaynak Edilmig 560 445 40 +20 45
Supercore 309LP A5.22: E309LT1-1/4 17633-A:T2312LRC/M 2 1,2 (15kg) 0,03 1,30 0,60 24,0 125 0,10 0,020 | 0,020 0,10 15 — Kaynak Edilmig 560 445 40 +20 65

Tozalt 309592 A5.9: ER309L 14343-A:S2312L 1,6/2,0/2,4 (25 kg) 0,015 1,70 0,50 235 13,0 0,10 0,005 | 0,015 0,15 12 — — — — — — —

17
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B: Ostenitik Paslanmaz Gelikler, Dubleks ve Siiper Dubleks Paslanmaz Gelikler

3XX Serisi ve Martenzitik Paslanmaz Gelikler

Kaynak
Prosesi

Uriin ismi ve Spesifikasyonu

Gaplar (mm) ve Ambalaj

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Kaynak Sonrasi Isil i§lem LUERETENT]] Gekme Dayanimi m Centik Darbe Dayanimi

(o [ w [ 5 [ o [ w[w][ s [ e @[ m]  ow | G | W | wee [ % [ % [ J |

B19: 309Mo
Kullanim Alani: Paslanmaz celikler ile alagimsiz celiklerin birlestiriimesinde kullaniimaktadir.
Ortiilii Elektrod Supermet 309Mo A5.4: E309LMo-17 1600:E23122LR32 25/32/4,0/50 0,02 0,80 0,60 235 125 2,50 0,010 | 0,020 0,05 25 — Kaynak Edilmis 680 510 37 +20 50
Uttramet B309Mo A5.4: E309LMo-15 1600:E23122LB42 32/4,0 0,03 0,80 0,60 235 13,0 2,60 0,010 | 0,020 0,10 20 - Kaynak Edilmis 680 510 37 — —
Vertamet 309Mo A5.4: E309LMo-17 1600:E23122LR11 25/32 0,02 0,80 0,80 235 12,0 2,40 0,010 | 0,020 0,10 15 = Kaynak Edilmig 580 380 42 +20 55
TIG ER309Mo (A5.9: ER309LMo) 12072:23122L 1,6/2,0/24/32(25kg) 0,015 1,70 0,50 22,0 145 2,70 0,005 | 0,015 0,20 10 — Kaynak Edilmig 610 440 35 +20 >90
MIG/MAG ER309Mo (A5.9: ER309LMo) 12072:23122L 1,2 (15kg) 0,015 1,70 0,50 22,0 145 2,70 0,005 | 0,015 0,20 10 — — — — — — —
Flux Ozlii Tel Supercore 309Mo | A5.22: E309LMoTO0-1/4 17633-A:T23122LRC/M 3 1,2 (15kg) 0,03 1,30 0,70 23,0 12,8 2,30 0,010 | 0,020 0,10 20 — Kaynak Edilmig 700 550 32 +20 50
Supercore 309MoP [ A5.22: E309LMoT1-1/4 17633-A:T23122LRC/M 2 1,2 (15kg) 0,03 1,30 0,70 23,0 128 2,30 0,010 | 0,020 0,10 20 — Kaynak Edilmig 700 550 32 +20 50
Tozalt ER309Mo (A5.9: ER309LMo) 14343-A:S23122L 2,4/32 (25kg) 0,015 1,70 0,50 22,0 14,5 2,70 0,005 | 0,015 0,20 10 — Kaynak Edilmig 610 440 35 +20 >90
B20: 309Nb
Kullanim Alani: 347 ve 321 tipi paslanmaz celiklerde dolgu kaynagi olarak kullanimaktadr.
Ortili Elekrod | Utramet309Nb | A5.4:E300ND-16 | 1600:E2312NDR32 | 25/32/40/50 | 003 [ 150 | 050 | 230 [ 125 [ 005 | ooto] o020 [ o010 [ — | Nb:0.8 | Kaynak Ediimi 660 470 ¥ | — [ —
Not: PREn (cukurcuk korozyon dayanimi katsayist); FN: Ferrit Numarasi; Tozalti: Tozalti kaynaginda kimyasal kompozisyon tele aittir.
Dubleks ve Siiper Dubleks Paslanmaz Gelikler
Kaynak Uriin Ismi_ve Spesifikasyonu ) Tipik Kaynak Metali Kimyasal Gzellikleri(%) | Kaynak SonrasiIsil islem | Akma Dayanimi | Gekme Dayammi | Uzama | Gentik Darbe Dayanmimi |
Gaptar(mmvehmtel 5 T wn [ s [ o [ w [ w | s [ p | w [ N [ W [ W [ oow | Gem | Weme | wem | % | € | J |
B21: Lean Dubleks
Kullanim Alani: Ostenitik paslanmaz geliklere gore daha iyi dayanim gésteren bu malzeme, dubleks paslanmaz eliklerden daha ucuz olmasindan dolayi yapi sektoriinde tercih edilmektedir.
Ortiilii Elektrod Ultramet 2304 — — 25/32/4,0 0,03 0,70 0,70 245 9,1 0,20 0,015 | 0,025 0,30 0,13 — 27 — Kaynak Edilmis 790 640 31 -50 37
Flux Ozlii Tel Supercore 2304P — — 1,2 (15kg) 0,03 1,00 0,60 245 92 0,20 0,010 | 0,020 0,20 0,14 — 27 — Kaynak Edilmis 760 610 35 -50 55
B22: %22 Cr Dupleks (2205)
Kullanim Alani: Offshore uygulamalaninda, kimya ve petro-kimya sekttriindeki boru sistemlerinde, oluklarda ve manifoldlarda vs. kullanimaktadir. Gukurcuk (Pitting) korozyonuna ve gerilim korozyon gatlamasina kargi yiiksek dayanim gosterir.
Ortiili Elektrod Supermet 2205AR A5.4: E2209-17 1600:E2293NLR33 25/32/4,0 0,03 0,80 0,70 23,0 9,0 3,20 0,010 | 0,020 0,10 0,17 — 36 — Kaynak Edilmis 830 680 28 +20 45
Supermet 2205 — — 25/32/40/50 0,02 1,00 0,70 25,0 95 3,40 0,010 | 0,020 0,10 0,17 — 38 — Kaynak Edilmig 850 650 30 -50 30-40
Ultramet 2205 A5.4: E2209-16 1600:E2293NLR32 25/32/40/50 0,02 1,00 0,70 23,0 9,0 3,20 0,010 | 0,020 0,10 0,17 — 36 — Kaynak Edilmig 850 675 27 -50 32-41
2205XKS A5.4: E2209-15 1600:E2293NLB42 25/32/40/50 0,03 1,00 0,60 23,0 9,0 3,20 0,010 | 0,020 0,10 0,17 — 36 — Kaynak Edilmig 750-870 630-700 28 -50 >60
TIG ER329N A5.9: ER2209 14343-A:W2293NL 12/16/20/24/3225kg) | 0015 1,60 0,50 23,0 82 320 0,001 | 0,015 0,10 0,17 — 37 — Kaynak Edilmis 790 620 36 -50 180
MIG/MAG ER329N A5.9: ER2209 14343-A:G2293NL 0,8/1,0/1,2 (15kg) 0,015 1,60 0,50 230 82 3,20 0,001 | 0,015 0,10 0,17 — 38 — Kaynak Edilmig 810 590 32 -50 >60
Flux Ozlii Tel Supercore 2205 A5.22: E2209T0-1/4 17633-A:T2293NLRC/M 3 1,2/1,6 (15kg) 0,03 1,20 0,70 23,0 92 3,10 0,008 | 0,020 0,10 0,12 — 35 — Kaynak Edilmig 800 630 32 -50 30
Supercore 2205P A5.22: E2209T1-1/4 17633-A:T2293NLPC/M2 1,2 (15kg) 0,03 1,20 0,70 23,0 92 3,10 0,008 | 0,020 0,10 0,12 — 35 — Kaynak Edilmis 800 630 32 -50 55
Tozalt ER329N A5.9: ER2209 14343-A:S2293NL 1,6/2,0/24/32 (25kg) 0,015 1,60 0,50 23,0 85 320 0,001 | 0,015 0,10 0,17 — 36 — Kaynak Edilmis 790 630 30 -50 55
B23: ZERON® 100 Siiper Dupleks (%25 Cr)
Kullanim Alani: Petrol - gaz iiretiminde, madencilik sektoriinde, kimya ve petro-kimya endiistrisinde faaliyet gosteren boru tesisatlan, manifoldiar, basingh kazanlar, valfler, pompalar gibi genis bir kullanim alanina sahiptir. Gukurcuk (Pitting) korozyonuna ve catlak korozyonuna kars! yilksek dayanim gosterir.
Ortiilii Elektrod Zeron® 100XKS A5.4: E2595-15 1600:E2594NLB42 25/32/40/50 0,03 0,90 0,50 25,0 93 3,60 0,005 | 0,020 0,70 0,23 07 4 PREw:42 Kaynak Edilmig 900 700 30 -50 >40
TIG Zeron® 100X A5.9: ER2594 IS0 14343-A:W2594NL 16/20/24/32(25kg) 0,015 0,70 0,40 25,0 93 3,70 0,002 | 0,020 0,70 0,23 06 4 PREw:42 Kaynak Edilmis 870 695 36 -50 130
MIG/MAG Zeron® 100X A5.9: ER2594 14343-A:G2594NL 0,8/1,0/1,2 (15kg) 0,015 0,70 0,40 25,0 93 3,70 0,002 | 0,020 0,70 0,23 06 4 PREw:42 Kaynak Edilmis 860 645 25 -50 60
Flux Ozii Tel Supercore Z100XP A5.22: E2594T1-4 17633-B: TS 2594-F M21 1 1,2 (15kg) 0,03 1,00 0,50 245 9,1 3,70 0,005 | 0,020 0,60 0,22 0,6 4 PREw:42 Kaynak Edilmis 880 690 27 -50 32
Tozalt Zeron® 100X A5.9: ER2594 14343-A:S2594NL 1,6/24 (25kg) 0,015 0,70 0,40 25,0 93 3,70 0,002 | 0,020 0,70 0,23 0,6 4 PREw:42 Kaynak Edilmis 885 700 26 -50 40
B24: 2507 Siiper dupleks (%25 Cr)
Kullanim Alani: Offshore uygulamalaninda, kimya ve petro-kimya endiistrisinde faaliyet gosteren boru tesisatlan, manifoldlar, basingh kazanlar, valfler, pompalar gibi genis bir kullanim alanina sahiptir.
Ortiili Elektrod Uttramet 2507 A5.4: E2594-16 1600:E2594NLR32 25/32/40/50 0,03 1,00 0,80 25,0 95 4,00 0,010 | 0,020 0,10 0,23 — 42 — Kaynak Edilmis 890 750 26 -50 >21
2507XKS A5.4: E2594-15 1600:E2594NLB42 25/32/4,0 0,03 1,00 0,50 25,0 95 3,80 0,010| 0,020 0,10 0,22 — 4 — Kaynak Edilmig 870 700 28 -50 60
TIG 2507 A5.9: ER2594 14343-A:W2594NL 1,6/2,0/2,4 (2,5kg) 0,02 0,80 0,40 25,0 93 3,90 0,005 | 0,020 0,05 0,25 0,05 42 — Kaynak Edilmig 870 695 36 -50 130
Flux Ozlii Tel Supercore 2507 A5.22: E2594T0-1/4 17633-A:T2594NLRM213 1,2 (15kg) 0,03 1,00 0,50 245 93 3,80 0,010 | 0,020 0,05 0,23 0,05 4 — Kaynak Edilmis 870 660 30 -50 30
Supercore 2507P A5.22: E2594T1-1/4 17633-A:T2594NLPM212 1,2 (15kg) 0,03 1,00 0,50 245 93 3,80 0,010 0,020 0,05 0,23 0,05 4 — Kaynak Edilmis 870 660 30 -50 35
B25: Siiper dupleks (%25 Cr-%2 Cu)
Kullanim Alani: Offshore uygulamalaninda, gaz endistrisinde, kagit ve tekstil sanayinde, kimya ve petro-kimya endiistrisinde faaliyet gdsteren asinmaya ve korozyona direncli parga ve ekipmanlarda kullanimaktadir.
Ortili Elektrod Supermet 2506Cu A5.4: E2553-16 1600:E2593CuNLR52 25/32/4,0/5,0 0,03 1,00 0,40 255 8,0 3,50 0,010 | 0,020 1,70 0,22 = 4 = Kaynak Edilmig 925 780 17 -30 22
Flux Ozlii Tel Supercore 2507Cu A5.22: E2594T0-1/4 — 1,2 (15kg) 0,03 0,80 0,50 245 93 3,70 0,005 | 0,020 1,40 0,25 — 4 — Kaynak Edilmig 780 590 35 -50 >27

Not: PREn (cukurcuk korozyon dayanimi katsayisi)=Cr+3.3Mo-+16N; PREw (cukurcuk korozyon dayanimi katsayisi)=Cr+3.3Mo+1.65W+16N;FN: Ferrit Numarasi; Tozalti: Tozalti kaynaginda kimyasal kompozisyon tele aittir.
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Bir Lincoln Electric Kurulusudur

B: Ostenitik Paslanmaz Gelikler, Dubleks ve Siiper Dubleks Paslanmaz Gelikler

Niikleer Uygulamalar igin Paslanmaz Gelikler
Uriin ismi ve Spesifikasyonu

Kaynak Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) Kaynak Sonrasi Isil iglem Akma Dayanimi Gekme Dayanimi m Gentik Darbe Dayanmimi
EE (¢ [ w [ s [ o [ w [ w] s] e[ w]w] 6 [ W] ow | Gem | Wome | wome | % | € | J |
B26: Niikleer Uygulamalar icin 308L Tipi Paslanmaz Gelik (RCC-M)

Kullanim Alani: Niikleer santralin yenilenmesi asamasinda uyulmasi zorunlu olan RCC-Me uygun olarak 304L (18/8) tipi paslanmaz celiklerin kaynaginda kullaniimaktadir.

Caplar (mm) ve Ambalaj

Ortiili Elekirod Uttramet 308L(N) A5.4: E308L-16 1600:E199LR32 25/32/40/50 0,02 0,70 0,60 19,5 95 0,10 0,010 | 0,020 0,05 = = 8 Co:0,04 Kaynak Edilmig 600 465 47 +20 65
Uttramet B308L(N) A5.4: E308L-15 1600:E199LB42 25/32/40/50 0,02 1,20 0,30 195 95 0,10 0,010 | 0,020 0,05 — — 8 Co:0,04 Kaynak Edilmig 600 440 44 +20 100
TIG 308592(N) A5.9: ER308L 14343-A:W199L 16/24 0,01 1,70 0,40 20,0 10,0 0,10 0,010 | 0,020 0,15 = = 8 C0:0,04 Kaynak Edilmig 605 465 48 +20 160

B27: Niikleer Uygulamalar igin 316L Tipi Paslanmaz Celik (RCC-M)
Kullamim Alani: Niikleer santralin yenilenmesi agamasinda uyulmasi zorunlu olan RCC-M’e uygun olarak 316L (19/12/3) tipi paslanmaz celiklerin kaynaginda kullaniimaktadir.

Ortiili Elektrod Uttramet 316L(N) A5.4: E316L-16 1600:E19123LR32 25/32/40 0,02 0,70 0,60 195 125 2,60 0,010 | 0,020 0,05 = = 8 C0:0.04 Kaynak Edilmig 600 500 38 +20 65
Uttramet B316L(N) A5.4:E316L-15 1600:E19123LB42 25/32/40 0,02 1,30 0,30 195 125 2,60 0,010 | 0,020 0,05 — — 10 C0:0.04 Kaynak Edilmig 600 470 37 +20 85

TIG 316S92(N) A5.9: ER316L 14343-A:W 19123 L 16/24 0,01 1,70 0,40 19,0 125 2,60 0,010 | 0,020 0,15 = = 10 C0:0.04 Kaynak Edilmig 605 465 48 +20 110
316593(N) A5.9: ER316LSi 14343-A:W 19123 L Si 16/24 0,01 1,40 0,75 19,0 13,0 2,60 0,015 | 0,020 0,05 — — 8 C0:0.04 Kaynak Edilmig 605 465 48 +20 110

B28: Niikleer Uygulamalar igin 309L Tipi Paslanmaz Gelik (RCC-M)
Kullanim Alani: Nikleer santralin yenilenmesi asamasinda uyulmas zorunlu olan RCC-M’e uygun olarak paslanmaz celiklerin (410, 304L, 321 ve 316L) diisiik ve orta alasiml celiklere kaynatiimasinda kullanilir.

Ortiili Elektrod Uttramet 309L(N) A5.4: E309L-16 1600:E2312LR32 25/32/40 0,02 0,80 0,60 235 123 0,10 0,010 | 0,020 0,05 = = 14 Co0:0.04 Kaynak Edilmig 600 485 40 +20 55
Uttramet B309L(N) A5.4: E309L-15 1600: E2312LB42 25/32/4,0 0,02 1,20 0,30 235 130 0,10 0,010 | 0,020 0,05 — — 13 C0:0.04 Kaynak Edilmig 595 490 36 +20 75
TIG 309592(N) A5.9: ER309L 14343-A:W23 12 L 16/24 0,01 0,80 0,60 235 13,0 0,10 0,010 0,020 0,05 = = 13 C0:0.04 Kaynak Edilmig 590 450 43 +20 200

Not: PREn (cukurcuk korozyon dayanimi katsayisi) =Cr-+3.3Mo-+16N; PREw (gukurcuk korozyon dayanimi katsayisi)=Cr+3.3Mo+1.65W+16N;FN: Ferrit Numarasi; Tozalti: Tozalti kaynaginda kimyasal kompozisyon tele aittir.
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Bir Lincoln Electric Kurulusudur

C: Yiiksek Sicakhk Alagimlari

20

C1: 308H
Kullanim Alani: Kimya ve petro-kimya endiistrisindeki siklonlar, transfer hatlan ve katalitik kincilarda kullanilmaktadir. Servis sicakligi 400 - 815 °C arasindadir.
Ortiili Elektrod Uttramet 308H A5.4: E308H-16 1600:E199HR 32 25/32/40/50 0,05 1,00 0,60 185 95 0,10 0,010 | 0,020 0,05 3 = Kaynak Edilmis 610 445 45 +20 80
Ultramet B308H A5.4: E308H-15 1600:E199HB42 25/32/40/50 0,05 1,00 0,40 185 95 0,10 0,010 | 0,020 0,05 3 — Kaynak Edilmis 650 460 4 +20 100
TIG 308596 A5.9: ER308H 14343-A:W199H 1,2/1,6/2,0/2,4/32 (2,5kg) 0,05 1,80 0,40 199 95 0,10 0,002 | 0,015 0,10 5 — Kaynak Edilmis 630 450 43 +20 >100
MIG/MAG 308596 A5.9: ER308H 14343-A:G199H 08/1,0/1,2 (15kg) 0,05 1,80 0,40 199 95 0,10 0,002 | 0,015 0,10 5 — — — — — — —
Flux Ozlii Tel Supercore 308H A5.22: E308HTO0-1/4 17633-B: TS308H-FBO 1,2/1,6 (15kg) 0,05 1,30 0,50 1838 95 0,10 0,010 | 0,020 0,10 5 — Kaynak Edilmig 620 420 40 +20 100
Supercore 308HP A5.22: E308HT1-1/4 17633-B: TS308H-FB1 1,2 (15kg) 0,05 1,30 0,50 1838 95 0,10 0,010 | 0,020 0,10 5 - Kaynak Edilmis 620 420 40 +20 100
Tozalt 308596 A5.9: ER308H EN IS0 14343-A: S199H 1,6/2,4/3,2 (25kg) 0,05 1,80 0,40 199 95 0,10 0,002 | 0,015 0,10 5 = = = = = = =
C2: 321H/ 347H
Kullanim Alani: Kimya ve petro-kimya endiistrisindeki katalitik kincilarda, siklonlarda, finn parcalannda, buhar borulannda ve buhar tiirbinlerinde kullanimaktadir.
Ortiilii Elekirod Ultramet 347H A5.4: E347-16 1600: E199NbR 32 25/32/40/50 0,05 0,70 0,70 19,0 95 0,05 0,010 | 0,020 0,07 4 Nb:0.5 Kaynak Edilmis 650 500 40 +20 70
Ultramet B347H A5.4: E347-15 1600:E199NbB 42 25/32/40/50 0,05 1,50 0,30 19,0 95 0,05 0,010 | 0,020 0,07 5 Nb:0.5 Kaynak Edilmig 650 500 40 +20 80
TIG ER347H A5.4: ER347 14343-A:W 19 9 Nb 24 (2,5kg) 0,055 1,70 0,40 195 92 0,10 0,005 | 0,020 0,10 8 Nb:0.5 Kaynak Edilmig 660 450 42 +20 125
Tozalt ER347H A5.4: ER347 14343-A: S199Nb 2,4 (25kg) 0,055 1,70 0,40 195 9.2 0,10 0,005 | 0,020 0,10 8 Nb:0.5 — — — — — —
Flux Ozlii Tel Supercore 347HP A5.22: E347HT1-1/4 17633-A:T199Nb P C/M 2 1,2 (15kg) 0,05 1,40 0,60 195 10,2 0,10 0,010 | 0,020 0,10 5 Nb:0.5 Kaynak Edilmis 630 470 43 +20 70
(C3:16.8.2 (Yuksek Sicaklik 3XXH Paslanmaz Gelikleri iin)
Kullanim Alani: - Kimya ve petro-kimya endiistrisindeki katalitik kincilarda, siklonlarda, finn parcalannda, buhar borulannda ve buhar tirbinlerinde kullaniimaktadir.
Ortillii Elektrod Supermet 16.8.2 A5.4: E16-8-2-17 (1600: E16 8 2 R) 25/32/40/50 0,05 1,00 0,45 155 85 1,20 0,010 | 0,020 0,10 3 — Kaynak Edilmis 630 420 42 +20 >70
E16.8.2-15 A5.4: E16-8-2-15 (1600:E1682B) 25/32/4,0 0,05 1,80 0,30 15,5 85 1,20 0,010 | 0,020 0,06 3 — Kaynak Edilmig 630 420 40 -100 >50
TIG ER16.8.2 A5.9:ER16.8.2 14343-A:W 16 8 2 1,6/ 2,4 (25kg) 0,06 1,40 0,40 15,5 85 1,30 0,010 | 0,010 0,10 3 = Kaynak Edilmig 620 450 35 = =
Flux Ozlii Tel Supercore 16.8.2 (A5.22: E16-8-2T0-1/4) (17633-B: TS16-8-2-FM0) 1,2/1,6 (15kg) 0,05 1,20 0,50 16,2 92 1,10 0,010 | 0,020 0,10 4 —_ Kaynak Edilmig 620 410 42 —_ —_
Supercore 16.8.2P | (A5.22: E16-8-2T1-1/4) (17633-B: TS16-8-2-FM1) 1,2/1,6 (15kg) 0,05 1,20 0,50 16,2 92 1,10 0,010 | 0,020 0,10 4 — Kaynak Edilmis 620 410 42 — —
Tozatt ER16.8.2 A5.9: ER16-8-2 14343-A:S1682 24 (25kg) 0,06 1,40 0,40 15,5 85 1,30 0,010 | 0,010 0,10 3 — Kaynak Edilmig 630 360 29 -196 30
Kullamim Alani: - Petro-kimya endiistrisinde ve fosil yakitlar ile calisan enerji santrallerindeki finn pargalannda, buhar borulannda ve buhar tiirbinlerinde kullaniimaktadir.
Ortiilii Elektrod 17.8.2.RCF (A5.4: E16-8-2-16) BS 2926: 17.8.2.R 25/32/40/50 0,08 1,60 0,25 17,0 85 2,00 0,008 | 0,020 <0,10 5 — Kaynak Edilmis 630 460 >30 -100 >50
Uttramet 316H A5.4: E316H-16 1600:E19122R 32 25/32/40/50 0,05 1,00 0,60 18,0 12,0 2,20 0,010 | 0,020 0,10 5 — Kaynak Edilmis 570 450 35 +20 >50
TG 316596 A5.9: ER316H 14343-A:W19123H 1,6/ 24 (25kg) 0,05 1,80 0,50 19,0 13,0 2,20 0,010 | 0,020 0,15 4 — Kaynak Edilmis 650 460 35 +20 >100
MIG/MAG 316596 A5.9: ER316H 14343-A:G19123H 1,2 (15kg) 0,05 1,80 0,50 19,0 13,0 2,20 0,010 | 0,020 0,15 4 — — — — — — —
Tozalt 316596 A5.9: ER316H 14343-A:S19123H 2,4 (25 kg) 0,05 1,80 0,50 19,0 13,0 2,20 0,010 | 0,020 0,15 4 — Kaynak Edilmis 650 460 35 — —
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C: Yiiksek Sicakhk Alagimlari

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu . Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri (%) m
C5: 253MA (Oksitlenme Dayanimli)
Kullanim Alani: 1100 °C’ye kadar olan servis sicakliklannda miikemmel oksidasyon direnci saglayan bu malzeme, finnlarda ve yiiksek sicaklik bacalannda kullaniimaktadr.

QOrtili Elektrod Supermet 253MA — — 25/32/4,0 0,06 0,80 1,50 22,0 103 0,10 0,010 | 0,020 0,10 5 N:0,16; Ce:0,005 Kaynak Edilmis 705 550 40 — —
C6: Ferrit Kontrolli 309

Kullamim Alani: - Bu sarf malzemelerinin kullanimi ile birlikte ferrit olusumu kontrollii bir sekilde olup, 1000 °C’ye kadar olan servis sicakliklaninda miikemmel oksidasyon direnci sadlayan 309 kaynak metali elde edilmektedir. Firinlarda ve yiiksek sicakiik bacalannda kullanimaktadir.

Ortili Elektrod | Thermet 309CF 75.4: E309H-16 (1600:E2212R32) 25/32/40/50 008 | 150 030 | 227 | 128 [ o010 0010 0020 | o010 | 5 | — ' Kaynak Edimis ' 605 ' 460 [ [ — [ =
TG 309504 £5.9: ER309 14343-A' W22 12 H 16/ 24 (25kg) 007 | 170 050 | 235 | 130 | 010 0010 | 0020 | 010 6 — Kaynak Edimis 580 415 # — —
MIGMAG 309594 25,9 ER309 14343-A: G 22 12H 10/1,2 (15kg) 007 | 170 050 | 235 | 130 | o010 0010 | 0020 | 010 6 — — — — — — —

C7: Yiiksek Karbonlu 309H
Kullanim Alani: Bu sarf malzemelerinin kullanimi ile birlikte ferrit olusumu kontrollii bir sekilde olup, 1000 °C’ye kadar olan servis sicakliklannda miikemmel oksidasyon direnci saglayan 309 kaynak metali elde edilmektedir. Finnlann ve yiiksek sicaklik bacalann kaynaginda kullanimaktadir.

Ortiili Elekirod Thermet 309H = = 0,30 1,70 0,40 26,0 13,0 0,05 0,010 | 0,020 0,10 <2 N:0,12 Kaynak Edilmig 810 580 22 = =

Kullanim Alani: 1200 °C’ye kadar olan servis sicakliklannda miikemmel oksidasyon direnci sadlayan bu malzeme, 1si kalkanlarinda ve finn parcalarinda kullanimaktadir.

Ortiili Elektrod 25.20 Super R (A5.4: E310-16) 1600:E2525R 32 25/32/40/50 0,12 3,50 0,40 26,0 21,0 0,20 0,008 | 0,020 0,10 — — Kaynak Edilmig 575 400 37 -196 45

Uttrarmet B310Mn (A5.4: E310-15) 1600:E2525B42 25/32/40 0,10 3,80 0,40 26,0 21,0 0,20 0,008 | 0,018 0,10 — — Kaynak Edilmig 615 435 36 -196 75
TIG 310594 A5.9: ER310 14343-A: W 25 20 16/ 24/32(25kg) 0,11 1,80 0,40 26,0 21,0 0,10 0,005 | 0,020 0,10 = = = = = = = =
MIG/MAG 310594 A5.9: ER310 14343-A: G 25 20 08/1,2 (15kg) 0,11 1,80 0,40 26,0 21,0 0,10 0,005 | 0,020 0,10 — — Kaynak Edilmig 540 355 27 -196 70

C9: 310H (Alloy HK40)
Kullanim Alani: Servis sicakligi 1000 °C olan bu alasim tipi, kimya ve petro-kimya tesislerindeki yiiksek sicaklija maruz kalan pargalarda kullanilmaktadir. Aynca demir-gelik ve gimento fabrikalanndaki finn noziillerinde, konveydrierde ve farkli finn parcalaninda kullanimaktadir.

Ortiili Elektrod Thermet 310H A5.4: E310H-15 1600:E2520HB 42 25/32/40 041 1,70 0,50 26,0 21,0 0,10 0,010 | 0,020 0,03 = = Kaynak Edilmig 760 550 20 = =

C10: Siiper 304H (MT304H)
Kullanim Alani: Ultra Stiper Kritik (USC) isiticilarda ve kazanlarda kullanilan, bakir ve niyobyum ile siirinme dayanimi arttinlimis 304 tipi paslanmaz celiktir.

TG MT304H — — 24 (2,5kg) 0,10 320 0,20 18,0 16,0 0,90 0,005 | 0,005 2,80 — Nb:0.7; N:0.20 Kaynak Edilmis 720 570 30 +20 90
C11: Alloy 800

Ortiilii Elektrod Thermet 800Nb — — 25/32/40/50 0,10 2,50 0,30 21,0 320 0,40 0,007 | 0,015 0,15 — Nb:1.3 Kaynak Edilmig 615 410 >33 +20 >55
TIG 21.33.MnNb — — 16/24/2,0/32(25kg) 0,15 430 0,50 21,0 33,0 0,30 0,008 | 0,012 0,10 — Nb:1,0; AL:0,1; Ti:0,15 Kaynak Edilmig 670 500 18 +20 60
MIG/MAG 21.33.MnNb — — 1,2 (15kg) 0,15 430 0,50 21,0 33,0 0,30 0,008 | 0,012 0,10 — Nb:1,0; AL:0,1; Ti:0,15 — — — — — —

C12: Alloy 330 (Yilksek Karbonlu 18/37 Isiya Dayanimii Ostenitik Paslanmaz Gelik)

Kullamim Alani: Servis sicaklidi 1100 °C olan ortamlardaki korozyon ve isil yorulma direnci sayesinde 1sil islem endistrisindeki isil iglem konteynirlarinda, kaliplarda, firn baglantilannda kullanimaktadir.

Ortiili Elektrod Thermet R17.38H (A5.4: E330H-16) BS 2926: 1535.HR 25/32/4,0 0,45 1,50 0,50 185 38,0 0,40 0,010 | 0,015 — — — Kaynak Edilmis 780 520 16 — —
C13: THERMET 25.35.Nb (25Cr-35Ni-0,6Nb)

Kullanim Alani: Servis sicaklidi 1100 °C olan ortamlardaki oksidasyon direnci sayesinde petro-kimya endiistrisindeki piroliz bobinlerinde ve finn baglanti noktalannda kullanimaktadr.

Ortillii Elektrod Thermet 25.35.Nb — — 25/32/4,0 0,12 3,50 0,50 26,0 36,0 0,20 0,010 | 0,010 0,05 = Nb:0.8 Kaynak Edilmig 660 460 34 — —

C14: Alloy HP40Nb

Kullanim Alani: Servis sicakligi 900 - 1100 °C olan ortamlardaki yiiksek mukavemet ve siirinme direnci sayesinde efilen tiretimindeki (petro-kimya) piroliz bobinlerinde ve finn baglanti noktalarinda kullanimaktadir.

Ortiili Elektrod Thermet HP40Nb = BS 2926: 25.35.H.Nb.B 25/32/40 0,43 1,70 090 25,0 35,0 0,10 0,010 | 0,010 = = Nb:1.10; Ti:0,08 Kaynak Edilmig 740 560 15 = =
TG 25.35.4CNb — — 16/24/20/32(25kg) 0,43 1,70 1,10 26,0 35,0 <03 0,005 | 0,010 0,10 — Nb:1,1; Ti:0.1; Zr:0,03 Kaynak Edilmig 809 593 9 — —
MIG/MAG 25.35.4CNb = = 1,2 (15kg) 0,43 1,70 1,10 26,0 350 | <03 0,005 | 0,010 0,10 = Nb:1,1; Ti:0.1; 2r:0,03 = = = = = =

C15: 35%Cr-45%Ni-1%Nb
Kullanim Alant: Servis sicakligi 1150 °C olan ortamlardaki yiiksek siirinme direnci sayesinde petro-kimya enduistrisindeki piroliz bobinlerinde ve finn baglanti noktalannda kullaniimaktadir.
Ortiilii Elektrod Thermet 35.45.Nb — — 25/32/4,0 0,45 0,90 1,20 35,0 470 0,05 0,005 | <0,01 — — Fe:13; Nb:0,8; Ti:0,07 Kaynak Edilmis 740 550 6 — —
TG 35.45.Nb — — 24/32(25kg) 0,43 1,00 1,20 36,0 46,0 0,05 0,005 | 0,012 — — Fe:13; Nb:0,9; Ti:0,1; 2r:0,05 Kaynak Edilmig 690 550 3 — —
C16: %25 Cr-%35 Ni-Wco (Duraloy)

Kullanim Alani: Servis sicaklidi 950 - 1250 °C olan ortamlardaki yiiksek oksidasyon direnci sayesinde sinter ve kalsinasyon finnlanndaki piroliz bobinlerinde ve diger birlesenlerde kullaniimaktadir.

Ortilli Elektrod | Thermet HP50WCo = = 25/32/40 0,50 0,60 0,50 25,0 35,0 0,05 0,008 | 0,010 0,05 = Fe:19; Co:14; W:4,6 Kaynak Edilmig 840 610 85 = =
C17: Alloy 22H (%0,5 C-%28 Cr-%50 Ni-%5 W)

Ortilii Elektrod Thermet 22H — — 25/32/4,0/50 0,50 1,00 0,70 28,0 51,0 = 0,006 | 0,010 = = Fe:14 Kaynak Edilmig 780 590 7 = =

C18: Alloy IN-657
Kullanim Alani: Servis sicakligi 800 - 950 °C olan ortamlardaki yiiksek korozyon direnci sayesinde petro-kimya tesisleri ve enerji santrallerindeki esanjor aynasinda ve bunun gibi finn bilesenlerinde kullanimaktadir.

Ortii Elektrod Nimrod 657 A5.11: ENCr-4 — 25/32/40 | 007 | 100 | os0 | 500 | 470 | — [ oot0] oo0 | 005 [ — | Fe:0,5; No:1,8; N:0,07 Kaynak Edimis 830-985 570-725 24 — —

Not: FN: Ferrit Numarasi; Tozalti: Tozalt kaynaginda kimyasal kompozisyon tele aittir.



Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Centik Darbe Dayanimi

D: Nikel Esasli Alagimiar

Kaynak Sonrasi Isil i§lem Akma Dayanimi Gekme Dayanimi

Kaynak Uriin Ismi ve Spesifikasyonu Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%)

Prosesi
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D1: 182 (Inconel 600, Nimonic 75)
Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri servis sicakligi 900 °C olan ortamlardaki yiksek 1si dayanimi sayesinde finn ekipmanlarinda kullanimaktadir. - 100 oC’nin altindaki ortamlarda ise diistik sicaklik kazanlannda ve borularda kullaniimaktadr.
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D4: Alloy 625 (Inconel 601, Incoloy 825)
Kullanim Alani: Servis sicakligi 1000 °C olan ortamlardaki yiiksek korozyon direnci sayesinde finn ekipmanlannda, petro-kimya tesislerinde ve enerji santrallerinde kullanilmaktadir.

QOrtili Elektrod Nimrod 182KS A5.11: ENiCrFe-3 14172: E Ni6182 25/32/40/50 0,05 7,00 0,50 16,0 65,0 — 0010 0,010 0,10 1,50 <80 0,10 — Kaynak Edilmig 640 385 40 -196 100
Nimrod 182 A5.11: ENiCrFe-3 14172: ENi6182 32/4,0/50 0,05 6,00 0,50 16,0 65,0 — 10010 0,010| 0,10 1,50 <80 0,10 — Kaynak Edilmis 660 420 40 -196 100
Nimax 182 A5.11: ENiCrFe-3 14172: ENi6182 20/25/32/40/50 0,06 6,00 0,40 15,0 69,0 — | 0,008 0,010 0,05 1,50 7,0 0,07 = Kaynak Edilmis 660 390 40 -196 >80

TIG 20.70.Nb A5.14: ERNiCr-3 18274: S Ni6082 1,6/2,0/2,4/32(2,5kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010 0,01 2,50 1,0 0,40 —_ Kaynak Edilmis 640 360 40 -196 >100

MIG/MAG 20.70.Nb A5.14: ERNiCr-3 18274: S Ni6082 1,0/1,2 (15kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010| 0,01 2,50 1,0 0,40 — Kaynak Edilmis — — — — —

Tozalt 20.70.Nb A5.14: ERNICr-3 18274: S Ni6082 24 (25kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010 0,01 2,50 1,0 0,40 — Kaynak Edilmis 640 360 40 -196 100

D2: AB (Incoloy 800, Incoloy DS)

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri servis sicakligi 900 °C olan ortamlardaki yiiksek 1si dayanimi sayesinde finn ekipmanlarinda ve petro-kimya tesislerinde kullaniimaktadir. - 100 oC’nin aftindaki ortamlarda ise diisiik sicaklik kazanlarnda ve borularda kullanimaktadir.

QOrtilii Elektrod Nimrod AKS A5.11 ENiCrFe-2 14172: ENi6133 25/32/40/50 0,05 2,80 0,50 16,0 69,0 15 10010 0,010| 0,05 2,00 8,0 — — Kaynak Edilmis 700 420 42 -196 110
Nimrod AB A5.11: ENiCrFe-2/4 14172: ENi6133 32/40/50 0,05 2,50 0,70 16,0 69,0 20 |0010 0,010 0,05 2,00 7,0 — — Kaynak Edilmis 700 410 36 -196 90

TIG 20.70.Nb A5.14: ERNiCr-3 18274: S Ni6082 1,6/2,0/2,4/32(2,5kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010 0,01 2,50 1,0 0,40 — Kaynak Edilmis 640 360 40 -196 >100

MIG/MAG 20.70.Nb A5.14: ERNiCr-3 18274: S Ni6082 1,0/1,2 (15kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010| 0,01 2,50 1,0 0,40 —_ Kaynak Edilmis —_ —_ — — —

Tozalt 20.70.Nb A5.14: ERNiCr-3 18274: S Ni6082 24 (25kg) 0,02 3,00 0,10 20,0 73,0 — | 0,005 0,010 0,01 2,50 1,0 0,40 = Kaynak Edilmis 640 360 40 -196 100

D3: Alloy 600

Kullanim Alani: Servis sicakiidi 1000 °C olan ortamlardaki yiksek isi dayanimi sayesinde Isil islem ekipmanlaninda ve taviama finnlannda kullanimaktadir. Bununla birlikte kimya, petro-kimya ve gida endiistrilerindeki birgok uygulamada da tercih edilmektedir.

Ortiilii Elektrod Nimrod 132KS A5.11: ENiCrFe-1 14172: E Ni6062 25/32/40/50 0,05 3,00 0,40 16,5 70,0 03 | 0010 0,010 | <0.50 2,60 6,5 0,01 = Kaynak Edilmig 645 390 38 -196 100

D10: Saf Nikel

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri tuz tretimi ve klorlama gibi kimyasal proseslerde kullanilan tanklarda, kazanlarda ve isi esal

njérierinde tercih edilmektedir.

Ortiilii Elektrod Nimrod 625KS A5.11; ENiCrMo-3 14172: E Ni6625 24/32/40/50 0,04 0,70 0,40 22,0 63,0 93 | 0,005 0,005 | 0,01 3,20 <15 = = Kaynak Edilmis 800 500 40 -196 60
Nimrod 625 A5.11: ENiCrMo-3 14172: E Ni6625 32/4,0/50 0,04 0,80 0,70 215 64,0 9,0 | 0,005 0,008 | 0,05 3,40 <15 — —_ Kaynak Edilmis 800 480 34 -196 >28

TIG 62-50 A5.14: ERNiCrMo-3 18274: S Ni6625 16/20/24/3225kg) 0,015 0,02 0,05 22,0 65,0 90 | 0,004 0,004 | 0,05 3,50 02 0,20 A0,2 Kaynak Edilmis 780 520 42 -196 80

MIG/MAG 62-50 A5.14: ERNiCrMo-3 18274: S Ni6625 0,8/1,0/1,2 (15kg) 0,015 0,02 0,05 22,0 65,0 90 | 0,004 0,004 | 0,05 3,50 0,2 0,20 Ai0,2 Kaynak Edilmis — — — — —

Flux Ozii Tel Supercore 625P A5.34: ENiCrMo3T1-4 (~ 12153: TNi6625 P M 2) 1,2 (15kg) 0,020 0,30 0,20 21,0 66,0 85 | 0,005 0,005 | 0,02 3,40 1,0 0,20 = Kaynak Edilmig 770 500 46 -196 80

Tozalt 62-50 A5.14: ERNiCrMo-3 18274: S Ni6625 1,6/2,4 (25kg) 0,015 0,02 0,05 22,0 65,0 90 | 0,004 0,004 | 0,05 3,50 0,2 0,20 A0,2 Kaynak Edilmig 715 430 50 -196 100

D5: Alloy C-276 (Hastelloy C-276, Inco Alloy C-276)

Kullanim Alani: -196 °C’nin altindaki milkemmel darbe dayanimi ve korozyon direnci sayesinde kimyasal proseslerde kullanilan pompalarda, valflerde ve kazanlarda tercih edilmektedir. Ayrica offshore petrol ve gaz endiistrisinde de kullanimaktadir.

Ortilii Elektrod Nimrod C276KS A5.11: ENiCrMo-4 14172: ENi6276 24/32/4,0/5,0 0,02 0,30 0,20 15,0 58,0 16,0 | 0,010 0010| 0,05 — 50 — W:4; V:0,1 Kaynak Edilmig 780 520 30 -50 55
Nimrod C276 A5.11: ENiCrMlo-4 14172: ENi6276 24/32/4,0 0,02 0,30 0,20 15,0 58,0 16,0 | 0,010 0,010 | 0,05 — 50 — W:4; V0,1 Kaynak Edilmig 770 550 26 — —

TIG HAS C276 A5.14: ERNiCrMo-4 18274: S Ni6276 1,6/20/24/32(25kg) 0,005 0,50 0,05 16,0 58,0 16,0 | 0,005 0,010 | 0,05 = 6,0 = W:3,5; V0,2 Kaynak Edilmis 740 500 46 = =

MIG/MAG HAS C276 A5.14: ERNiCrMo-4 18274: S Ni6276 1,0/1,2 (15kg) 0,005 0,50 0,05 16,0 58,0 16,0 | 0,005 0010| 0,05 —_ 6,0 — W:3,5;V:0,2 Kaynak Edilmig —_ —_ —_ —_ —

Tozath HAS G276 A5.14: ERNiCrMlo-4 18274: S Ni6276 0,005 0,50 0,05 16,0 58,0 16,0 | 0,005 0010 | 0,05 — 6,0 — W:3,5; V:0,2 Kaynak Edilmis — — — — —

D6: Alloy 59 (Hastelloy C-2000)

Kullanim Alani: Yiiksek korozyon direnci sayesinde kagit retim ekipmanlannda ve kimyasal proseslerde kullanilan gaz temizleyiciler icin tercih edilmektedir.

Ortilii Elekirod Nimrod 59KS A5.11: ENiCrVlo-13 14172: ENi6059 24/32/4,0 0,01 0,50 0,15 23,0 60,0 15,5 | 0,006 0,010 | 0,01 — 1,0 — — Kaynak Edilmig 750 520 32 -50 50

TG HAS 59 A5.14: ERNiCrMo-13 18274: S Ni6059 1,6/24 (25kg) 0,003 0,20 0,03 23,0 60,0 15,6 | 0,003 0,003 | 0,01 — 04 — — Kaynak Edilmig 730 510 34 +20 140

MIG/MAG HAS 59 A5.14: ERNiCrMo-13 18274: S Ni6059 1,2 (15kg) 0,003 0,20 0,03 23,0 60,0 156 | 0,003 0,003 | 0,01 = 04 = = Kaynak Edilmig = = = = =

D7: Alloy C-22 (Hastelloy C-22)

Kullanim Alani: Yiiksek korozyon direnci sayesinde kagit retim ekipmanlan ve kimyasal proseslerde kullanilan gaz temizleyiciler icin tercih edilmektedir.

Ortilii Elekirod Nimrod C22KS A5.11: ENiCriVio-10 14172: ENi6022 24/32/4,0 0,01 0,50 0,15 21,0 58,0 14,0 | 0,008 0,008 | 0,05 = 4,0 = W:3 Kaynak Edilmig 760 510 36 -196 45

TIG HAS C22 A5.14: ERNiCrMio-10 18274: S Ni6022 16/24/32(25kg) 0,003 0,20 0,03 21,0 56,0 13,5 | 0,002 0,010| 0,10 — 40 — W:3 Kaynak Edilmig 740 500 44 -196 130

MIG/MAG HAS C22 A5.14: ERNiCrMo-10 18274: S Ni6022 1,0/1,2 (15kg) 0,003 0,20 0,03 21,0 56,0 13,5 | 0,002 0,010 | 0,10 — 40 — W:3 Kaynak Edilmis — — — — —

Kullanim Alani: Servis sicaklidi 1100 °C olan ortamlardaki yiiksek oksidasyon direnci sayesinde firn ekipmanlarinda ve gaz tiirbin parcalannda kullanimaktadir.

Ortillii Elektrod Nimrod 617KS A5.11: ENiCrCoMo-1 14172: ENi6117 24/32/4,0 0,07 1,00 0,40 24,0 52,0 90 | 0,003 0,005 | 0,05 <05 1,0 0,20 Co:12 Kaynak Edilmig 760 520 43 +20 70

TIG 61-70 A5.14; ERNiCrCoMo-1 18274: S Ni6617 1,6/2,4 (25kg) 0,08 0,10 0,10 22,0 55,0 90 | 0,002 0,005 | <0,20 — 05 0,30 Co:12 Al Kaynak Edilmis 750 500 43 +20 230

D9: Alloy 690 (Inconel 690)

Kullanim Alani: Servis sicakdi 1000 °C olan ortamlardaki yiiksek korozyon direnci sayesinde silfiirik, nitrik ve hidroflorik asit isleme tesislerinde kullanimaktadir.

Ortiilii Elektrod Nimrod 690KS A5.11: ENiCrFe-7 EN 14172: E Ni6152 24/32/40 0,04 3,60 0,30 29,0 55,0 0,1 0,005 0,007 | 0,05 1,60 85 0,05 C0:0,02 Al:0.05 Kaynak Edilmis 660 430 40 -50 >50

TG ER690 A5.14: ERNiCrFe-7 EN 18274 S Ni6052 24 (2,5kg) 0,03 0,70 0,20 29,0 60,0 0,05 | 0,005 0,010 | 0,05 0,03 85 0,60 C0:0,02 AL0,6 Al+Ti:1,2 Kaynak Edilmig 720 430 43 -50 200

Ortiili Elektrod Nimrod 200Ti A5.11: ENi-1 14172: E Ni2061 24/32/4,0 0,04 0,50 0,60 — 97,0 — | 0,005 0,005| 0110 | <0,10 03 1,50 — Kaynak Edilmis 450 295 22 -30 160
TG Nickel 2Ti A5.14: ERNi-1 18274: S Ni2061 1,6/2,4 (25kg) <0,02 0,40 <0,30 — 96,0 — 0,005 0,005 | <0,20 — 0,1 3,00 — Kaynak Edilmig 585 335 35 — —
MIG/MAG Nickel 2Ti A5.14: ERNi-1 18274: S Ni2061 1,2 (15kg) <0,02 0,40 <0,30 = 96,0 = 0,005 0,005 | <0,20 = 0,1 3,00 = Kaynak Edilmig = = = = =
D11: Ni-Cu Alloy 400

Kullanim Alani: Deniz suyu, inorganik tuz, silfiirik ve hidroflorik asit gibi ortamlarda gosterdigi miikemmel korozyon dayanimi sayesinde offshore uygulamalannda, kimya ve petro-kimya tesislerindeki 1s1 esanjérlerinde, boru tesisatlannda ve kazanlarda kullanimaktadir.

Ortili Elektrod Nimrod 190 A5.11: ENiCu-7 14172: E Ni4060 24/32/40/50 0,08 3,50 1,20 = 63,0 = 0,005 0,010 | 30,0 = 1,0 0,90 = Kaynak Edilmig 520 320 40 -30 110
TIG 65NiCu A5.14: ERNiCu-7 18274: S Ni4060 1,6/24 (2,5kg) 0,03 3,20 0,20 — 64,0 — | 0,005 0,005 | 29,0 — <1,0 2,20 — Kaynak Edilmig 525 280 4 -30 120
MIG/MAG 65NiCu A5.14: ERNiCu-7 18274: S Ni4060 1,2 (15kg) 0,03 3,20 0,20 — 64,0 — | 0,005 0,005 | 29,0 — <10 2,20 — Kaynak Edilmis = = = = =
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D: Nikel Esasli Alagimlar

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Uriin ismi ve Spesifikasyonu R — Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) Kaynak Sonrasi Isil i§lem LU ERETENT]] Gekme Dayanimi m Gentik Darbe Dayanimi
— aplar (mm) ve Ambalaj
ENENSO i '[cTm s o[ v [w[s [ Pl W] e[ 0] ogen | tem | Wome | weme | % [ © | 4 |

D12: Bakir-Nikel Alagimlan
Kullanim Alani: 70/30 ve 90/10 bakir-nikel alagimlan olarak da bilinen bu malzemeler tuz tiretimi ve deniz suyu igleme tesislerindeki evaporattrierde ve kondansatorierde kullaniimaktadir.

Kaynak
Prosesi

Ortiilii Elektrod Cupromet N30 A5.6: ECuNi = 24/32/40/50 0,03 1,80 0,20 = 30,0 — | 0,005 0,010| 67,0 = 0,6 0,15 = Kaynak Edilmig 420 270 39 +20 115
TIG 70CuNi A5.7: ERCuNi 24373: SCu7158 1,6/20/2,4(25kg) 0,03 0,80 0,01 — 31,0 — | 0,005 0,003 | 67,0 — 05 0,30 — Kaynak Edilmig 365 200 40 — —

90CuNi = 24373: SCu7061 1,6/2,4 (25kg) 0,01 0,80 0,02 = 10,5 — | 0,001 0,002 | 86,0 = 12 0,30 = Kaynak Edilmig 365 200 40 — —
MIG/MAG 70CuNi A5.7: ERCuNi 24373: SCu7158 1,2 (15kg) 0,03 0,80 0,01 — 31,0 — | 0,005 0,003 | 67,0 — 05 0,30 — Kaynak Edilmig — — — — —

D13: Ni-Mo Alloy B2
Kullamim Alani: Hidroklorik, slfiirik ve asetik asitlere karsi sagladigi dayanim sayesinde bu alagimlar, kimya tesislerindeki agresif ortamlarda galisan pompalarda, valflerde ve proses ekipmanlaninda kullanimaktadr.

QOrtillii Elektrod Nimax B2L A5.11: ENiMo-7 14172: E Ni1066 24/32/4,0 0,02 1,30 0,10 0,7 68,0 28,0 | 0,005 0,010 0,01 = 15 = = Kaynak Edilmis 775 525 31 = =
TIG HAS B2 A5.14; ERNiMo-7 18274: S Ni1066 24 (25kg) 0,01 0,70 0,05 05 70,0 27,0 | 0,005 0,005| 0,02 — 15 — — Kaynak Edilmis 815 510 48 +20 220
D14: EPRI P87

Kullamim Alani: Bu sarf malzemeleri stenitik paslanmaz gelikler ile siiriinme dayanimh Crio geliklerinin kaynaginda kullaniimaktadir.

Ortiili Elektrod EPRI P87 — — 24/32/4,0 0,10 1,50 0,30 9,0 47,5 2,0 | 0,008 0008 — 1,00 38,0 = = Kaynak Edilmis 560 360 34 +20 80
TIG EPRI P87 — — 24 (25kg) 0,10 1,50 0,30 9,0 475 2,0 | 0,005 0005 — 1,00 38,0 — — Kaynak Edilmis 560 360 40 +20 220

E: Tamir ve Bakim

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Ddkme Demirler

Uriin ismi ve Spesifikasyonu e Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) Kaynak Sonras! Isil iglem Akma Dayanimi Gekme Dayanimi mm Centik Darbe Dayanimi
— aplar (mm) ve Ambala
BN EN 50 i '[C T wm [ s [ o [ w[wmw s [P [ o]  ope | “Csaa [ wWom | weme | % | W | t [ I |

E1: Dokme Demirler icin Saf Nikel
Kullanim Alani: Gri veya beyaz dokme demirlerin tamir kaynaginda kullanilan bu sarf malzemeleri, diisiik yiikler aftinda alisan motor bloklan ve vites digli kutulan icin tercih edilmektedir.

Kaynak
Prosesi

Ortiili Elekirod ClI Soft Flow Ni A5.15M: Eni-CI 1071:ECNi-Cl 1 25/32/40/50 05 2 0,1 = 96 = 0,01 0,01 0,1 A0.10 Kaynak Edilmig 190 275 5-10 150 = =
TG Nickel 2Ti A5.14M: ERNi-0 18274: S Ni2060 1,6/2,4 (25kg) <0,01 06 <02 — 95 — 0,005 | 0005 | <0,01 Ti:3 Kaynak Edilmis 585 335 35 149 — —
MIG/MAG Nickel 2T A5.14M: ERNi-1 18274: S Ni2061 1,2 (15kg) <0,02 04 <03 = 96 = 0,005 | 0,005 | <0,02 Ti:3 Kaynak Edilmis = = = = = =

E2: Nikel - Demir Dokme Demirler
Kullanim Alani: Sfero, temper ve alagimh dokme demirlerin kaynaginda kullanilan bu sarf malzemeleri, diisiik yiikler altinda galisan motor bloklan, vites digli kutulan ve pompa gévedeleri icin tercih edilmektedir.

Ortiilii Elektrod | CI Special Cast NiFe AS5.15M: ENiFe-Cl 1071: E C NiFe-Cl 1 25/32/40 05 15 0,5 = 55 = 0,01 | 0,005 <01 Fe:42 Kaynak Edilmig 400 230 10-12 180 = =
Cl-Met NiFe A5.15M: ENiFe-Cl 1071: E C NiFe-Cl 1 25/32/40 05 15 05 — 55 — 0,01 0,005 <01 Fe:42 Kaynak Edilmig 400 230 10-12 180 — —
MIG/MAG 55NiFe = 1071: S C NiFe-1 1,2/1,6 (15kg) 0,05 0,7 0,2 = 58 = <001 | <0,01 0,01 Fe:40 Kaynak Edilmig 400 230 24 150 = =

Benzer olmayan Malzemelerin Kaynagi

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu . Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) mm
opar A e T w [ s [ [ w [ we s [ P [ w [ oger | e | wWeme | weme | % [ W | t | i |
E3: Zirh Plakasi
Kullanim Alani: Zirh plakalannin kaynaginda kullanilan bu sarf malzemeleri, askeri - giivenlik araclarinin ve tanklarin kaynag icin tercih edilmektedir.
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Ortiili Elektrod Amet 1
Flux Ozlii Tel Supercore 20.9.3
Supercore 20.9.3P

E4: 307

A5.4M: E308Mo-16
A5.22M: E308MoT0-1/4
A5.22M: E308MoT1-1/4

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, alagimsiz, paslanmaz, sertlestirilebilir, aginma d

1600:E20103R 32
17633-A:T20103RC/M 3
17633-A:T20103PC/M 2

layanimli ve zirh geliklerinin birbirleri ile tampon ki

25/32/40/50
12/16 (15kg)
12/16 (15kg)

aynaginda kullaniimaktadir.

0,06
0,06
0,06

1,1
12
12

0,7
0,5
0,5

20
20
20

95
95
9l5

25
28
2,8

0,01
0,01
0,01

0,025
0,03
0,03

0,1
0,05
0,05

15FN
17FN
17 FN

Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmis
Kaynak Edilmig

720
720
720

530
520
520

4
35
35

225 (425%)
225 (425%)
225 (425%)

>45
50
50

Ortillii Elekirod Metmax 307R A5.4M: E307-26 1600: E 18 9 Mn Mo R 52 25/32/40/50 0,1 4 0,6 19 95 08 0,01 0,015 0,1 — Kaynak Edilmig 660 475 40 210 (425*) -50 70
19.9.6Mn A5.4M: E307-16 1600:E188MnR 32 25/32/4,0 0,12 58 05 18 9 04 0,01 0,02 — — Kaynak Edilmig 680 480 35 210 (425%) +20 80

MIG/MAG 19.9.6Mn (A5.9M: ER307) 14343-A:G18 8 Mn 1,0/1,2 (15kg) 0,08 6 0,08 19 85 0,2 0,01 0,015 0,1 — Kaynak Edilmis 605 414 42 200 -50 65

E5: 312 (%29 Cr-%9 Ni)

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, alagimsiz, paslanmaz, sertlestirilebilir, aginma dayanimli ve zirh geliklerinin birbirleri ile tampon kaynaginda kullanimaktadir.

Ortiilii Elektrod 29.9 SuperR (A5.4M: E312-17) 1600: E299R 32 16/20/25/32/40/50| 01 08 1 29 95 0,1 0,01 0,02 0,1 — Kaynak Edilmig 830 700 25 275 — —

TIG 312593 A5.9M: ER311 14343-A:29 8 16/24/32(2,5kg) 0,1 18 04 30 93 0,1 0,005 | 0,02 0,1 - Kaynak Edilmis 790 640 20 275 +20 27

MIG/MAG 312593 A5.9M: ER311 14343-A:29 8 1,2 (15kg) 0,1 18 04 30 93 0,1 0,005 0,02 0,1 = Kaynak Edilmig 813 628 25 270 = =
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E: Tamir ve Bakim ‘ME RODE]

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Bakir ve Bakir Alagimlan

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu . Tipik Kaynak Metali Kimyasal ﬁzellikleri(%) mm
E6: Saf Bakir (%100 Cu)
Kullamim Alani: Bu sarf malzemeleri, yilksek bakir ihtiva eden kalorifer ve kalip plakalarinin kaynaginda kullanimaktadir. Ayrica elekiriksel pargalarda ve is1 esanjérlerinde de kullanimaktadir.
TIG 100Cu A5.7M: ERCu 24373: S Cu 1898 1,6/24 (25kg) 99 03 03 0,6 <0,01 | <0,01 <0,01| <001 <0,01 = Kaynak Edilmis 200 70 20 60 = =
MIG/MAG 100Cu A5.7M: ERCu 24373: S Cu 1898 1,2 (15kg) 99 03 03 0,6 <0,01 | <0,01 <0,01| <001 <0,01 —_ Kaynak Edilmis — — — — — —
E7: Bakir - Silisyum
Kullamim Alani: Bu sarf malzemeleri, yilksek bakir ihtiva eden kalorifer ve kalip plakalarinin kaynaginda kullanimaktadir. Ayrica elekiriksel parcalarda ve 1s1 esanjérlerinde de kullanimaktadir.
TG 97CuSi A5.7M: ERCUSI-A 24373: S Cu 6560 24 (25kg) 96 09 3 0,1 0,002 | <0,01 004 | <001 | <001 — Kaynak Edilmis 320 105 35 85 — —
E8: Kalay - Bronz

TIG 92CuSn (A5.7M: ERCuSn-C) 24373: S Cu 5210 1,6/2,4 (25kg) 92 — — 78 0,01 <0,01 <01 — 0,1 — Kaynak Edilmig 345 155 50 85 — —

E9: Aluminyum - Bronz
Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, aluminyum-Bronz ve farkli bakir alagimlannin kaynaginda kullaniimaktadir. Offshore uygulamalaninda, denizcilik ve madencilik ekipmanlarinda kullanilan koroyon direncli pompalar, dokiim parcalar ve isi esanjorleri genel kullanim alanlandir.

TG 90CuAl A5.7M: ERCUAI-A2 24373: SCu 6180 24 (2,5kg) 90 0,1 0,02 = 0,004 9 1 0,03 = = Kaynak Edilmig 575 300 20 = — —
MIG/MAG 90CuAl A5.7M: ERCUAI-A2 24373: SCu 6180 1,2 (15kg) 90 0,1 0,02 — 0,004 9 1 0,03 — — Kaynak Edilmig — — — — — —
E10: Nikel - Aluminyum - Bronz
Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, nikel aluminyum bronz alagimlannin kaynaginda kullanilmaktadir. Offshore uygulamalannda, denizcilik ve madencilik ekipmanlarinda kullanilan koroyon direncli pompalar, dokim parcalar ve Isi esanjérleri genel kullanim alanlandir.
TG 80CuNiAl A5.7M: ERCUNIAI 24373: S Cu 6328 24 (2,5kg) 82 08 <0,01 = <0,01 93 33 42 = = Kaynak Edilmig 740 400 20 220
MIG/MAG 80CuNiAl A5.7M: ERCuNiAl 24373: S Cu 6328 1,2 (15kg) 82 08 <0,01 — <0,01 93 33 42 — — Kaynak Edilmis — — — — — —

Sertdolgu Uygulamalan

Kaynak Uriin ismi ve Spesifikasyonu R — Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri(%) Kaynak Sonrast Isil iglem Akma Dayanimi Gekme Dayanimi mm Gentik Darbe Dayanimi
- — aplar (mm) ve Ambala
GIEES o 'O T w [ s T o [ [ w [ s [P o] ofww | e | Weme | weme | % | W | < [ 0 |

E11:Alloy C

Kullanim Alani: Ni-%15 Cr-%16 Mo-%4 W-%5 Fe nikel alasimli malzemelerin tamir kaynaginda kullaniimaktadir. Kaynak metali yiksek sicakiiklara ve darbelere karsi iyi dayanim gdstermekte olup, isil yorulmaya karsi direnglidir.

Ortiilii Elektrod Nimrod C (A5.11M: ENiCrMo-5) 14700: E Ni2 24/32/40 0,04 04 0,6 15 56 15,5 0,01 0,01 0,05 W:3,5; Fe:5,5 Kaynak Edilmis 715 510 18-30 240 (450%) — —

Nimax C (A5.11M: ENiCrVio-5) 14700: ENi2 50 0,05 08 07 16 56 16,5 0,01 0,02 0,05 W:3,6; Fe:5,5 Kaynak Edilmig 680 540 10-25 240 (450%) — —

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, asinan haddelerin, millerin, dililerin, raylann, makaslann, fren pabuglannin, ving tekerleklerinin dolgu kaynaginda kullanilir.

Ortiili Elektrod Methard 350 — (14700: E Fel) 32/4,0/50 03 02 02 3 — 0,1 — — — — Kaynak Edilmis — — — 400 — —

Flux Ozlii Tel Hardcore 350 — 14700: T Fel 1,2/1,6/28 (13kg) 0,25 2 01 1 — 02 — — — A7 Kaynak Edilmis — — — 350 —

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, tas, komiir, kum ve toprak tarafindan agindinian makina parcalarinin sert dolgusunda kullanimaktadir. Yikleme makinalari, band plakalan, asinma plakalan, dgitiictilere ait parcalann dolgu islemleri diger kullanim alanlandir.

Ortiili Elektrod Methard 650 — (14700: E Fe2) 32/4,0/5,0 0,7 06 04 8 — 0,6 — — — V:0,5 Kaynak Edilmis — — — 700 — —
Methard 650R — (14700: E Fe2) 25/32/40/50 04 03 08 8 — 1 — — — V:0,6 Kaynak Edilmig — — — 650 — —

Flux Ozlii Tel Hardcore 650 — 14700: T Fe2 1,2/1,6/28 (13kg) 08 2 08 25 — 02 — — — A7 Kaynak Edilmig — — — 650 — —

E14: Takim Gelikleri

Kullamim Alani: Bu sarf malzemesi, ozellikle alagimli ve alagimsiz celikleriden imal edilen kesici takimlann kesme agizlannin sicak is celigi yapisinda dolgu metali ile doldurulmasinda kullanimaktadir. Raybalar, planya kalemleri, delme makinelerinin delici pargalan, hiz celijinden imal edilen takimlar ve 6zel spiral matkaplar diger kullanim alanlandir.

Ortiili Elektrod Methard 750TS A5.13M: EFe5-B EN 14700: E Fe4 25/32/4,0 0,6 05 04 4 — 8 0,01 0,02 — W:1,7,Vi1,1 Kaynak Edilmis — — — 750 — —
E15: 850/950 (Krom Karbiir)

Kullanim Alani: Bu sarf malzemeleri, kepceli konveydrler, pres helezonlan, hafriyat ve yiikleme makinalar, kepce adizlan, kaziyici ve siyincilar, maden ve ¢imento sanayinde kullanilan cesitli makina parcalan, vidal konveyorler, tugla pres helezonlan, kanstincilann bicaklan ve 6giiticti merdaneler baglica kullanim alanfandir.

Ortiilii Elektrod Methard 850 = 14700: EFe14 32/4,0/50 3 08 1 25 = = = = = Mo+Nb+V+W=2 Kaynak Edilmis = = = 750 = =
Methard 950 —_ 14700: E Fe14 32/4,0/50 4 12 1 34 — — — — — Mo+Nb+V+W=3 Kaynak Edilmis — — — 850 — —

Flux Ozl Tel Hardcore 850 — 14700: T Fe15 1,6 (13kg) 48 2,7 1,7 22 — — — — — — Kaynak Edilmis — — — 700 — —
Hardcore 950 — 14700: T Fe15 1,6 (13kg) 5 3 15 27 — — — — — — Kaynak Edilmis — — — 700 — —

E16: 1050

Kullanim Alani: Bu sarf malzemesi, gelik, seramik, gimento ve cam endiistrilerinde kullanilan ciiruf kincilan, finn kilavuzlan ve merdanelerinin dolgu kaynagi icin tercih edilmektedir.

Ortiilii Elektrod Methard 1050 = 14700: E Fe16 32/4,0/50 45 02 1 28 — — — — = Mo+ Nb +V+W=12 Kaynak Edilmis = = = 800 = =

Ortili Elektrod Workhard 13Mn A5.13M: EFeMn-B 14700: E Fe9 32/4,0/50 08 13 0,6 0,2 — 1 0,01 0,02 — — Kaynak Edilmis — — — 200 (500%) — —

E18: Kobalt

Kullanim Alani: Bu sarf malzemesi, sicak kesme bigaklan ve takimlan, vana ve vana sitleri, ingot tutucu sivri gene uglan ve siirtinmeli calisan yatak yiizeylerinin dolgusunda kullanimaktadir.

Ortiilii Elektrod Cobstel 6 A5.13M: ECoCr-A (14700: E Co2) 25/32/4,0 12 02 08 28 2 <05 — — — W:4,5; Fe:3; Co:60 Kaynak Edilmis — — — 400 — —
Cobstel 8 A5.13M: ECoCr-E 14700: E Col 25/32/4,0 03 0.2 0,6 26 3 55 — — — Fe:3; Co:61 Kaynak Edilmis — — — 320 — —
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F: Tozalti Kaynagi igin Toz ve Tel Kombinasyonlari

LA424 Toz + Tel

24CrMoV |

Tel Spesifikasyonu

A5.23: EG (24)

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri (%)

METRODE

WELDING CONSUMABLES

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Kaynak Sonrasi Isil islem Akma Dayammi | Gekme Dayanimi m Centik Darbe Dayanimi

| TikKaynakMetaliKimyasalOzellikeri9) |
e s s L P o N Mo Lo Digereri L Gsaat ) Nme ) Wmm2 e
| | | | | | | | |

s B s s 77 S 7 S S S

1NiMo A5.23; EF3 756: S 3NitMo 0,06 1,90 0,50 <0,010 <0,020 0,10 600°C/1saat

1CrMio A5.23: EB2 12070: S CrMio1 0,08 1,10 0,40 <0,010 <0,020 11 — 0,5 — — — — — 690°C/1saat 620 535 25 >100

2CrMo A5.23: EB3 12070: S Crvo2 0,08 0,80 0,40 <0,010 <0,020 21 — 1,0 — — — — — 690°C/1saat 640 560 24 >100

m

—a_n-m-mn-n“mmn““—-—

200V A5.23: EG (23) 12070: S ZCrWv 2 0,05 0,60 0,35 <0,01 0,010 0,04 0,22 1,50 0,002 Cu:0,1 740°C/2saat 175

9CrMoV-N A5.23: EB9 (12070: S CrVio 91) 0,08 0,60 0,35 0,005 0,010 8,5 0,6 1 ,0 0,05 0,17 — — N:0,05 760°C/2-3saat 750 630 25 +20 40

9Cr WV A5.23: EG (92) — 0,09 0,70 0,30 0,010 0,010 85 05 04 0,04 0,16 1,70 0,001 N:0,04 760°C/2-4saat 740 630 20 +20 35

ER316LCF A5.9: ER316L 14343-A: S19123L 0,02 1,40 0,50 0,010 0,015 18,5 12,0 25 — — — — — Kaynak Edilmig 570 450 40 -196 50

ER308LCF A5.9: ER308L 14343-A: S199L 0,02 1,70 0,40 0,010 0,015 20,0 10,0 — — — — — — Kaynak Edilmis 570 450 40 -196 30

Zeron® 100X A5.9: ER2594 14343-A:S2594NL 0,02 0,60 0,40 0,010 0,015 245 93 3,60 — — 0,70 — N:0,21; Cu:0,7 Kaynak Edilmig 890 700 25 -50 40
B 11 T T T N S B R

200w A5.23: EG (23) 12070: S ZCrWv 2 0,05 0,60 0,35 0,006 0,010 2,20 05 0,1 0,05 0,22 1,50 0,002 740°C/2saat 650 +20 175

9CrMloV-N A5.23: EB9 (12070: S CrVio 91) 0,08 0,50 0,30 0,005 0,012 8,30 06 1,0 0,05 0,16 — — N:0,05 760°C/2-3saat 720 610 25 +20 45

9Cr WV A5.23: EG (92) — 0,08 0,70 0,30 0,010 0,010 8,40 04 04 0,04 0,14 1,60 0,001 N:0,04 760°C/2-4saat 700 580 25 +20 45

I L L 1 L W L=
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ER16.8.2 A5.9: ER16-8-2 14343-A: S1682 0,05 FN:4 Kaynak Edilmig -100

308592 A5.9: ER308L 14343-A: S199L 0,02 1 ,40 0,60 0,01 0 0,020 19,7 10,0 — — 0,1 0 — — FN:8 Kaynak Edilmis 570 425 40 -100 50

308596 A5.9: ER308H 14343-A: S199H 0,05 1,60 0,60 0,010 0,020 19,5 95 0,1 — 0,10 — — FN:4 Kaynak Edilmig 600 435 40 +20 70

347596 A5.9: ER347 14343-A: S199Nb 0,03 1,20 0,60 0,010 0,020 19,2 10,0 — 0,50 0,10 — — FN:7 Kaynak Edilmis 630 450 35 -75 30

316592 A5.9: ER316L 14343-A: $19123L 0,02 1,20 0,60 0,010 0,020 18,2 12,0 2,6 — 0,10 — — FN:6 Kaynak Edilmis 570 425 40 -100 45

316596 A5.9: ER316H 14343-A: S19123H 0,05 1,50 0,60 0,010 0,020 18,0 13,0 2.2 — 0,15 — — FN:4 Kaynak Edilmis 650 440 35 +20 50

309592 A5.9: ER309L 14343-A: $2312L 0,03 1,50 0,60 0,010 0,020 23,0 12,5 — — 0,10 — — FN:12 Kaynak Edilmis 600 450 35 -50 60

ER309Mo (A5.9: ER309LMo) 14343-A: §23122L 0,03 1,50 0,60 0,010 0,020 23,0 125 23 — 0,10 — — FN:16 Kaynak Edilmis 620 460 32 -50 50

Tel Spesifik
e T

Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri (%)

T Kaynak Metah Kimyasal Gzetier (9 ayak Sowaliem | Akma Dyanm | Gokme Dsyanmr | Usama | GenlkDarb Dyanmy |
B VT S I S O 2 O O S O S B B

ER16.8.2 A5.9: ER16-8-2 14343-A: $1682 0,05 0,80 0,40 0,010 0,010 16,0 0,10 FN:4 Kaynak Edilmig -196

308592 A5.9: ER308L 14343-A: S199L 0,02 1,20 0,60 0,010 0,020 19,7 10,0 — — 0,10 — — FN:8 Kaynak Edilmig 570 450 4 -130 50
308596 A5.9: ER308H 14343-A: S199H 0,05 1,60 0,60 0,010 0,020 195 95 0,1 — 0,10 — — FN:4 Kaynak Edilmig 600 450 40 +20 80
347596 A5.9: ER347 14343-A: S199Nb 0,03 1,20 0,60 0,010 0,020 19,2 10,0 — 0,50 0,10 — — FN:7 Kaynak Edilmig 630 470 35 -100 30
316592 A5.9: ER316L 14343-A: S19123L 0,02 1,20 0,60 0,010 0,020 18,2 12,0 2,6 — 0,10 — — FN:6 Kaynak Edilmis 570 450 4 -196 30
316596 A5.9: ER316H 14343-A: S19123H 0,05 1,50 0,60 0,010 0,020 18,0 13,0 2,2 — 0,15 — — FN:4 Kaynak Edilmig 650 460 35 +20 70
309592 A5.9: ER309L 14343-A; $2312L 003 1,50 0,60 0,010 0,020 240 125 — — 0,10 — — FN:12 Kaynak Edimis 600 475 35 -50 70
ER309Mo (A5.9: ER309LMo) 14343-A: $23122L 0,03 1,50 0,60 0,010 0,020 240 125 23 — 0,10 — — FN:16 Kaynak Edilmig 620 480 32 -50 60
ER329N A5.9: ER2209 14343-A: $2293NL 0,02 1,30 0,50 0,010 0,020 25 85 31 — 0,10 — — N0.15 Kaynak Edilmis 790 630 30 -50 55
ZERON® 100X A5.9: ER2594 14343-A: S2594NL 0,02 0,60 0,40 0,010 0,020 245 93 3,6 — 0,70 — — N:0,21; W:0,7 Kaynak Edilmig 890 700 25 -50 40
20.70.Nb A5.14; ERNiCr-3 18274: S Ni6082 0,01 3,00 0,20 0,010 0,010 205 Balance — 2,30 0,10 — 1,0 Kaynak Edilmig 640 360 40 -196 100
62-50 A5.14: ERNiCrMo-3 18274: S Ni6625 0,02 0,20 0,02 0,010 0,010 215 65,0 85 3,30 0,10 — 1,0 Kaynak Edilmig 715 430 50 -196 80

NiCu Toz + Tel m
EN/EN ISO Digerleri °C/saat N/mm2 N/mm2
65NiCu A5.14: ERNiCu-7 18274: S Nid060 0,02 3,60 1 ,30 0,006 0,006 29,0 64,0 2,5 0,60 | Kaynak Edilmig 490 260 45 +20 100
s B S S 7 1 O 7 N I S

9CrMoV-N A5.23: EB9 (12070: S CrMo 91) 0,09 0,50 0,60 0,005 0,012 0,04 0,16 0,05 Balance — 760°C/2-3saat 35
316592 A5.9: ER316L 14343-A: S19123L 0,03 1,10 0,80 0,010 0,010 18,0 12,0 2,5 — — — Balance FN: 6 Kaynak Edilmig 570 420 40 +20 80
ER329N A5.9: ER2209 14343-A: S2293NL 0,02 1,30 0,80 0,010 0,010 23,0 8,0 31 — — 0,17 Balance — Kaynak Edilmig 840 640 30 -50 50
62-50 A5.14: ERNiCrMio-3 18274: S Ni6625 0,02 0,10 0,80 0,010 0,010 21,0 64,0 838 2,50 — — 2,0 — — — — — — —

30

31
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G: Tozalti Kaynag icin Toz Spesifikasyonlari

m spesmkasvu" “ gl Indeks‘

Tipik Kimyasal Kompozisyon (%)

s|02+n02 AI202+ Mn0 ca0+Mg0 m

METRODE

WELDING CONSUMABLES

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Akim Tipi Tekrar Kurutma Ambalaj

LA424 BSEN760 S AAR/AB 178 AC H5 T24 Kose kaynad icin yiiksek hizil kaynak tozu DC+ DC- veya AC 250-400°C/1-3 saat 25kg/ Teneke Kutu
LA436 BSEN760SAAB 167 ACH5 Disiik alagimi gelikler icin genel kullanim amagh kaynak tozu 1,6 25 25 40 10 DC+ veya AC 250-400°C/1-2 saat 25kg/ Teneke Kutu
LA491 BSEN760 SAFB255AC P91 icin yiiksek baziklikieki kaynak tozu 2,7 15 20 40 25 DC+ veyaAC 250-350°C/1-2 saat 22.5kg/ Teneke Kutu
LA492 BSEN760SACS 155DCH5 P91 ve P92 icin yiiksek bazikiikteki kaynak tozu 22 20 20 40 20 DC+ veyaAC 250-350°C/1-2 saat 25kg/ Teneke Kutu
SS300 BSEN760SAFA264DC Paslanmaz celikler igin genel kullanim amagl kaynak tozu 16 10 40 — 50 DC+ veyaAC 250-400°C/1-3 saat 25kg/Teneke Kutu veya 25kg/Torba
SSB BSEN760SAFA2DC Dubleks ve Siiper dubleks paslanmaz gelikler igin kaynak tozu 22 10 40 — 50 DC+ 250-400°C/1-3 saat 20kg/ Teneke Kutu
NiCr BSEN760SAFB2 Nikel alagimlan diisik silisyumlu bazik kaynak tozu 45 05 40 45 10 DC+ veyaAC 250-400°C/1-3 saat 25kg/ Teneke Kutu
NiCu BSEN 760 SACS2 Alloy 400 icin bazik kaynak tozu 0,6 50 20 18 12 DC+ DC- veya AC 300-400°C/1-3 saat 20kg/ Teneke Kutu
L2N BSEN760SFCS2DC Ergimis kaynak tozu 13 30 5 35 20 DC+ DC- veya AC 150-250°C/1-2 saat 25kg/ Teneke Kutu

H: Elektro-Ciiruf Kaplama igin Serit Bantlar ve Tozlar

Bir Lincoln Electric K urulusudur

Paslanmaz Gelikler igin Serit Bantlar
— Tolspeskesyow | TipkKaynakMetaiKmyesalOzelierico | & |

EQ308L-0A* A5.9: EQ308L 14343-A: B199L 0,010 1,80 0,40 0,010 0,020 20,5 10,0 0,10 0,10 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ347 A5.9: EQ347 14343-A: B199Nb 0,010 1,80 0,40 0,010 0,020 20,0 105 0,10 0,10 0,50 — — — 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ347-0A* (A5.9: EQ309L) (14343-A: B199Nb) 0,011 2,00 0,30 0,005 0,015 214 115 0,10 0,30 0,60 — — — 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ316L A5.9: EQ316L 14343-A: B19123L 0,010 1,80 0,40 0,010 0,020 184 125 2,80 0,10 — — — — 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ316L-0A* (A5.9: EQ309LMo) (14343-A: B19123L) 0,010 1,80 0,30 0,010 0,020 20,5 135 2,90 0,10 — — — — 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ309L A5.9: EQ309L 14343-A: B2312L 0,010 1,70 0,40 0,010 0,020 23,6 13,3 0,10 0,10 — — — — 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5

Nikel Esasli Alagimlar icin Serit Bantlar
Tipik Kaynak Metali Kimyasal Ozellikleri (%)

B 11 N I T T T G
EQ20.70.Nb A5.14: EQNICr-3 18274: B Ni6082 0,010 3,00 0,10 0,005 0,010 20,0 73,0 0,01 2,50 0,40 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5
EQ62-50 A5.14: EQNiCrMo-3 18274. B Ni6625 0,020 0,02 0,05 0,005 0,005 22,0 65,0 9,00 0,10 3,50 0,2 0,20 0,20 30x0,5, 60x0,5, 90x0,5, 120x0,5

Tozlar

m Spesifikasyon Baziklik indeksi Akim Tipi Tipik Kullamm Parametreleri W Maksimum Bant Genisligi Tekrar Kurutma Ambalaj

. N o 30x0.5 mm serit bant: 750A, 25V
Elektro-ctiruf kaplama icin 6zel olarak dretilmis

. 60x0.5 mm gerit bant: 1250A, 25V o
ES200 : ) ) s 300-400°C/1-2 saat 25 kg/torb teneke kutu
EN760: SAAF263 AC Florid-Bazik alagimsiz agglomere toz 53 DG+ 90x0.5 mm serit bant: 17504, 25V 25004 120mm /-2 e glorba veya teneke
120x0.5 mm serit bant: 22504, 25V
O olerakire 30x0.5 mm serit bant: 750A, 25V
lektro-cil lama icin Gzel olarak diretilmi i -
ESA00 EN760: S A AF 263 AC Kaplamag g 42 DC+ DT S 520 L, 2 2500A 120mm 300-400°C/1-2 saat 25 kg/torba veya teneke kutu

Florid-Bazik alagimsiz agglomere toz 90x0.5 mm serit bant: 17504, 25V

120x0.5 mm serit bant: 22504, 25V
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Uriin Ailesi isimleri ve Benzemeyen Malzemelerin Kaynag igin Sarf Malzemesi Secimi f

Bir Lincoln Electric Kurulusudur

Boanl L Alagimsiz ve " 304H,321H Dubleks, Siiper ;
Uriin Ailesi Isiml | ) ]
Amet Zrh geligi (Amour Steel) kaynag igin ot elektrodiar Celikler ' vs. Dubleks
Chromet Krom - molibden diisik alagimi gelikerin kaynagiicin ortit elekirodlar Dokme Demider | CIMetNiFe | ClMetNiFe | CIMetNiFe | CIMetNiFe | ClMetNiFe Gl Met NiFe Gl Met NiFe
Cobstel Kobalt bazll stellte tipi ortiili elekirodlar Dokme Demir | icin uygun sarf Cl Special Cl Speacial Cl Speacial Cl Speacial Cl Speacial Cl Speacial Cl Speacial
) o o o L malzemeleri Cast NiFe CastNiFe Cast NiFe Cast NiFe Cast NiFe Cast NiFe Cast NiFe
Cormet Krom - molibden diisiik alagimh celiklerin kaynag icin flux 6zl ve metal 6z10 teller
- R Alasimsiz ve Alagimsiz ve Alasimii / i
Cupromet Bakir ve Bakir-nikel alagimlannin kaynad iin ortllii elektrodlar DU§§kAIa§|mI| - quk?;k /'-\Ilqagm"n Al Sg' ';\",l SIZSV?I 2 a0l E%%g?vll-o Nimrod E%%%?Jl-o I;lgrlzg
[P, " IKIer ICI il r-IVio Sal i
rrdor St kay.nzilgl o OZI.U o Celider sarf ma%zer?]}é%ri Malzemeleri 29.9.SuperR 16263 Dubleks Nimrod AKS
KS Boru kaynagi icin her pozisyona gére ortilli elektrodlar Aagimi/
. Cr-Mo Gelikleri E309L Nimrod E309L Nimrod
Methard Cr-Mo 2
Sertdolgu kaynaghgin Gl elektrodar kit soNFe | MSMSZYYR | ignwounsaf | Themet E300L 182KS E309Mo 182KS
Metmax Alasimsiz celik cekirdek tele sahip yilksek verimli paslanmaz elektrodlar M;Ize(r;eﬁari malzemeleri 309CF EPRI P87 Dubleks Nimrod AKS
Nimax Nikel cekirdek tele sahip yiiksek verimli 6rtlii elektrodlar Martenzitik ;
: . - Martenzitik . 309592 Celiker icin Themet E309L Nimrod
Nimrod Nikel esasl ortiilii elektrodlar i 55NiFe 309592 309L 309CF Nimrod E309Mo 182KS
Gelikler 309594 uygun sarf 189KS Dubleks Nimrod AKS
Super R Paslanmaz rutil 6rtiilii elektrodlar malzemeler m
Supercore Paslanmaz celiklerde yatay pozisyon igin uygun gaz korumali flux ozl teller 309592 ba ?)OG_ Serisli.kI o - Nimrod
i slanmaz Gelikler un
Supercore P Yiiksek alasimli celiklerde her pozisyon igin uygun gaz korumal flux ¢zIii teller 304L, 316L vs. S5NiFe Egj&gl'(vslo 309592 309592 igin uygunQ sarf ygsmsi Dubleks Nin11?02dK§KS
Supermet Paslanmaz rutil értiilii elektrodlar maizemeler
' ) " ) 3XxH Serisi i
Supermig Paslanmaz (yuksek silikonlu) gazatti kaynak telleri 304H, 321H, . Nimrod
. . pTE—— 347H, 316H 55NiFe 300592 2070Nb s | BRI Pasinvmaz Cellder . 182KS
Thermet Yiiksek sicakliga dayanimii dstenitik celiklerin kaynad igin oriiii elektrodiar 20.70.No Serisi igin uygun sarf Nimrod AKS
vs. malzemeleri imrod
Tufmet Diisiik sicaklik dayanimii diisiik alagimh geliklerin kaynag igin ortiilii elektrodiar Dubleks Se
N I Dubleks, Siiper 309592 309592 309892 309892 : Nikel
Utramet Her pazisyon igin uygun pastanmaz Bl eekirodiar Dubleks, Lean | 55NiFe ER309Mo | ERS09Mo | ER309Mo |  ER309MO . Pascrra Geer | EsashSart
Uttramet B Paslanmaz bazik ortili elektrodiar Dubleks Dubleks Dubleks Dubleks Dubleks malzomeleri Malzemeleri
Ultramet P Her pozisyon igin uygun (yukandan agag dahil) borulann kaynag igin ortiilii elektrodlar . - Nikel Esasl
Vertamet Paslanmaz ru (yukandan asa dahil rtii elekrodiar NA';:;F;;?" 55NiFe 270N | 2070Nb | 2070Nb 070N | 2070M | EsasiSa | ‘oot
Workhard islem sertlesmesine uygun sertdolgu kaynadi igin értiiii elekirodlar Maizemeleri malzemeleri
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Bir Lincoln Electric Kurulusudur






