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Eczacibasi - Lincoln Electric Askaynak,
farkh sanayi kollarindaki kaynak
uygulamalarinda ihtiyac duyulan kaynak sarf
malzemeleri ve ekipmanlarinda genis urun
yelpazesi sunar.

Eczacibas! - Lincoln Electric Askaynak, uzman kadrosu
ve 40 yil asan tecrubesi ve bilgi birikimi ile kaynak
sektortnun hizmetindedir.
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AGIR SANAYi

Agir Sanayiyi
Hafifleten Cozumler!..

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, agr sanayi
segmentinin tUm alanlarinda gerceklestirilen genel kaynak
uygulamalarinda kullanilan kaynak sarf malzemeleri ve
ekipmanlannda sahip oldugu genis Urln yelpazesi ve
sagladigl kullanim kolayligr lle verimliligi artinyor,

Cenis ekipman ve sarf malzemeleri Gr(in gami ile
anahtar ¢cozimler sunan Eczacibasi-Lincoln Electric
Askaynak yUksek teknoloji gerektiren agir sanayi
uygulamalan icin dinyanin énde gelen robot
Ureticisi FANUC ROBQOTICS ile isbirligi icindedir,

o Sarf malzemelerinin seciminde teknik destek ve
kaynak prosedUrt destegi

@ Robotik kaynak ve agir otomasyon uygulamalari
icin yUksek teknoloji Urind glc Gniteleri

@ Zor calisma sartlarna karsi dayanikli ve endUst-
ride kendini kanrtlamis agir otomasyon ekip-
manlar, PEMA tarafindan Uretilen kolon-bom
sistemnleri, kaynak pozisyonerleri, cevirici yataklar
ve kaynak icin gerekli olan tUm aksesuarlar

@ Ekipmanlarin kurulumu, devreye alinmasi ve
takibi icin teknik destek




Tozalti Kaynagr:

Power Wave® AC/DC 1000® SD
Kullaniciya bircok avantaj sunan
Power Wave® AC/DC 1000® SD

glc Unitesi tozalt kaynag faz

aasinin istendigi gibi degistirilme-

sine olanak saglayarak kaynak
Srasinda; sabit, kararli ve kontrolli

bir ark elde edilimesine olanak

saglar,

Kaynak Sarf Malzemeleri

Ozliitel ve Gazalti Kaynag:
Power Wave® 455-M

Kalin kesitli malzemeler Uzerinde
robotik sistemlerle, otomasyon
sistemleriyle ve yar-otomatik
sistemlerle gerceklestirilen agir
kaynak uygulamalar icin &zel
olarak gelistirilmistir, Power
Wave® 455-M, Ethernet ve
Devicenet® ortaminda baglanti
olanag saglayan opsiyonel
haberlesme moduilleri ile diger
robotik sistemlere kolaylkla
entegre ediebilr. Ozelikle Palsl
MIG® kaynagl prosesleri icin
onerilen bir glic Unitesidrr,

Gazalti Kaynagr:

Askaynak AS SG2 - Performance
Mukermmel tel besleme kabiliyeti ve ark
kararliigina sahip olan AS SC - Perfor-
mance, 15 kglik makaralarin yanisira
Uretim hizini arttirmak, makara degisim
strelerini minimuma indirmek ve gevrim
strelerini maksimuma ckarmak icin
250 kglik ASFIL® varil ambalajlarda da
tedarik edimektedr.

Gazalti Kaynagr:

Askaynak AS SG2 - Extra
Eczaabast-Lincoln Blectric Askaynakin
dogaya armagani olarak nitelendirdigi
bakir kaplamasiz gazalti kaynak teli, 6zel-
likle kaynak robatlarnin kullanidigr tam
otomatik kaynak uygulamalarinda kon-
vansiyonel Urtnlere gore daha yiksek bir
performans elde edilmesine olanak saglar.
Bakir kaplamasiz AS SG2 - Extra 15 kglik
makaralarda ve otomasyon kaynag sira-
sinda uzun stre kesintisiz kaynak yapma
olanagl saglayan 250 kglik ASAIL® varl
ambalajlarda pazara sunulmaktadr.

Ozliitel Kaynag:

LE Outershield® MC 710-H

Lincaln Hectric Outershield® MC7 10-H
metal 6zI0 kaynak teli, zarlu robotik tel
besleme gerektiren kaynak uygulamar
icin gelistirimistir, 200 kg agrrigndaki
AccuTrak® varillerinde 12, 14 ve 16
mm tel caplarinda Uretimis olup, kaynak
metalinde son derece dlstk oranda
cOzUnebilen bir hidrojen seviyeleri saglar.
Bu 6zelik sayesinde, 6zellikle kalin plaka-
lann kaynaginda gorllen soguk ¢catlama
riski Gnemli Glctide azalr.




BORU HATTI
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Boru Hatlarinin Kurulumunda
Maksimum Uretkenlik,
Minimum Risk

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, boru hatlanndaki kaynak uygula-
malarnda kullanlan kaynak sarf malzemeleri ve ekipmanlan konusunda sahip
oldugu genis Urtn yelpazesi lle maksimum Uretkenlik, minimum risk saglar.

Kullaniar dostu kaynak uygulamalar ile kalite ve Uretkenligin artmasini
saglayan Eczacaibasi-Lincoln Electric Askaynak Crinleri 6zel boru
Uretimi, pompalama istasyonlarn ve tandem birlestirme islemnleri gibi ok cesitl
kaynak uygulamalannin kullanldigl boru hattr baglantilannda kaynak
hatalannin en aza indirimesinde onemli bir rol oynar.

Manuel Kaynak Uygulamalar:

Lincoln Blectric markall Shield-Arc® sellllozik ve
Conarc® bazik ortlilt kaynak elektrodlar boru
hatlarinin kaynaginda sik tercih edilen Grdinlerdir,
Shield-Arc® serisi kaynak elektrodlan mikemmel
mekanik 6zellik, yiksek kaynak kabiliyeti ve gbzenek
olusma riskine karsi yUksek direnc saglar.

Dayanikl kaynak ekipmanlar; Vantage® 400 CE ve
\antage® 500 CE kaynak jeneratorleri ve
multi-proses ozelligine sahip Idealarc® DC-655 ve
Invertec® \/350-PRO glic Uniteleri Eczaabask-Lincoln
Hectric Askaynak'in kaynak uygulamalarinda kullanilan
dtinyaca Unlt makineleridr,

Yari-Otomatik Kaynak Uygulamalar::

Lincaln Hectric markal Outershield® ve Pipeliner® 6zI0 kaynak tellerinin yani sira Askaynak markall gazalti
kaynak telleri ve Pipeliner® kaynak telleri ile kaynak uygulamalaninda Ustin cozimler sunulurken,
Invertec® \/350-PRO ve yeni multi-proses invertor Power Wave® 455M/STT® jle mikemmel bir ark
kararliligl saglanmaktadr.

Power Wave® AZDC 1000® SD glic Unitesi boru hatlarindaki tozalti ve tandem birlestirme kaynagl
uygulamalarinda kullaniclara en iyi ¢c6zamd sunar,




Multi-Proses Kaynak Makineleri:
Invertec® V350-PRO

Atolye ortaminda ve sahada
gerceklestirilen tim kaynak
uygulamalarinda kullanilabilen
Invertec® \/350-PRO; Ortull

elektrod kaynag, DC-TIG kaynag, Perkins mator ile en sessiz
gazaltl kaynag, palsh gazalti calisan jenerator olma Gzeligini
kaynag), ozllitel kaynagl ve tasmaktadir,

oluk acma islermlerindeki yksek

performansi nedeniyle snifinin en

ivi glic Unitesidir,

Kaynak Jeneratérleri:
Vantage® 400 CE & 500 CE
Kaynak sektortinde kullaniian
en kompakt ve en glicld kaynak
jeneratCrleridir. Ayni zamanda

4 silindirli, su sogutmall ve dizel

Invertec® \/350-PRO agrr calisma kosullaninin Ustesinden gelirken STT® - Surface Tension Transfer® (Ylizey Gerilim Transferi) teknolojisi
sayesinde ince oluklu malzemelerde ve borulardaki kok paso uygulamalarinda bly(k avantajlar saglar. STT® teknolojisi, minimum hata ile
mkemmel performans elde edimesine olanak saglarken, temiz ve yksek kaliteye sahip kaynak diisleri olusturarak tamamen glivenilir
oldugunu kanrtlamistr,

!
e N A O T s

Seliilozik elektrod ortiist
Shield-Arc® 6P+ €6010 €E423C25 X | x
Lincoln Electric Shield-Arc® 7P+ €7010-P1 €4232C25 x| x| x| x
Shield-Arc® 8P+ €8010-P1 E464 INiC25 X | x| x| x
Bazik elektrod &rtiisti / Distik hidrojen seviyesi / Asagidan yukari kaynak pozisyonu
Conarc® 51 E7016-1 H4R E424B12H5 X | x| x
Ortli Elektrod Conarc® 52 E7016 E422B12H5 X | x| x
Lincoln Electric Conarc® 53 €7016-1 E425B12H5 x| x| x
Conarc® 74 E8018-G €506 Mn1NiB 32 H5
Conarc® 70G £9018-G-H4 E554 TNiMo B 32 H5 X | x| x| x
Bazik elektrod drtiisti / Distk hidrojen seviyesi / Yukaridan asagi kaynak pozisyonu
Pipeliner® LH-D80 AEB045-P2 H4R E464B45HS X | x| x
Lincoln Electric Pipeliner® LH-DS0 £9045-P2 H4R €554ZB45H5 X | x| x
Pipeliner® LH-D100 E10045-P2 H4R E62 4 Mn1NiMo B 45 H5 X | x | x
Pipeliner® NR-207+ E7178-K6
Kendinden Korumali -
dzlii-tel Pipeliner® NR-208-P €8178-G
Pipeliner® NR-208-XP E81T8-G
Lincoln Electric o
Pipeliner® G70M-€ E81T1-GM-H4 T505ZPM2H5 X | x| X
Gaz Korumali e
Ozlii-tel Pipeliner® GBOM-E E91T1-GM-H4 T554ZPM2H5 X | x| x
Pipeliner® GC30M-E E111T1-GM-H4 T694ZPM2H5 X | x| x
AS SG2 ER70S-6 G423 MMG3SiT
Askaynak
, AS SG3 ER70S-6 G423 M EASIT
Gazalti Teli
Pipeliner® 70S-G ER70S-G G383 MG2Si/G383CG2Si
Lincoln Electric Pipeliner® 80S-G ERBOS-G G503 M@SIT
Tozalti Teli LNS 165 /888 FBAG-ENi5-Ni5 S504fB Sz x| x| x




BORU URETIMi
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Boru Uretiminde
Yuksek Kalite ve Guvenlik

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, sektordeki deneyimi ve
bilgisi ile boru Uretiminde kullanlan tum kaynak uygulamalarinda kalite
ve Uretkenligin artmasini saglayan ¢ok genis bir Urlin yelpazesi sunar.

Kullanicl dostu kaynak uygulamalar icin gelistirilen bu genis Urdn
yelpazesi, kalite ve Uretkenligi artirmanin yani sira onarim surelerinin
kisalmasinda da Gnemli rol oynar.

Eczaabast-Lincoln Blectric Askaynak boru
Uretiminde coklu ark kaynagr kullanimr icin sektordin
intiyac olan en iyi coz(mleri, is ortagl olan Uhrhan &
Schwill Schweisstechnik GmbH ile birlikte sunar,

@ Sabitleme kaynagl ve cok arkli tozaltl kaynagi iceren
komple boru kaynag cozUmleri

o Uretim akisinin yaninda Ureticilerin ézel taleplerini
karsilayan ve istege uygun olarak tasarlanan
kaynak ekipmanlar

@ Dalga Kontrol Teknolojisine (Waveform Control
Technology®) sahip Power Wave® AC/DC 1000® SD
glic Unitesi iceren ve dinya genelinde kendini
kanrtlamis olan yUksek teknoloji triind kaynak
donanimlari

@ Hidrojen kontrollti kaynak tozu ve kaynak teli kombinasyonu ile mikemmel clruf kaldirma kabiliyeti
ve gelistirimis catlama direnci

e Tam otomatk calisma olanagl saglayan makine ekipmanlari
@ Kaynak makinesine entegre edilen ekipman aksesuarlar
@ 15O 900 1'e uygun olarak kaynak sirasinda gerceklestirien her islemin ayn ayn kontrol edilmesi

@ (oklu ark kaynaginda villarin getirdigi tecriibe




Coklu Ark Kaynagi
Sistemleri

Giic Uniteleri
Lincoln Electric tarafindan Uretilen

Coklu ark kaynagr idn gereken ¢zel

glic Uniteleri, yUksek kapasiteli

intiyaclanni karslamak icin tim
mekanik kurulum parametrelerinin
ayarlanabilme 6zelligine sahip
olmasi gerekir. Bunun yaninda seri
Uretimde yUksek tekrarlanabilirlik
saglayabilmek icin, en gelismis
tasarm standartlarina sahip olmak
da bir o kadar 6nemlidir. Lincoln
Electric kurulusu olan Uhrhan &
Schwill Schweisstechnik GmbH
45 vilik deneyimi ile bu konudaki
tUm intiyaclan karsilar,

uygulamalarda yiksek cevrimlerle
calismaya olanak saglayacak
sekilde tasarlanan redresor ve in-
vertorlerden olusur. Power Wave®
ACDC 1000® SD glic Unitesi ile
tozalti kaynag icin ikind jeneras-
yon olarak adlandirilan tamamen
dijital coz{imler sunulmaktadr. Dal-
ga Kontrol Teknolojisi (Waveform
Control Technology®) ise, yliksek
dayanimii celiklerde diistk isi girdisi
veya daha fazla metal yigma ve
daha ytksek kaynak hizi ile calisma
olanagl saglar.

Tozalti Parga

Kalinhg Onerilen Dikis Tipi

Genel Tanim Ark Sayisi Uygulamalar Tel Kombinasyonu

Tozlar*

780 <15 mm Kticuk caplar da dahil Spiral veya Tekli veya Kuigtk caph boru AS S2Si: Yiksek darbe 07
olmak Uizere spiral boru Ureti- Boylamasina Coklu Ark kaynag uygulamalan dayanimi istenmeyen
minde ve i¢-dis capi kaynakla- (3'e kadar) durumlarda
nan borularda kullanilan, hizl AS S2Mo: -29°Cde
katilasan kaynak tozu yUksek darbe dayanimi
761 <20 mm Kaynak dikisini islatma Spiral veya Tekli veya Genel amach AS S2Si: Yiksek darbe 09
karakteri yiiksek, kolay ergiyen, Boylamasina Coklu Ark boru kaynagi uygulamalari dayanimi istenmeyen
uzun dikisli ve biyik ¢apl spiral (3'e kadar) durumlarda
kaynak uygulamalari icin ideal AS S2Mo: -29°Cde
kaynak tozu yUksek darbe dayanimi
995N <15mm | Dislk kaynak dikisi yiksekligi Boylamasina Coklu Ark Dustik azot seviyesine sahip AS S2Mo: -40°Cde 13
ve yiksek akim tasima (5'e kadar) kaynak metali, yUksek darbe dayanimi
kapasitesine sahip olan Lincoln Electric LNS 140TB
orta akiskanlikta kaynak tozu kaynak teli ile birlikte soguk LNS 140TB:-51°Cde
hava kosullarinda mikemmel |  yilksek darbe dayanimi
darbe dayanimi
p223 >10 mm 780 ve 761 tozlarinda elde Spiral Tekli veya ic-dis cap kaynaklar ve AS S2Mo: -29°Cde 16
edilen darbe dayanimi Coklu Ark kicuk caph borularin kaynagi yUksek darbe dayanimi
degerlerinin (izerindeki spiral (3'e kadar) L-70 tozalt teli ile birlikte
kaynak uygulamalari kullanimda mikemmel
icin ideal kaynak tozu darbe dayanimi
SPX80 8-30mm | API X80 kaliteye kadar olan Spiral Coklu Ark ic ve dis cap kaynaklarinda AS S2Mo: -29°Cde 13
tek ve iki asamali spiral boru (5'e kadar) dlizglin kaynak dikisi yUksek darbe dayanimi
uygulamalarinda kullanilan gorlintisi
kaynak tozu Az yayinabilir hidrojen
seviyesi sayesinde kaplama
hatalarinda azalma

*Lincoln Bectric Tozalti Kaynak Tozlari
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Gemi Insaa Sanayi icin
Komple Cozumler

Eczaabasl-Lincoln Electric Askaynak, rekabetin yogun oldugu gemi
Insaa sektorinde yiksek kalite ve Uretkenlik saglayan komple cozUmler sunar,

Farkll kaynak islemleri icin kaynak sarf malzemeleri konusunda cok genis bir
Urtn yelpazesine sahip olan Eczaabasi-Lincoln Hectric Askaynak, kullanic
dostu kaynak uygulamalar ile kalite ve Uretkenligi artinrken, bakim-onarm
surelerini kisaltr,

Konvansiyonel gemi insaasinda intiyac duyulan her
Uit kaynak uygulamalanni kapsayan komple bir Griin
yelpazesinin yani sirg;

o Kimyasal yUk taslyan tankerlerin kaynaginda
kullanilan, Uincoln Bectric markal dubleks ve
paslanmaz celik sarf malzemeleri ile birlikte; Jungo®,
Arosta® ve Limarosta® Ortill kaynak elektrodlar,
Cor-A-Rosta® 6zI0 kaynak telleri ve P2000/2007
kaynak tozlar

o Tekneler, yatlar ve feribotlann insaasinda celige
oranla daha hafif bir malzeme olan aliminyum
adlasimlan kullaniirken, Lincoln Blectric markall
SuperClaze® 5183 ve Kobatek markall MIG
AMg4.5Mn gazalti kaynak telleri sinifinin en yisi
olup, elde edilen kaynak diisleri gbzenek olusumu-
na kars! yUksek direnc gostertr,

@ DUstk sicakliklarda kullaniimak Uzere Uretilen alasimsiz ve dUstk alasim kaynak sarf malzemeleri
-40°Cye kadarki calisma sicaklklarda darbeye karsi yUksek dayanim gosteren yapi celiklerinin kayna-
ginda kullaniir, Bu tdr uygulamalarda kaynak dikisindeki hidrojen icerigi dlstk seviyede tutulmalidr,
Askaynak AS B-248 H5 ve AS B-255 bazik ortilt kaynak elektrodlar ekstra nem direncine sahip
olup, istege bagli olarak neme karsi garantili koruma saglayan 6zel vakum ambalajlarda tedarik edilrr,
Lincoln Hectricin Outershield® serisi rutil ve metal 0zIU kaynak telleri dlstk calisma sicakiklannda iyi
bir darbe dayanimi elde edimesine olanak saglar

@ DUstk calisma sicaklklannin etkisi altinda kaldiklar igin siviastinimis gaz tasiyan tankerlerin imalatinda
kryojenik celikler kullanilir, Bu tir depolama tanklannin kaynaginda, diinya genelinde hakli bir tne
kavusan Lincaln Bectric markal Kryo 3 ve Nyloid 2 artUit kaynak elektrodlarn ve vine Lincoln Blectric
tarafindan Uretilen NiCro grubu kaynak sarf malzemeleri kullaniimaktadrr, Borulama uygulamalarinda
ise Askaynak markall AS P-308L Stper ve AS P-316L Stper ortUlt kaynak elektrodlarn ve bu alasim
tipine uygun farkl elektrodlar kullanilr,



Lincoln Blectric, gemi insaa sanayinin zorlu calisma kosullarina uygun, 6zel olarak
dizayn edilmis saglam vapili cok genis bir kaynak makinesi Urin yelpazesi sunmaktadir.

- Konusundaki en gelismis glic Unitesi olan Power Wave® AC/DC 1000® SD

- |dealarc® DC-1000 glic nitesi ve LT/ traktor

- OrtlIt elektrod kaynagr icin, 3 yil garanti le satisa sunulan invertérl Invertec®
400 SX ve agrr calisma kosullarinda yUksek dayanima sahip LINC 405SA ve 635SA
kaynak redresorleri

- (azalti ve Ortlll elektrod kaynagr icin invertor tipi ve multi-proses (cok amacl)
ozellikli SpeedTec 400S ve 500S kaynak makineleri

- (azalt kaynaginda Cv420 ve (/505 glic Unitelerinin yaninda tasinabilir tip LF37
ve LF38 modeli tel besleme Uniteleri

Gemi Saclari icin Grade A-D ve AH-EH, S275-S355 Celikleri (0°Cde 27] darbe dayanimi)

ASR-146 €6013 E380R 12 Yagl ve pasl paralarin kaynag)

Ortili Elektrod Askaynak ASR-144 €6013 E420RC12 | Cenel amadl, yukardan asag kaynak uygulamalari
ASDT-165 €7024 E460RR74 | % 165 kaynak verimi, kalin parcalarn kaynag
Outershield® 71C E71T-1CH8 | T46 3P C1H10 | (0= gaziile her tlrt kaynak pozisyonunda seramik altikia
Outershield® 7 1M-H E71T-1CJH4 | T462PC1HS5 | kullanian rutil 6zI0 kaynak telleri
Outershield® 7 1€-H E71T-1MJH5 | T463PC1HS | Karsimgaz ile her i kaynak pozisyonunda seramik altlikla

Ozlii-tel Lincoln Electric Kullanian rutil 6210 kaynak teller
Outershield® MC710-H E70C-6 MH4 | T463 MM2HS5 | Kansim gaziile yatay pozisyonlarda gergeklestirilen sprey ark kaynag)
Qutershield® MC710C-H E70C6CH4 | T463MC2H5 | (02 gazle vatay pozisyonlarda gergeklestirilen sprey ark kaynag
Outershield® MC460VD-H | E70C6EMH4 | T462 MM 1H5 | Yukardan asag pozisyondaki 6zIii tel kaynagr uygulamalari
ASS1/761 tozu F7A2-EL12 S382 (CS/MSST | Mikemmel catlama direndi, cift pasolu kaynak uygulamalari

Tozalt: Teli Askaynak ASS1/780 tozu F7A0-ELT12 | S42 0 AR/ABS1 | Kése kaynagi ve dift pasolu kaynak uygulamalar

Lincoln Electric AS S25i /780 tozu F7A2-EM12K |S42 2 AR/AB S2Si

AS S2Si/ 860 tozu F7A2-EM12K S42 2 ABS2Si | Cift ve cok pasolu kaynak uygulamalar

Gemi Saclari icin Grade AH-EH, S275-S355 Celikleri (-20°Cde 27] darbe dayanimi)
AS B-235 E7048 E422B 11 Yukaridan asagl pozisyonda yiksek kaynak hizlari

Ortilii Elektrod Askaynak AS B-248 E7018 E42 3 B42H10 | Tim pozisyonlarda calismaya uygun bazik elektrod
AS B-248 H5 E7018 E423B 42 H5 | Yiksek darbe dayanimi veren distik hidrojen seviyeli bazik elektrod
Outershield® 71C E71T-1CH8 | T463 PC1H10 | COzgaz ile her tlrlli kaynak pozisyonunda seramik altlkla
Outershield® 7 1M-H E71T-1CJH4 | T462PC1H5 | kulanian rutil 6zI0 kaynak telleri

Ozli-tel Lincoln Electric Outershield® 71€-H E71T-TMJH5 | T463PC1H5 | Kansm gaz ile her tirlii kaynek pozisyonunda seramik altlikla

kullanilan rutil 8210 kaynak telleri

Outershield® MC710-H E70C-6 MH4 | T463 MM2H5 | Kansim gazi le yatay pozisyonlarda gerceklestirlen sprey ark kaynagi
Qutershield® MC710C-H E70C6CH4 | T463MC2H5 | (0 gazile yatay pozisyonlarda gergeklestirilen sprey ark kaynag
Outershield® MC460VD-H | E70C-6MH4 | T462MM 1 H5 | Yukandan asag pozisyonda gerceklestirlen 6zI0 tel uygulamalart
AS S2Mo / 780 tozu FBA2-EA2-G Yiksek darbe dayanimi gerektiren kaynak uygulamalari

Tozalti Teli pokaynak AS S2Mo / 860 tozu F7A2-EA2-A2 | 5462 AB'S2Mo | Ut ve ok pasol kaynk Lygamaen
AS S2Si/ 860 tozu F7A2-EM12K S42 2 ABS2Si | Ince ve orta kalinliga sahip parcalar Uzerinde gerceklestirilen bindirme

kaynagl uygulamalar
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Otomotiv Sektériine Ozel
Gelismis Cozumler

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, otomotiv sektorinin global
Olctde degisen ve gelisen tasanmlarinin Uretiminde intiyag duyulan kaynak
uygulamalarina cevap vermek icin sahip oldugu genis Urln yelpazesi ile
gelismis cozUmler sunmaktadir,

Yillarn deneyimi ve kendisinin gelistirerek patentine sahip oldugu
RapidArc® ve STT® (Surface-Tension- Transfer) gibi 6zel prosesler ve
pazara sundugu zengin Urdin cesitliigi ile Eczadbasi-Lincoln Bectric Askaynak,
otomotiv endUstrisinde mukemmel sonudar elde edimesine olanak

saglayan cozUmler sunar.

Yillardrr bircok farkl sektorde glivenle kullanilan AS SG2
ve AS SG3 gazalti kaynak tellerinin yaninda;

AS SG2 - Performance Gazalti Kaynak Telleri

o Ideal proses kararliigl ve hassasiyet elde etmek icin
dUsk kimyasal toleranslar

@ Mikemmel ark baslangici davranisl, dlistk sicranti ve
kontakt meme degisiminde azalma

@ Ylksek kaliteye sahip kaynak dikisleri

o 250 kglk ekolojk ASFIL® varilleri fle kesintisiz ve
glvenilir tel besleme, uzun calisma gevrimi stresi

@ Robotik kaynak uygulamalarinda mikemmel
performans

Lincoln Electric SuperGlaze® Yiiksek Kaliteli Aliminyum Kaynak Telleri

o (ift asamall y(izey zmparalama (double-shaving) yontemi ile tel Uretimi sayesinde oksit ve plirlizier-
den tamamen anndirimis kaliteli tel yizeyi

o (Ozenek icermeyen yksek kaliteye sahip kaynak dikisleri ile callsma olanagl
@ Mikemmel tel stirme kabiliyeti
@ Ceri-yanma (burnback) riski clmadan kaynak yapma imkani

o Full entegrasyonla gergeklestirien dretim streci



Power Wave® |-400 Giic Unitesi ve 4R90 tel besleme iinitesi

- TUm uygulamalarda ve malzemelerde tek bir makine ile calisma olanagl

- EndUstrinin ihtiyac duydugu en hizli invertor teknolojisi ve operasyonel alanda
glvenle kullanma olanagl saglayan saglam tasarim

- Celik ve altiminyum kaynag icin hafizaya yUklenmis dalga formlar

- RapidArc®, PowerMode® ve Pulse-On-Pulse® modlar

- Ucretsiz yaziim destegi ve dalga formu glincelleme olanag

- Tam 6zellikli Gretim takibi, parca tanimli kaynak bilgisi kayit sistemi

- Ethernet IP (izerinden Fanuc® Arcmate® kontroldrleri ile "Tak-Calistir” baglantisl.

- Diger robot sistemleri icin DeviceNet® baglantisi

Alisimsiz celikler icin 6nerilen gazalti kaynak telleri (Askaynak)

m Siniflandirma Ambalaj ve Caplar (mm)

B300 / BS300 Tel [  ASFiL @ Varil Kullanim Alanlari
AWS A5.18/5.18M m Makara (15 ke) o

AS SG2 ER70-56 G42 3 (M G3Si1 08-10-12-16 | 08-10-12-16 |Aasmse Celikier EN10025)

AS SG3 ER70-6 G423 (M G4si1 08-10-12-16 08-10-12-16 El_ﬁfl,’;fgi'1%217‘153’_5?3)5552'?%?5?"

AS SG2 - Performance ER70-S6 G423 CMG3SiT 08-10-12-16 08-10-12-16 |¥#20ince Tanel Celider (EN10113-3)
S275M, S275ML, S355M, S355ML,

AS SG2 - Extra (Cu-free) ER70-56 G423 (M G351 08-10-12-16 | 08-10-12-16 |S420M S420ML 460

Aliiminyum alisimlari icin 6nerilen gazalti kaynak telleri (Lincoln Electric)

u' e e e ~ Hadde Aluminyum | Aluan:i?lr;l.l:mlpl [ Dokiim Al |

B300 Tel
Makara (7 kg)

Mg 35 (A)

Mg 4

AlMg 2.7 Mn
Mg 3
Mg 1SiCu
Mg Si 1Mn
AlSi7Mg03
Al Sil2 (a)
Al Sil 2 (Cu)
AlMg3 (a

Al
Al
Al
Al

5083 | AlMg45Mn
5086

6082 | Al

42100

44200

45000
46200

47000
51100]

5049 |A

Mg 15Mn
Mg2Mn08
5052 [AIMg25

Superglaze® 5754 AlMg3 12-16

Superglaze® 5356 AlMg5 ER5356 | SAI5356 | 08-10-12-16 | 12-16
Superglaze® 5183 | AIMg4.5Mn | ER5183 = 08-10-12-16 | 12-16
Superglaze® 5087 | AlMg 4.5MnZr | ERS087 - 08-10-12-16 | 12-16

Superglaze® 4043 AlSi5 ER4043 | SAI4043 | 08-10-12-16 12
Superglaze® 4047 AlSi 12 ER4047 | SAI5183 | 08-10-12-16

. Miikemmel iyi . Uygun

Susturucularin, katalitik konvertorlerin, toz filtrelerinin ve egzost manifoldlarinin kaynagi icin
onerilen paslanmaz celik MIG kaynak telleri (Kobatek)

Siniflandirma Ambalaj ve Caplar (mm)
EN 12072 - 99 Plastik Makara (15 kg)

Kobatek MIG 307Si 188 Mn 14370 08-10-12
Kobatek MIG 308LSi 199LSi 14316 08-10-12
Kobatek MIG 309LSi 23 12LSi 14332 08-10-12




PROSES ENDUSTRISI

Proses Endiistrisi Icin
Ideal Cozumler

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak, proses
endustrisindeki gerek kapall atolye ortaminda gerekse dis
sahada gerceklestirlen kaynak uygulamalarinda
kullaniclara ideal cozumler sunar.

Uygulama alanlan

Enddistriler; Malzemeler;
o Enerji Uretim tesisleri @ Kazanlar
@ Kimyasal fabrikalar @ Isi esaniorleri
e (ida ve stt Urlnleri @ Basincli kaplar
@ Petro-kimya endUistrisi @ Reaktorler
o Rafineriler @ Borulama hatlan
@ Petrol ve yag endUstrisi e \Valflar
o NG

Eczacibasi-Lincoln Electric Askaynak ¢oziimleri;

o Her 10l kaynak uygulamalan icin sarf malzerneler: (1) Ortlili elektrodiar, (2) Gazalti kaynak telleri
(3) TIG kaynak telleri, (4) Ozt teller, (5) Tozalti kaynak telleri ve kaynak tozlar

@ Karbon celikleri ve yUksek dayanimli celikler (Askaynak, Lincoln Hectric, Metrode)

o (fMoli strtinme dayanimi celikler (Askaynak, Lincoln Blectric, Metrode)

o Ferritik, martenzitik ve ostenitik paslanmaz celikler (Askaynak, Lincoln Hectric, Metrode)
@ Vksek sicaklik alasimian (Askaynak, Lincoln Bectric, Metrode)

@ Nikel alasimlari (Lincoln Blectric, Metrode)




w A AT 3 ek

T ——

Ekipmanlar ve Sarf Malzemeleri

Tim kaynak uygulamalarini kapsayan genis (riin yelpazesi
- K&k paso uygulamalari icin STT ve STT Power Wave serisi kaynak makineleri
- Ortlilt) elektrod kaynagi icin 270SX ve 400SX, TIG kaynag! icin \V270T ve \/320T AGDC
invertorl kaynak makineleri
- Gazalti ve 0zZIU tel kaynagi icin Idealarc CV-420 ve CV-505 kaynak makineleri
- Gazalti ve 0zIU tel kaynag! icin Power Wave (300, S350 ve S500 kaynak makineleri
- Tozalt kaynag! icin Idealarc DC-655 ve DC-1500, Power Wave AZDC 1000 SD glc Uniteleri
- Saha uygulamalar icin Ranger 305D, Vantage 400CE ve S00CE kaynak jeneratarleri

Disuk alasimh celikler
- Askaynak ve Lincoln Bectric markall Conarc serisi yiksek dayanimi elektrodlar
- Askaynak ve Lincoln Electric markall Kryo serisi dUstk sicaklik elektrodiar
- Askaynak ve Lincoln Blectric markall SL serisi stirinme dayanimii elektrodlar
- Askaynak markal dUstk alasimii gazalti ve TIG kaynak telleri
- Lincoln Blectric markal Outershield serisi dlstk alasimii 6zIU kaynak telleri; Yiksek mukavemet,
dUstk sicaklk dayanimi ve strinme dayanimi icin Outershield 19-H ve 20-H

LNG uygulamalari
Ekipmanlar:
- Precision TIG 375 (20 m kablo uzunlugu)
- Power Wave® ACDC 1000® SD (2G cevresel kaynak)
Sarf malzemeleri:
- Cati kurulumlar icin Lincoln Electric markal SuperGlaze® aliminyum kaynak telleri
- % 9 Ni alasimli celikler icin Lincoln Blectric markal Nyloid 2 kaynak elektrodu
- Borulama uygulamalar icin Cor-A-Rosta® serisi paslanmaz celik 6zIU kaynak telleri

Korozyona ve isiya dayanikh celikler
- Lincoln Electric markal paslanmaz gelik, dubleks ve stper-dubleks kaynak elektrodlart. Limarosta, Vertarosta, Arosta ve Jungo
- Lincoln Blectric markal Cor-A-Rosta serisi gaz korumall paslanmaz celik 6zIU kaynak telleri
- lincoln Beectric markall nikel esasl kaynak elektrodlar: Ozellikle fosforik asit ve silflirik asit isletmeler icin NiCro, NiCro 31/27 ve tam éstenitik
NiGMoCu grubu kaynak sarf malzemeleri
- Lincoln Blectric markall tozalti kaynak tozlar P2000 ve P2007

Karbon celikleri
- Askaynak markal rutil ve bazik 6rtdid
kaynak elektrodlar
- Lincoln Bectric markal metal 6zI0 kaynak
telleri (Qutershield MC 7 10-H dahil)
- Lincoln Blectric markall alasimsiz tozalti
kaynak tozlan

Ozel ambalajlar

- Lincoln Blectric markall Sahara Ready-
Pack Urin ambalajlan ortam sartlanna
uygun depo ve kurutma finni intiyacn
ortadan kaldirr,

- Vakum ambalajl Askaynak AS B-248
HAR ve AS B-255 HAR bazik 6rtul
kaynak elektrodlan 3-5ml/100 g
cOzUnmUs hidrojen seviyesine sahiptir.




TAMIR & BAKIM

ELECTRIC |

Tamir-Bakim ve
Koruyucu Bakim Uygulamalari

AgIr sanayi makinelerinin yani sira pahall takimlar, kaliplar ve makine
parcalan da anlik zorlanmalar ve hasarlar sonucu tamir-bakim kaynagina
intiyac duymaktadrr. Bu alanda gerceklestirilen bir diger uygulama ise,
yogun olarak zor calisma sartlar etkisinde kalan ve hafriyat, madencilk,
dmento, ve demir-celik Uretimi gibi konularda faaliyet gosteren sektorlerde
kullanilan parcalann korunmasi ve omurlerinin uzatimasl amacyla
uygulanan koruyucu-bakim kaynagidr.,

Uygulanacak Olan islemlerin Sirasi

Tamir-bakim ve karuyucu-bakim kaynagl srasinda
asagidaki konulara dikkat edilmelidir,

@ Soruna yol acan nedenlerin belilenmesi

o (Cevresel faktorler

@ Uygun kaynak sarf malzemelerinin segimi

@ Uygulanacak olan kaynak prosedrleri

@ Sorunlu bolgenin ortadan kaldnimasi

 Kaynak agzinin sekli ve hazrlanmasi

@ On istma islemi ve pasolararasi sicak kontrolti

@ Kaynak sonrasl isil islemn

@ Kaynak sonrasi dikise uygulanacak olan mekanik
islemler

Sert dolgu; metal yUizeylerin asinmaya kars dayanikl bir tabaka ile kaplanarak, servis stirelerinin uzatimasi
islemidir. Uygun kaynak malzemesinin seciminde 3 temel faktor etkili olur:

@ Ana Metal Tipi: Tampon ve dolgu malzemesinin secimine etki eder.

@ Asinma Tur:; Sert dolgu tabakasinda hangi Grintin secilmesi gerektigini belirler,

@ Kaynak Yontemi: Parca boyutuna ve parca sayising, sert dolgu isleminin tekrarlanma periyoduna ve
kaynak pozisyonuna baglidir,

Sk karsilasilan asinma tdrleri:

@ Abrazyon

e Frozyon

@ Darbe ile birlikte gbrllen abrazyon
@ Darbe ve yUksek basing

@ Korozyon

@ Kavitasyon

@ Metal-metal strtinmesi

@ Metal-toprak asinmas|

@ Kirlma ve parca kopmasi



Askaynak, Kobatek ve Lincoln Electric Kaynak Sarf Malzemeleri

Tamir-Bakim ve Koruyucu Bakim Kaynagi Uygulamalari

Ortiilii Elektrod Gazalti / Ozlii Tel Uygulama Alani

ASR143 Outershield® 71M-H, 71E-H o
Alasimsiz Celikler Innershield® NR® 233 Plakalarin birlestirilmesi
ASR-146 Innershield® NR® 203Ni1 (207) Pasli ve kirli plakalarin birlestirilmesi
Yiiksek Dayanimh Celikler AS B-248 Outershield® 71MH, 71EH veya TS5-H Plakalarin birlestirilmesi
Innershield® NR® 233
AS B-248 veya ASDA-717 Outershield® T55-H On isitma islemi uygulayarak plakalarin birlestirilmesi
. . . ) Alagimsiz veya diisiik alasimli geliklerin dstenitik
Zor Kaynak Edilen Celikler Uimarosta 312 paslanmaz celikler ile birlestirilmesi
Kardo - Kaynagi zor celik ve dokiim celikler tizerindeki tamponlar
Dikiim Celikler ASB-248 SRS ciam birestiiimesi
Innershield® NR® 233

Paslanmaz Celikler Nichroma - Farkli malzemelerin birlestiriimesi
Nikel Alasimlar NiCro 70/15Mn - Farkli malzemelerin birlestirilmesi
Aluminyum Alasimlari eI RS = Aliminyum alasimlarinin onarnmi ve birlestirilmesi

Kobatek AISi 12 -
Aluminyum - Bakir Alagimlan RepTec(u8 - Aluminyum bronzunun gézeneksiz kaynagi

RepTec Cast 1 LNM NiTi Gri dékme demirlerin kaynagi
Dékme Demir

REACEEEE S LNM NiFe Diger dékme demirlerin kaynag!

RepTec Cast 3

Sert Dolgu Kaynagi Uygulamalari

Hasar Kosullar Ortiili Elektrod 0Ozlii Tel Uygulama Alani

Dolgu Kaynagi

Her tlirl( hasar kosullari

AS SD -350 / Wearshield BU-30

Kobatek T-350 / Lincore 33

Sert dolgudan 6nceki dolgu ve tampon tabaka
islemleri, karbon celigi ve dustik alasimli gelikten imal
edilen ana malzemeler (izerindeki uygulamalar

Metal-Metal StirtGinmesi

Wearshield MM veya MM 40

Lincore 40-0 veya Lincore 55

Ving tekerleri, fan kanatlari, raylarin agiz kisimlari,
kamlar, nakil tablalari, sekme kilavuzlari

Sicaklik

Wearshield T & D

Lincore T&D

Delikli zimbalar ve sicak kesme bicaklari

Metal-Metal Asinmasi

Darbe

AS SD-(R 10/ Wearshield MI

Lincore 55

Maden ocaklarindaki delme ve kirma aparatlarinin asinan
yUizeyleri, nakil helezonlari, kepce agiz ve tirnaklarindaki
son kaynak pasolarinin atiimasi, ekskavatér bicaklari,
kanistirici pargalari, cimento pompa helezonlar

Yogun Darbe

Darbe Sertlesmesi

AS SD - Mangan / Wearshield Mangjet

Lincore M

Demiryolu raylarinin makaslari, draglayn parcalari,
cekicler, kircilar, kepgeler, ezici kollar

Wearshield 15GMn

Kobatek T-365 / Lincore 15GMn

Konik kircilar, kinci gekicler, konveydr kepgeleri,
demiryolu ray baglanti ve makaslari, ray kesisme
noktalar, raylarin ug boliimleri, elevatér kepgeleri,
ostenitik manganez celikleri, maden endUstrisinde
kullanilan ekipmanlar ve sicak kesme bicaklari

Asinma

Darbe

Wearshield ABR

Lincore 50

Kiriai roleler, draglayn parcalayic disleri, cevher
nakil plakalari, 6gutticu silindirler, maden ocaklarinda

Wearshield 44 -

kullanilan parcalayicilarin disleri, konveyér kepgeleri,

Metal-Toprak Asinmasi

Asinma / Darbe

Wearshield ME

Lincore 50

vidall iticiler, sondaj borusu halkalari, haddehane
kilavuzlar ve kil sekillendirme milleri

Asinma

AS SD - 60 / Wearshield 60

Kobatek T-570 / Lincore 60-0

Kepge agizlar, kirici gekigler, nakil plakalar, dozer
bigaklari, kaziyici tirnaklar

Yogun Asinma

Sicaklik

AS SD - 65 / Wearshield 70

Kobatek T 570-B/ Lincore 65-0

Nakil helezonlari, kirici roleler, nakil plakalari, kaziyici
tirnaklar




CERTIFICATE TWVNORD

Management system as per
EN ISO 9001 : 2008

In accordance with TOW NORD CERT procedures, it is heneby cartified that

Harris Calorific International Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8
PL / 58-200 Dzierzoniow

applies & managemant systern in ne with the abowe standard for the following
scope;

Production and sale of pressure and flow regulators for industrial gasses
as well as torches and accessories for gas cutting, welding and brazing

Cartificate Registration No. 44 100 093102 Valid until: 2012-12-21
~Audit Report No.. PL2B52/2008

Al

Cantification Body
at TOW HORD CERT GmbH

This certification was conducted in accordance with the TOWV NORD CERT auditing and certification
procadures and is subject to regutar surveiliangs audits.

Langamarckstrasse 20 45141 Essaen www, fuv-nond-cerd. com







e Eczacibasi

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi Bolgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI
Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Rauf Orbay Cad, Evliya Celebi Mah, Ak is Merkezi, No: 33, imeler, 34944 Tuzla - ISTANBUL
Tel: (0216) 39584 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02

Ankara Bolge Satis Biirosu : Ostim Sanayii Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83, 06370, Ostim - ANKARA
Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks: (0312) 354 02 84

izmir Bolge Satis Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayii Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, iZMIR
Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65

Adana Balge Satis Biirosu : Kizilay Caddesi, Karasoku Mahallesi, 6. Sokak, Baykan ishani, No: 9/€, 01010, ADANA
Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

www.askaynak.com.tr
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