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FIRMA TANITIMI

MAGMAWELD BIR TURK MARKASIDIR

Kaynak ustasi, sanatini icra ederken kaynak elektrodunun ve
makinesinin onu yari yolda birakmamasini, fabrikalar ise tretimlerinin
kesintisiz devam etmesini isterler. Bizler de bu bilincle, kaynak
ustalarinin ihtiyaclarini karsilayabilmek icin, Kaynakginin Guven
Kaynagi' ni cok daha genis bir yelpazede yeniden tanimladik.

Kaynak arki ile gezegenimizin merkezindeki dogal enerji kaynagi
MAGMA' nin benzerliginden esinlenerek yarattigimiz Magmaweld
markamizi, uzun yillara dayanan gicli ark teknolojilerimizle
birlestirerek kaynak dlinyasina yeni bir enerji getirdik. Her ne kadar
Magmaweld genc¢ bir isim olsa da, arkasindaki tecribe ve bilgi
birikimi 1957 yilina uzanmaktadir. O yillarda bir isvicre sirketi olan
Oerlikon Schweisstechnik AG den alinmig olan lisans ile értalu
elektrod Uretimine baslayan Oerlikon Kaynak Elektrodlari ve
Sanayi A.S., bu destekle yetinmemis, kurdugu ARGE birimi ile
surekli yeni urlnler gelistirmis ve neticede teknolojik olarak disa
bagimhhgini yillar evvel sona erdirmistir. Bugln, 6rtili elektrod,
6zlu tel ve tozalti tozu gibi tim kaynak tiketim drdnlerinin
formulasyon ve uretim teknolojileri ile kaynak makineleri teknolojilerine
tamamen hakim olan fabrikalarimiz, kaynak endustrisindeki
gelismelere paralel olarak da surekli yeni Urinler gelistirmekte ve
retim programimiza dahil etmektedirler. Bu baglamda Turkiye'de
bir gok ilk'e imza atan sirketimiz son olarak da, OzIii Teller, yiiksek
mukavemetli Magma Sepet gibi yeni Grlnlerle, kaynak ustalarinin
en guvenilir yardimcisi ve (Ureticilerin sorunsuz gelir kaynagi
olmaya devam etmektedir.

Kaynak Tiketim Malzemeleri Fabrikasi
Okrganize SanayiBolgesi-27Kisim -MANISA

Uretimimizin tamam ulusal ve uluslararasi standartlarlara gére
denetlenmekte, pazar talepleri dogrultusunda bircok Uriin, CE,
TUV, DB, CWB, ABS, BV, RINA, DNV, GL, LR ve TL gibi uluslararasi
ve ulusal onay kuruluslan tarafindan sertifikalandirip periyodik
olarak kontrol edilmektedirler.

Kaynak ustasi isinin ehlidir ve kaynak sanattir. Elektrod ve kaynak
makinesinin islevi kaynakgiya problem c¢ikartmamaktir. Geng
Magmaweld, yenilik¢gi ¢dzimlerle kaynak ustasina kesintisiz
kaynak yapmasinda ciraklik ederken, Oerlikon'un yarim asirdan
fazla bilgi birikimi ve tecrlibesinden faydalanarak, yil boyu actigi
kaynakgr kurslariyla ve bircok egitim kurumuna verdigi maddi ve
egitim destegiyle, sosyal sorumluluklarini da yerine getirmektedir.

Magmaweld, gecmisten aldigi birikimle, yenilik¢i, cevre dostu ve
enerji tasarruflu Urlnlerle kesintisiz kaynak ¢dzimleri sunan bir
markadir. Magmaweld'in temel amaci kaynak ustasina sadece
kendi arzuladi§i zamanlarda mola verdirmektir. Magmaweld'le her
zaman kolay iletisim  kurabilir, Magmaweld urinlerine her yerde
kolayca erigebilir, Magmaweld'de her zaman sorunlarinizi
¢cozebilecek bir yetkili bulabilir, makul maliyetli ve hizli satis
sonrasi servis hizmetleri alirsiniz.

ineleri ve Otomasyon Fabfikas]
Bolgesi.5. Kisim - MANISA
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Monostick 160i PFC & Monostick 200i PFC

Kolay Tasinabilen ve 4.00mm’ye Kadar Elektrod Kaynagi
Yapabilen DC Kaynak invertorii.

+ 1 Faz, 110-230V araliginda herhangi bir voltajda ¢alisir ve jeneratér
ile beslemeye uygundur.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

« Hafif ama saglam bir yapiya sahiptir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde diisiik enetji harcar.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozellikler Monostick 160i PFC Monostick 200i PFC

Sebeke Gerilimi (1 Faz) 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gu¢ 5 kVA (% 30) 6.6 kVA (% 30)
Sebekeden Gekilen Akim 22 A (% 30) 29 A (% 30)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 25A 32A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 30-160 ADC 30-200 ADC
Anma Kaynak Akimi 160 ADC (% 30) 200 ADC (% 30)
Acik Devre Gerilimi 65 VDC 75VDC
Elektrod Capi 2.00-3.25 mm 2.00 - 4.00 mm
Boyutlar (ux g xy) 450 x 160 x 312 mm 450 x 160 x 312 mm
Agirlik 8 kg 9.1 kg
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S

 Swndartmkesuarar | Uunkow
Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100203 (16 mm? - 3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000203 (16 mm? - 3 m)
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Monotig 160i Basic

Kolay Tasinabilen, Tetikli Torcla TIG ve Elektrod Kaynag Yapabilen
DC Kaynak invertorii.

+1 Faz, 110-230V araliginda herhangi bir voltajda galisir ve jeneratér ile
beslemeye uygundur.

« Profesyonel, tetikli TIG torcu ile kaynak yapar.

» TIG kaynaginda, tungsten ucu bozmadan deydirerek ark baslatma
Ozelligine sahiptir.

« Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

« Hafif ama saglam bir yapiya sahiptir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde distk enerji harcar.

« Fan ile sogutulur, asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Monotig 200i HF

Kolay Tasinabilen, HF TIG ve Elektrod Kaynagi Yapabilen DC
Kaynak invertorii.

+1 Faz, 110-230V araliginda herhangi bir voltajda ¢alisir ve jeneratér ile
beslemeye uygundur.

« YUksek voltaj ve frekans (HF) ile uzaktan ark baslatma ézelligine sahip
profesyonel TIG kaynak makinesidir. On gaz, krater doldurma ve son
gaz ayarlari vardir. Istenildiginde tungsten ucu bozmadan deydirerek
baslatma 6zelligi de vardir.

- Dijital gsterge sayesinde kaynak parametreleri kolaylikla ayarlanir ve
izlenir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

« Hafif ama saglam bir yapiya sahiptir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde diistik enerii harcar.

« Fan ile sogutulur, asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozellikler Monotig 160i Basic Monotig 200i HF

Sebeke Gerilimi (1 Faz) 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gu¢ 3.1 kVA (% 30) 5.3 kVA (% 30)
Sebekeden Gekilen Akim 13.7 A (% 30) 23 A (% 30)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 25A 32A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 20-160 ADC 5-200 ADC
Anma Kaynak Akimi 160 ADC (% 30) 200 ADC (% 30)
Acik Devre Gerilimi 19-75VDC 75VDC
Tungsten Capi 1.60 x 2.00 mm 1.60 x 2.40 mm
Boyutlar (ux g xy) 450 x 160 x 312 mm 660 x 160 x 312 mm
Agirlik 9.5kg 10 kg
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S
 Swndartmkesuarar | Unkow
Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100203 (16 mm? - 3 m)
Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000203 (16 mm? - 3 m)
| Opsiyonel Aksesuarter | OdnKow |
TTB26 - 4 Basic (200 A %60 DC - 4 m) S510032221 -
TTH26D - 4 Deri Kilif (200 A %60 DC - 4 m) - S$510032215
TTH26D - 8 Deri Kilif (200 A %60 DC - 8 m) - S$510032216
TTS18 - 4 (350 A %60 DC - 4 m) - S510032201
TTS18 - 8 (350 A %60 DC - 8 m) - S$510032202
Su Sogutma Unitesi (CS 200) - K307000010
TIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 2 (7910000520) Aksesuar Kit 1 (7910000510)
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Monomig 200IK

Kiigiik Atolyeler igin, invertor Teknolojisine Sahip Kompakt
MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 1 Faz, 110-230V araliginda herhangi bir voltajda ¢alisir ve jeneratér ile
beslemeye uygundur.

« Aliminyum, paslanmaz ve alasimsiz celik kaynadl yapmak Ulzere
tasarlanmstir.

« Kaynak kapasitesi, 0.60 ile 1.00 mm araligindaki telleri kullanmaya
uygundur.

« 15 kg, 5kg ve 1kg agirhgindaki tim gazalti tel makaralari kullanilabilir.
« Atélye sartlarinda kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Gaz tipu tagiyabilen
tekerlekli yapisi sayesinde kolay yer degistirebilir ve IP23S koruma
sinifindadir.

- Kaynak voltajl, tel besleme hizi, 6n gaz, son gaz ve geri yanma zamani,
6n panelden ayarlanir ve dijital géstergeden izlenir.

« Kaynaga baslarken sicramayi engellemek Uzere tasarlanmis Yumusak
Baslama (Soft Start) 6zelligi vardir.

« invertér PFC teknolojisi sayesinde diisiik eneriji harcar.

« Fan ile sogutulur ve asir isinmaya karsi korumasi vardir.

MONOMAG 180

Kiiciik Atdlyeler icin Bir Fazli Gazalti Kaynak Makinesi.

« 1 Faz 230V/50Hz ile ¢aligir.

« Aliminyum, ptaslanmaz ve alasimsiz celik kaynagi yapmak Ulzere
tasarlanmstir.

« Kaynak kapasitesi, 0.60 ila 1.00 mm araligindaki telleri kullanmaya
uygundur.

+ 15 kg ve 5kg agirhgindaki gazalti tel makaralari kullanilabilir.

« Atolye sartlarinda kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Gaz tlpu tasiyabi-
len tekerlekli yapisi sayesinde kolay yer degistirebilir ve IP23S koruma
sinifindadir.

« Fan ile sogutulur ve asir isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozellikler Monomig 200IK Monomag 180

Sebeke Gerilimi (1 Faz) 230V /50 Hz 230V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Gl 5.5 kVA (% 30) 6.2 kVA (% 25)

Sebekeden Cekilen Akim 24 A (% 30) 28 A (% 25)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 32A 32A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 30-200 ADC 30-140 ADC

Anma Kaynak Akimi 200 ADC (% 30) 140 ADC (% 25)

Acik Devre Gerilimi 58 VDC 14-29VDC

Gerilim Ayari Kademe Sayisi - 7

Tel Capi 0.60 - 1.00 mm 0.60 - 0.90 mm

Boyutlar (ux g xy) 931 x 405 x 831 mm 888 x 455 x 870 mm

Agirlik (Torg Harig) 45kg 79 kg

Koruma Sinifi IP 23S IP 21
- Toisumessem

Tel Sirme Makarasi Ebadi 0.60-1.00 mm 0.60 -1.00 mm

Tel Stirme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.

Tetikleme Kontrolu 2/4 2/4

Topraklama Pensesi ve Kablosu (16 mm?2 - 3 m) K301100203
" opsyonelAksesuarar | Ommkow

Torg Spool Gun K301500002

MIG Aksesuar Kiti - Aksesuar Kit 1 (7920000510)
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MPM 15/400 I-CL & MPM 15/400 I-KA & MPM 20/500 P
& MPM 500 P

Tam Elektrodlar ile Kaynak ve Karbon Elektrod ile Kesme
Yapabilen, Elektrik Olmayan Santiyeler icin Kaynak ve
Elektrik Jeneratori.

« Dizel yakit ile galisir. DC kaynak akimi ile birlikte, 400V/50Hz (3~),
230V/50 Hz (1~), 48V/50Hz (1~) yardimci ¢ikis verir.

« Tim Rutil, Bazik ve Selilozik 6rtuli elektrodlar igin Ustin ark
karakteristigi vardir.

* MPM 400A modelleri 6 mm ve MPM 500A modelleri 10 mm
karbon elekirod ile kesme yapabilir.

+ CC/CV (Dusey/Yatay) karakteristik secenegi vardir. Bdylece uygun
MIG/MAG ve TIG aparatin baglanmasi ile, kaynak jeneratéri bu
yéntemleri de destekler.

+ Uzun kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan kaynak ve
kesme yapar.

» Akim ayari makine Uzerinden potansiyometre ile yapilir. Uzaktan
kumanda standart sunulmaktadir.

* Amper, volt, yakit seviyesi ve calisma slresi gostergeleri
makinenin 6n panelindedir.

« Acik havada kullanima uygundur ve IP 23 koruma sinifina girer.

+ Buyuk tekerlekli romérku sayesinde santiyelerde kolaylkla
tasinir ve merkezi kancasi sayesinde vinc¢ ile kaldirilabilir.
(MPM 15/400 I-CL i¢in standart diger modellerde opsiyoneldir.)

« Dizel motoru hava sogutmalidir. 12 volt dahili aklist vardir, anahtar
ile otomatik calisir. Yk yokken otomatik olarak rélantiye gecer.

+ Dusuk yakit seviyesi, disiik yag basinci, akil sarj arizasi, kagak
akim korumasi vardir. Asiri Isinmaya karsi termik korumalidir.

+ Standart Aksesuarlar: Topraklama ve Elektrod Pensesi,
Romérk (MPM 15/400 I-CL), Kutup Degistirme Kiti (MPM 500 P)
+ Opsiyonel Aksesuarlar: Uzaktan Kumanda, Romérk (MPM
15/400 I-CL), CC/CV (Dusey/Yatay) Karakteristik Ozelligi.

Teknik Ozellikler MPM 15/400 I-CL MPM 15/400 I-KA MPM 20/500 P MPM 500 P

Tip Lombardini 9LD625-2 Kubota D1105-E Perkins 1103 A-33G1 Perkins 404D-22G

G 28.5 HP (21 kVA) 28 HP (20.6 kVA) 41 HP (30.4 kVA) 32.4 HP (23.5 kVA)

Toplam Silindir Hacmi 1248 cm? 1123 cm?® 3300 cm3 2216 cm?

Silindir Sayisi 2 3 3 4

Sogutma Sekli Hava Su Su Su

Calistirma Sekli Elektrik Elektrik Elektrik Elektrik

Yakit Tipi Motorin Motorin Motorin Motorin

Yakit Tlketimi 4.7 lt/saat (%75) 4.9 lt/saat (%75) 5.4 lt/saat (%75) 4 lt/saat (%75)

Yakit Deposu Hacmi 38 It 38 It 74 1t 701t
o ACkeems

Tip GenSet Asenkron Firgasiz

Maksimum Gii¢ (3 Faz) 15 kVA-400 VAC 20 kVA-400 VAC 16 kVA-400 VAC

Maksimum Gug (1 Faz) 10 kVA-230 VAC 12 kVA-230 VAC 10 kVA-230 VAC

Maksimum Gug (1 Faz) 5 kVA-48 VAC - -

Gug Faktori 0.8 0.8 0.8
... DCKaymakDewesi

400 A-36 VDC (%35) 370 A-35 VDC (%35) - -
Anma Kaynak Akimi 350 A-34 VDC (%60) 350 A-34 VDC (%60) 500 A-40 VDC (%60) 500 A-30 VDC (%40)
- - 400 A-36 VDC (%100) 400 A-36 VDC (%100)

Kaynak Akim Ayar Sahasi 30-400 ADC 30-400 ADC 30-500 ADC 30-500 ADC

Acik Devre Gerilimi 70 VDC 70 VDC 70 VDC 70 VDC

Karbon Kesme Elektrodu 6 mm 6 mm 10 mm 8 mm
| Aksesvarr | Uinkodu | UrinKodu | Urinkodu

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100503 (50 mm?2-3 m) K301100605 (70 mm?2-5 m)

Elekirod Pensesi ve Kablosu K301000505 (50 mm?2-5 m) K301000605 (70 mm2-5 m)

Uzaktan Kumanda 7930000009 (20 m)

Kutup Degistirme Kiti 7930000007

Romérk 7930000003 (Standart) 7930000005 (Opsiyonel) 7930000004 (Opsiyonel 2 Tekerlekl) | - 2q4101006 (Opsiyonel 2 Tekerlekii

7930000008 (Opsiyonel 4 Tekerlekli)
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RD 500 E

Tiam Elektrodlar ile Kaynak ve 10 mm’ye kadar Karbon Elektrod ile
Kesme Yapabilen, Agir Hizmet DC Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

« Rutil, Bazik ve Selilozik 6rtuli elektrodlar igin optimum ark karakteristigi
saglamak Uzere 3 segenek vardir.

+ Uzun Kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan kaynak ve kesme
yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

+ On panel iizerinden veya uzaktan potansiyometre ile akim ayari
yapmayi saglayan tristor teknolojisi ile Gretilmigtir.

+ Kolay tutusturma (Hot Start) ve elektrod yapismasini énleyen ark
kuvveti (Arc Force) ayari vardir.

» Kaynak akim ve voltaji, dijital olarak 6n panelden izlenebilir.

» Blyuk tekerlekleri ve teleskopik kollari sayesinde santiye gibi zemini
bozuk alanlarda dahi kolay tasinir.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozellikler RD 500 E

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Giic 43 kVA (%25)

Sebekeden Cekilen Akim 65 A (%25)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 80A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 10-500 ADC

Anma Kaynak Akimi 500 ADC (%25)

Acik Devre Gerilimi 85 VDC

Elektrod Capi Maksimum 5.0 mm

Karbon Kesme 8.0 mm

Boyutlar (ux g xy) 900 x 670 x 715 mm

Agirhk 185 kg

Koruma Sinifi IP 23S
| SandartAksesuatr | Uinkow |

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100503 (50 mm?-3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu KB01000505 (50 mma-5 m)
CopsyonelAsesarar | mnkow

Uzaktan Kumanda 10m 7900000210

Uzaktan Kumanda 20m 7900000220

Uzaktan Kumanda 30m 7900000230

Uzaktan Kumanda 40m 7900000240

Uzaktan Kumanda 50m 7900000250
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TD 355

Tim Elektrodlarla Kaynak Yapabilen, Her Ortamda Calisabilen,
Mekanik Kontrollii, Agir Hizmet Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz’de caligir.

« Tum Rutil, Bazik ve Selllozik 6rtild elektrodlar igin Ustiin ark karakteristigi
vardir.

» Uzun Kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan kaynak ve
kesme yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

« Akim ayari, 6n paneldeki kol vasitasi ile yapilir ve ayarlanan deger
makinenin tzerindeki mekanik gdstergeden izlenir.

+ Buyuk tekerlekleri ve teleskopik kollari sayesinde santiye gibi zemini
bozuk alanlarda dahi kolay tasinir.

+ Fan ile sogutulur. Asin 1sinmaya ve eksik faz gelmesine karsi
korumasi vardir.

» Bakim gerektirmez ve tamiri basittir.

GL 451

Tuam Elektrodlarla Kaynak ve 8.00 mm’ye kadar Karbon Elektrod
ile Kesme Yapabilen, Her Ortamda Calisabilen, Mekanik Kontrollii,
Agir Hizmet Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz’de caligir.

« Tum Rutil, Bazik ve Selllozik 6rtuli elektrodlar igin Ustiin ark karakteristigi
vardir. 3.20 mm’nin altindaki elekirodlarla kaynak yapmak icin tavsiye
edilmez.

» Uzun Kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan kaynak ve
kesme yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

» Akim ayari makine Uzerindeki kol vasitasi ile yapilir ve ayarlanan
degder makinenin 6nliindeki mekanik gdstergeden izlenir.

« Buyuk tekerlekleri ve teleskopik kollari sayesinde santiye gibi zemini
bozuk alanlarda dahi kolay tasinir.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

» Bakim gerektirmez, tamiri basittir.

+ Opsiyonel olarak Gemiler icin 440V / 60 Hz sebeke gerilimine
uyarlanabilir.

GL 600

Tam Elektrodlarla Kaynak ve 10 mm’ye kadar Karbon Elektrod ile
Kesme Yapabilen, Her Ortamda Calisabilen, Mekanik Kontrollii,
Agir Hizmet Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz’de c¢aligir.

« Tum Rutil, Bazik ve Selllozik 6rtuli elektrodlar igin Ustiin ark karakteristigi
vardir. 3.20 mm’nin altindaki elektrodlarla kaynak yapmak icin tavsiye
edilmez.

» Uzun Kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan kaynak ve
kesme yapar.

« Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

» Akim ayari makine Uzerindeki kol vasitasi ile yapilir ve ayarlanan
deger makinenin énindeki mekanik géstergeden izlenir.

« Buyuk tekerlekleri ve teleskopik kollari sayesinde santiye gibi zemini
bozuk alanlarda dahi kolay tasinir.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

» Bakim gerektirmez, tamiri basittir.

+ Opsiyonel olarak Gemiler i¢cin 440V / 60 Hz sebeke gerilimine
uyarlanabilir.

Teknik Ozellikler TD 355 GL 451 GL 600

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 380V /50 Hz 380V /50 Hz 380V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Giic 20 kVA (%35) 27 kVA (%35) 35 kVA (%35)

Sebekeden Gekilen Akim 31 A (%35) 41 A (%35) 53 A (%35)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x32A 3x63A 3x80A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 60-350 ADC 60-450 ADC 90-600 ADC

Anma Kaynak Akimi 350 ADC (%35) 450 ADC (%35) 600 ADC (%35)

Acik Devre Gerilimi 54-64 VDC 73VDC 72VDC

Elektrod Capi 2.00-5.00 mm 2.50-6.00 mm 2.50-6.00 mm

Karbon Kesme - 6.00-8.00 mm 6.00-10.00 mm

Boyutlar (ux g xy) 950 x 660 x 650 mm 920 x 660 x 900 mm 920 x 660 x 900 mm

Agirlik 125 kg 228 kg 244 kg

Koruma Sinifi IP 22 IP 22 IP 22
_ SwndanAksesuatar | Unkew

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100403 (35 mm2-3 m) K3011005083 (50 mm?-3 m) K301100603 (70 mm2-3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000405 (35 mma-5 m) K301000505 (50 mma-5 m) K301000605 (70 mm?-5 m)
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™ INVERTOR KONTROLLU KAYNAK
@ ngmqweld MAKINELERI

ID 250 E PFC & ID 300 E PFC

Tam Elektrodlar ile Kaynak Yapabilen, Hassas Akim Ayari ve
Kontrolii Yapmayi Saglayan invertor Teknolojisine Sahip DC
Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz’de caligir.

+ Rutil, Bazik ve Seliilozik 6rtiili elektrodlar icin optimum ark karakteristigi
saglamak Uzere 3 segenek vardir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

- On panel lizerinden veya uzaktan potansiyometre ile disiik
akimlarda dahi hassas akim ayari yapmayi saglayan invertér
teknolojisi ile Uretilmistir.

+ Kolay tutusturma (Hot Start) ve elektrod yapismasini énleyen ark
kuvveti (Arc Force) ayari vardir.

+ TIG uygulamasi musluklu tor¢ ile yapilabilir ve tungsten ucu
bozmadan deydirerek ark baslatma 6zelligi vardir.

» Kaynak akimi ve voltaji, dijital olarak 6n panelden izlenebilir.

« Hafif ama saglam bir yapiya sahiptir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde diisiik enerji harcar.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozellikler ID 250 E PFC ID 300 E PFC

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Guc 9 kVA (% 35) 10.7 kVA (% 45)

Sebekeden Gekilen Akim 13 A (% 35) 155 A (% 45)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 32A 32A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 5-250 ADC 5-300 ADC

Anma Kaynak Akimi 250 ADC (% 35) 270 ADC (% 45)

Acik Devre Gerilimi 90 VDC 90 VDC

Elektrod Capi 2.00-5.00 mm 2.00-5.00 mm

Boyutlar (ux g xy) 572 x 250 x 462 mm 572 x 250 x 462 mm

Agirlik 21.5kg 22.9kg

Koruma Sinifi IP 23S IP 23S
 SendartAlesuarr | UKoy | UrinKods |

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm? - 3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000303 (25 mm? - 3 m)
| OpsiyonelAkseswarter | Udnkodw |

Uzaktan Kumanda 10m 7900000210

Uzaktan Kumanda 20m 7900000220

Uzaktan Kumanda 30m 7900000230

Uzaktan Kumanda 40m 7900000240

Uzaktan Kumanda 50m 7900000250



™ INVERTOR KONTROLLU KAYNAK
@ ngmqweld MAKINELERI

ID 350 E PFC & ID 400 E PFC

Tam Elektrodlar ile Kaynak Yapabilen, Hassas Akim Ayari ve
Kontrolii Yapmayi Saglayan invertor Teknolojisine Sahip DC
Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz’de ¢aligir.

+ Rutil, Bazik ve Seliilozik 6rtll elektrodlar igin optimum ark karakteristigi
saglamak Uzere 3 segenek vardir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolar ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

+ Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.

- On panel iizerinden veya uzaktan potansiyometre ile, diisiik akimlarda
dahi hassas akim ayari yapmayl saglayan invertdr teknolojisi ile
Uretilmigtir.

» Kolay tutusturma (Hot Start) ve elektrod yapismasini énleyen ark
kuvveti (Arc Force) ayari vardir.

+ TIG uygulamasi musluklu tor¢ ile yapilabilir ve tungsten ucu
bozmadan deydirerek ark baslatma 6zelligi vardir.

» Kaynak akimi ve voltaji, dijital olarak 6n panelden izlenebilir.

« Atdlyelerde ve santiyelerde, rahat hareket ettirilebilmeleri igin

4 tekerlekli olarak tasarlanmiglardir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde distik enerii harcar.

« Fan ile sogutulur ve asiri Isinmaya karsl korumasi vardir.

Teknik Ozellikler ID 350 E PFC ID 400 E PFC

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Gli¢ (%35) 15.6 kKVA 18.6 kVA

Sebekeden Gekilen Akim (%35) 228A 27.3A

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 32A 32A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 5-350 ADC 5-400 ADC

Anma Kaynak Akimi (%35) 350 ADC 400 ADC

Acik Devre Gerilimi 90 VDC 90 VDC

Elektrod Capi 2.00-5.00 mm 2.00-5.00 mm

Boyutlar (ux g xy) 560 x 402 x 695 mm 560 x 402 x 695 mm

Agirhk 49 kg 49 kg

Koruma Sinifi IP 23S IP 23S
 SandanAksesuarar | ko

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100403 (35 mm? - 3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000403 (35 mm?2 - 3 m)
| OpsiyonelAksesuatr | UdnKodw

Uzaktan Kumanda 10m 7900000210

Uzaktan Kumanda 20m 7900000220

Uzaktan Kumanda 30m 7900000230

Uzaktan Kumanda 40m 7900000240

Uzaktan Kumanda 50m 7900000250



™ ENDUSTRIYEL TIG KAYNAK
@ ngmqweld INVERTORLERI

ID 250 T DC Pulse & ID 300 TW & ID 400 TW DC Pulse
Profesyonel DC Puls Ozellikli ve Su Sogutmali TIG Kaynak
invertorii.

« 3 Faz, 380V/50Hz de caligir.

« Profesyonel TIG kaynak makinesidir. On gaz, son gaz, akim
rampalari, krater doldurma ve pulse frekans ayarlari vardir.

« Ylksek voltaj ve frekans (HF) ile uzaktan ark baslatma 6zelligine
sahiptir. istenildiginde tungsten ucu bozmadan deydirerek baslatma
ozelligi de vardir.

» Tim kaynak parametrelerinin kaydedildigi 10 adet is hafizasi (Job
Memory) vardir.

« TUm o6rtllu elektrodlar yakar. Kolay tutusturma (Hot Start) ve ark
kuvveti (Arc Force) ayarlari vardir.

- Dijital gosterge, endustriyel potansiyometre ve digmeler sayesinde
kaynak parametreleri kolaylikla ayarlanir ve izlenir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

« Acik havada kullanima uygundur ve IP 23S koruma sinifina girer.
« Hafif ama saglam bir yapiya sahiptir.

- invertér PFC teknolojisi sayesinde diisilk enerji harcar.

+ Dahili su sogutma sistemi sayesinde kablolama ve hortum
baglantilari dis ortamdan izole edilerek endistriyel ortamlarda
maksimum givenlik saglanmistir. (ID 300 TW & ID 400 TW DC
Pulse i¢in gecerlidir.)

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsl korumasi vardir.

Teknik Ozellikler ID 250 T DC Pulse ID 300 TW DC Pulse ID 400 TW DC Pulse

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gli¢ 6.6 kVA (% 35) 8.9 kVA (% 35) 14.5 kVA (% 35)
Sebekeden Gekilen Akim 9.6 A (% 35) 13 A (% 35) 21.1 A (% 35)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 25A 25A 40 A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 5-250 ADC 5-300 ADC 5-400 ADC
Anma Kaynak Akimi 250 ADC (% 35) 300 ADC (% 35) 400 ADC (% 35)
Acik Devre Gerilimi 90 VDC 90 VDC 95 VDC
Elektrod Capi 1.20-2.40 mm 1.20-2.40 mm 1.20-2.40 mm
Boyutlar (ux gxy) 572 x 300 x 462 mm 860 x 420 x 785 mm 810x 410 x 770 mm
Sogutma Sekli Hava Su Su
Agirlik 22 kg 53 kg 66.5 kg
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S IP 23S
Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm?2 - 3 m) K301100403 (35 mm? - 3 m)
Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000303 (25 mm? - 3 m) K301000403 (35 mm? - 3 m)

| OpsiyonelAksesuartar | OrnKow |
TTH26 - 4 (200 A %60 DC - 4 m) S510032211 -
TTH26 - 8 (200 A %60 DC - 8 m) S510032212 -
TTS18 - 4 Su Sogutmali (350 A %60 DC - 4 m) - S510032201
TTS18 - 8 Su Sogutmali (350 A %60 DC - 8 m) - S510032202
TIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 7 (7910000570) Aksesuar Kit 3 (7910000530)
Su Sogutma Unitesi (CS 200) K307000010 -



™ ENDUSTRIYEL TIG KAYNAK
@ ngmqweld INVERTORLERI

ID 220 T AC/DC Pulse & ID 300 T AC/DC Pulse

Profesyonel AC/DC Puls Ozellikli ve Programlanabilir TIG

Kaynak invertorii.

+ ID 220 T AC/DC Pulsel Faz 230V/50Hz ile, ID 300 T AC/DC

Pulse 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

+ AC/DC TIG, DC TIG ve elektrod kaynak invertoradir.

« Selllozik dahil tim elektrodlari mikemmel yakar.

« Darbeli (Pulse) DC 6zelligi sayesinde ince malzemeleri deforme
etmeden kaynatir.

+ HF desarj yontemi veya LIFTIG opsiyonu ile ark baglatir.

« Krater doldurma suresi ayar 6zelligi vardir.

+ Puntalama zaman ayar fonksiyonu vardir.

+ Aliminyum kaynaginda AC balans ayari 6zelligi vardir.

« Dijital ampermetre vardir.

- Onceden belirlenmis 100 adet program kapasitesi vardir.

« Fan ile sogutma ve asiri Isinmaya karsi korumalidir.

- Hafif yapisi ve omuz askisi sayesinde kolay tasinir.

+ Opsiyonel su sogutma sistemi vardir.

Teknik Ozellikler ID 220 T DC Pulse ID 220 T AC/DC Pulse ID 300 T DC Pulse ID 300 T AC/DC Pulse

Sebeke Gerilimi 230V /50 Hz (1 Faz) 230V /50 Hz (1 Faz) 400V /50 Hz (3 Faz) 400V /50 Hz (3 Faz)
Sebekeden Cekilen Gii¢ 5.8 kVA (% 100 TIG) 5.5 kVA (% 100 TIG) 6.8 kVA (% 100 TIG) 6.1 kVA (% 100 TIG)
Sebekeden Cekilen Akim 25.9 A (% 100 TIG) 24.1 A (% 100 TIG) 9.8 A (% 100 TIG) 8.8 A (% 100 TIG)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 16 A 16 A 3x16A 3x16 A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 3-220 ADC 3-220 ADC 5-300 ADC 5-300 ADC
Anma Kaynak Akimi (AC/DC) TIG 180 ADC (%#60) 180 AAC / 180 ADC (%60) 250 ADC (%60) 220 AAC (%60)
150 ADC (%60) 140 ADC (%60) 200 ADC (%60) 200 ADC (%60)

Acik Devre Gerilimi <113VDC <113 VDC <113 VDC <113VDC
Sogutma Sekli Hava/Ops. Su Hava / Ops. Su Hava / Ops. Su Hava/Ops. Su
Boyutlar (ux g xy) 480 x 185 x 326 mm 480 x 185 x 326 mm 427 x 185 x 326 mm 480 x 185 x 326 mm
Agirlik 12.3kg 13.4kg 14.5kg 16.3kg
Koruma Sinifi IP 23 IP 23 IP 23S IP 23S
Stndartpsesiarar | UKo
Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm? - 3 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000303 (25 mm? - 3 m)
 Opsiyonel Aksesuarar | unkow
TTH26 - 4m S510032211

TTH26 - 8m S510032212

TTH26D - 4m S$510032215

TTH26D - 8m S510032216

TTS18 - 4m Su Sogutmali S510032201

TTS18 - 8m Su Sogutmali S510032202

TIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 1 (7910000510) Aksesuar Kit 7 (7910000570)

Su Sogutma Unitesi (CS 200) K307000010

Ayak Uzaktan Kumanda (Pedal) 7910000110
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™ ENDUSTRIYEL TIG KAYNAK
@ ngmqweld INVERTORLERI

ID 300 TW AC/DC Pulse & ID 500 TW AC/DC Pulse
Profesyonel AC/DC Puls Ozellikli ve Sinerjik Programlanabilir
TIG Kaynak invertorii.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de galigir.

« Sinerjik, programlanabilir, AC/DC TIG, DC TIG ve elektrod kaynagi
icin tasarlanmis su sogutmali endistriyel kaynak invertéradar.

« Tum Rutil, Bazik ve Sellllozik dahil tim elektrodlari mikemmel yakar.
+ Darbeli (Pulse) DC 6zelligi sayesinde ince malzemeleri deforme
etmeden kaynatir.

+ HF desarj yontemi veya LIFTIG ile ark baslatir.

+ Kolay kullanilabilen ve operatéru yonlendiren Tirkge mentlye sahiptir.
+ 3 adimda kaynak yapabilme &zelligi vardir.

+ Aliminyum kaynaginda, AC akimi igin kare ve sinlzoidal dalga
formu secebilme ve programlanabilir ylizey temizleme 6zelligi vardir.
+ Kaynak akimi ve diger parametreler tor¢ Uzerinden kumanda
edilebilir.

+ 100 adet program hafizaya kaydedilebilir.

» Kaynak akimi ve gerilimi dijital panel Gzerinden izlenebilir.

« Fan ile sogutma ve asiri isinmaya karsi korumaldir.

+ Makine kabini igcine gdmulmus tor¢ suyu sogutma sistemi vardir.

« 4 tekerlegi ve gaz tlpl tasima platformu sayesinde, atdlye iginde
tuple birlikte hareket imkani sunar.

Teknik Ozellikler ID 300 TW AC/DC Pulse ID 500 TW AC/DC Pulse

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Gli¢ 13.9 kVA (maks.) 24.2 kVA (maks.)

Sebekeden Cekilen Akim 20 A (maks.) 35 A (maks.)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x32A 3x32A

Gug Katsayisi 0.99 0.99

Kaynak Akim Ayar Sahasi 3-300 ADC 3-500 ADC

Anma Kaynak Akimi (AC/DC) 300 AAC/300 ADC (%60) 500 AAC/500 ADC (%60)

Acik Devre Gerilimi 60 V 60V

Boyutlar (ux g xy) 1130 x 450 x 815 mm 1130 x 450 x 860 mm

Agirlik 108.3 kg 137.9 kg

Koruma Sinifi IP 23 IP 23
O T

Sogutma Sekli Su

Sogutma Kapasitesi 1.1 kW (11t/dk.)

Maksimum Basing 3.5 bar

Pompa Tipi Santrifuj
 Swndartmesuarar | UKo

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100505 (50 mm?2 - 5 m) K301100605 (70 mm2 - 5 m)

Elektrod Pensesi ve Kablosu K301000303 (50 mm?2 - 5 m) K301000605 (70 mm?2 - 5 m)
_____ OpsyonelAkseswarlar . Uimkob

Torg WWT18SC-4 (400 A %100 DC - 4 m) $510031214 -

Torg LTW-4500UD (450 A %60 DC - 4 m) - S$510031215

TIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 4 (7910000540) Aksesuar Kit 5 (7910000550)

Ayak Uzaktan Kumanda (Pedal) 7910000110

11



@ magmaweld™ TIG SARF MALZEMELERI

100 - 200 A 200-350 A 350 - 400 A

AR S .

% g - DC 180 A 180 A 320 A 400 A 450 A
aynak Kapasitesi
s AC 150 A 150 A 270 A 280 A 360 A
% 35 % 35 % 100 % 100 % 60
. 4m S$510032211 S510032217 S$510032201 S510031214 S510031215
Siparis Kodlari
8m S510032212 S510032216 S510032202 S510031218 -

05-4.0 0.5-4.0 0.5-4.0 1.6-4.8 1.6-6.4
Su Su

Hava Hava

Sogutma Tipi
SARF MALZEMELERI

6.0 mm /No 4 S510031331 S510031331 - -
6.5 mm - - $510031430 -
7.5 mm = = = =
8.0mm/No 5 S510031332 $510031332 - -
. 9.5mm - - $510031432 -
§ - 10.0mm/No 6 S510031333 $510031333 - -
z 11.0 mm - - $510031433 -
120 mm/No 8 S510031334 $510031334 - -
12.5 mm - - - $510031440
13.0 mm - - - -
16.0mm/No 10 $510031335 $510031335 - -
- 1.0 mm $510031320 / - $510031320 /- -1- -1-
Q g ’ 1.6 mm $510031321 /- $510031321 /- S510031421 / - -1 5510031425
|'§ S % 2.0 mm -1- -1- -/- -/ S510031425
o [a 2.4mm $510031323 / - S510031323 /- S510031423 /- -/ 8510031425
% % 3.2mm S510031324 / - S510031324 /-  |S510081424/S510031461) - / S510031425
< 4.0mm $510031325 / - $510031325 /- -/ 8510031461 -/ 8510031425
Z | = i
% 2 < S510031341 $510031341 -
S >
o 5 S510031342 $510031342 -
N < o
5 1.0 mm $510031310 $510031310 - -
< 1.6 mm 510031311 S510031311 - -
< 2.0 mm $510031312 $510031312 - -
o — 2.4 mm S510031313 $510031313 - $510031415
E 3.2mm S510031314 $510031314 $510031414 $510031416
= 4.0 mm $510031315 $510031315 - -
E é ‘ $510031351 -
§ =z
% 2 - ———— $510031352 $510031353
< D
- | wraKmm | WP(es) | WO-@)
¢ 1.6 mm 85100381 01 8510038201 $510038301
oe 2.0 mm $510038102 $510038202 $510038302
$ £ = - 24 mm $510038103 $510038203 $510038303
z = — 3.2mm $510038104 $510038204 $510038304
= 4.0 mm $510038105 $510038205 $510038305

12



™ ENDUSTRIYEL MIG/MAG KAYNAK
@ ngmqweld MAKINELERI

RS 200 MK & RS 250 MK & RS 300 MK

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Tel Siirme
Sistemi Makine icinde Bulunan Kompakt Endiistriyel
MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

+ Celik, paslanmaz celik ve aliminyum kaynagl yapmaya
uygundur.

+ Optimum kaynak parametreleri 6n panel Uzerindeki abaktan
secilerek ayarlanir ve dijital géstergelerden izlenir. Uzun sureli
kaynaklarda kaynakginin rahat edebilmesi igin 2/4 tetik secenegi
vardir. ilk tel takildiginda kullanilmak tizere torg icinde teli stirme
butonu vardir.

+ Gazalti kaynag icin gerekli olabilen, telin geri yanmasi (Burn
Back), 6n gaz ve son gaz slresi, yavas tel hizi ile baglatma (Soft
Start) ayarlari tel sirme sistemi kapag icinden yapilabilir.

» 4 makarali tel siirme sistemi, telleri, 6zellikle de 6zlu telleri ve
diger yumusak telleri deforme etmeden surekli kaynak yapma
imkani saglar.

* Her cesit 300 mm ¢apinda makara ve bidon ambalaj kullanilabilir.
+ Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

» Kapall veya yari kapal alanlarda kullanima uygundur. Asiri
rutubete ve toza kargi 6zel olarak korunmustur ve IP 21 koruma
sinifina girer.

+ 4 tekerlegi ve gaz tlpu tasima platformu sayesinde atdlye
icinde tlple birlikte rahat

hareket imkani saglar. On tekerlekleri kilitlenebilir.

+ Makine tzerinde CO: gaz isiticisi i¢in 220V / 10A priz vardir.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Teknik Ozllikler - S B S
I ISR,

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Giig 4.6 kVA (%60) 7.4 KVA (%60) 9.9 kVA (%60)

Sebekeden Cekilen Akim 7 A (%60) 10.7 A (%60) 15 A (%60)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x16A 3x16 A 3x25A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 40-240 ADC 40-250 ADC 40-300 ADC

Anma Kaynak Akimi 200 ADC (%60) 250 ADC (%60) 300 ADC (%60)

Acik Devre Gerilimi 17-36 VDC 19.7-51 VDC 19-44 VDC

Gerilim Ayari Kademe Sayisi 2x7 3x7 3x7

Tel Capi 0.60-0.90 mm 0.60-1.00 mm 0.60-1.20 mm

Boyutlar (ux g xy) 890 x 460 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm

Agirlik 101 kg 105 kg 112.5kg

Koruma Sinifi IP21S IP 21 IP21S
- Telsumessem

Tel Siirme Makarasi Ebadi 0.80-1.00 mm 0.80-1.00 mm 0.80-1.00 mm

Tel Sirme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.

Tetikleme Kontrolu 2/4 2/4 2/4
 SundanAksesuaar | Unkow | Uninkow |

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100203 (16 mm? - 3 m) K301100303 (25 mm? - 3 m)
e L

CO:zlsitici S520009002

Gaz Basing Reglatori (COz) S520001005

Tor¢ MTH 25-3 (230 A %60 DC - 3 m) S$520023203 -

Tor¢ MTH 25-4 (230 A %60 DC - 4 m) S520023204 -

Tor¢ MTH 25-5 (230 A %60 DC - 5 m) S$520023205 -

Tor¢ MTH 36-3 (360 A %60 DC - 3 m) - $520023303

Tor¢ MTH 36-4 (360 A %60 DC - 4 m) - S$520023304

Tor¢ MTH 36-5 (360 A %60 DC - 5 m) - S520023305

MIG / MAG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 2 (7920000520) Aksesuar Kit 3 (7920000530)
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™ ENDUSTRIYEL MIG/MAG KAYNAK
@ ngmaweld MAKINELERI

RS 350 MK & RS 400 MK

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Tel Siirme
Sistemi Makine icinde Bulunan Kompakt Endiistriyel
MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

+ Celik, paslanmaz celik ve aliminyum kaynagi yapmaya
uygundur.

+ Optimum kaynak parametreleri 6n panel Gzerindeki abaktan
secilerek ayarlanir ve dijital gdstergelerden izlenir. Uzun sureli
kaynaklarda kaynakg¢inin rahat edebilmesi i¢in 2/4 teSk secenegi
vardr. ilk tel takildiginda kullaniimak Gzere torg icinde teli stirme
butonu vardir.

+ Gazalti kaynagi icin gerekli olabilen, telin geri yanmasi (Burn
Back), 6n gaz ve son gaz slresi, yavas tel hizi ile baslatma (Soft
Start) ayarlari tel sirme sistemi kapag icinden yapilabilir.

» 4 makarall tel siirme sistemi, telleri, 6zellikle de 6zlu telleri ve
diger yumusak telleri deforme etmeden surekli kaynak yapma
imkani saglar.

* Her cesit 300 mm Uzeri ve bidon ambalaj kullanilabilir.

+ Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

» Kapall veya yari kapall alanlarda kullanima uygundur. Asiri
rutubete ve toza karsi 6zel olarak korunmustur ve IP 21 koruma
sinifina girer.

« 4 tekerlegi ve gaz tiipl tasima platformu sayesinde atélye icinde
tiiple birlikte rahat hareket imkani saglar. On tekerlekleri kilitlenebilir.
+ Makine tzerinde COz2 gaz isiticisi igcin 220V / 10A priz vadir.

« Fan ile sogutulur, asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Giig 12.4 kVA (%60) 14.5 kVA (%60)

Sebekeden Cekilen Akim 18 A (%60) 22 A (%60)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x25A 3x32A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 40-350 ADC 45-400 ADC

Anma Kaynak Akimi 350 ADC (%60) 400 ADC (%60)

Acik Devre Gerilimi 19.7-51 VDC 18.5-45 VDC

Gerilim Ayari Kademe Sayisi 3x7 ax7

Tel Gapi 0.60-1.20 mm 0.80-1.60 mm

Boyutlar (ux gxy) 890 x 510 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm

Agirlik 117 kg 121.5 kg

Koruma Sinifi IP21S IP21S
- esimessem

Tel Stirme Makarasi Ebadi 0.80-1.00 mm 1.00-1.20 mm

Tel Strme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.

Tetikleme Kontroli 2/4 2/4
R N .Y T—

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm? - 3 m) K301100403 (35 mm?- 3 m)
 opsonelAksesarar | Dmkow

CO:lsitici K520009002

Gaz Basing Regiilatorii (CO2) S520001005

Tor¢ MTH 36-3 (360 A %60 DC - 3 m) S520023303

Tor¢ MTH 36-4 (360 A %60 DC - 4 m) S$520023304

Tor¢ MTH 36-5 (360 A %60 DC - 5 m) S$520023305

Tor¢ MTH 40-3 (360 A %60 DC - 3 m) S520023403

Torg MTH 40-4 (360 A %60 DC - 4 m) S520023404

Tor¢ MTH 40-5 (360 A %60 DC - 5 m) S$520023405

MIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 3 (7920000530)
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@ magmaweld™

ENDUSTRIYEL MIG/MAG KAYNAK
MAKINELERI

RS 250 M & RS 300 M & RS 350 M & RS 400 M
Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Tel Siirme Sistemi
Makine Disinda Bulunan, Endiistriyel MIG/MAG Kaynak Makinesi.
« 3 Faz, 380V/50Hz de caligir.

« Celik, paslanmaz celik ve aliminyum kaynagi yapmaya uygundur.
+ Optimum kaynak parametreleri 6n panel Uzerindeki abaktan
secilerek ayarlanir ve dijital géstergelerden izlenir. Uzun sureli
kaynaklarda kaynakginin rahat edebilmesi igin 2/4 tetik secenegi
vardr. ik tel takildiginda kullanilmak {izere torg icine teli stirme
butonu vardir.

» Gazalti kaynagi icin gerekli olabilen, telin geri yanmasi (Burn
Back), 6n gaz ve son gaz slresi, yavas tel hizi ile baglatma (Soft
Start) ayarlari tel stirme sistemi kapag! icinden yapilabilir.

+ 4 makarall tel sirme sistemi, telleri, 6zellikle de 621U telleri ve diger
yumusak telleri deforme etmeden stirekli kaynak yapma imkani saglar.

* Her gesit 300 mm capinda makara ve bidon ambalaj kullanilabilir.

+ Tel slrme sisteminin standart makine baglanti kablo paketi
uzunlugu 5.00 m'dir. Ozel siparis ile 20.00 m’ye kadar istenilen
boyda yapilabilir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

« 4 tekerlegi ve gaz tlpl tagima platformu sayesinde, atélye icinde
tiiple birlikte rahat hareket imkani saglar. On tekerlekleri kilitlenebilir.
» Makine izerinde CO: gaz isiticisi igin 220V / 10A priz vadir.

« Kapali veya yari kapali alanlarda kullanima uygundur. Asiri rutubete
ve toza karsi 6zel olarak korunmustur ve IP 21 koruma sinifina girer.
« Fan ile sogutulur ve asiri isinmaya karsl korumasi vardir.

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Glic 7.4 kVA (%60) 9.9 kVA (%60) 12.4 kVA (%60) 14.5 kVA (%60)
Sebekeden Cekilen Akim 10.7 A (%60) 15 A (%60) 18 A (%60) 22 A (%60)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x16 A 3x25A 3x25A 3x32A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 40-250 ADC 40-300 ADC 40-350 ADC 45-400 ADC
Anma Kaynak Akimi 250 ADC (%60) 300 ADC (%60) 350 ADC (%60) 400 ADC (%60)
Acik Devre Gerilimi 19.7-51 VDC 19-44 VDC 19.7-51 VDC 18.5-45 VDC
Gerilim Ayari Kademe Sayisi 3x7 3x7 3x7 4x7

Tel Capi 0.60-1.00 mm 0.60-1.20 mm 0.60-1.20 mm 0.80-1.60 mm
Boyutlar (ux gxy) 890 x 510 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm 890 x 510 x 950 mm
Agirhk 105 kg 112.5kg 117 kg 121.5kg
Koruma Sinifi IP21S IP21S IP21S IP21S

Tel Sirme Makarasi Ebadi 0.80-1.00 mm 0.80-1.00 mm 0.80-1.00 mm 1.00-1.20 mm
Tel Strme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk. 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.
Tetikleme Kontroll 2/4 2/4 2/4 2/4
Boyutlar (ux g xy) 560 x 225 x 450 mm 560 x 225 x 450 mm 560 x 225 x 450 mm 560 x 225 x 450 mm
Agirlik 23 kg 23 kg 23 kg 23 kg

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm? - 3 m) K301100403 (35 mm?2 - 3 m)

CO:zlsitict

Gaz Basing Regiilatéri (COz)

Torg MTH 25-3 (230 A %60 DC - 3 m)
Tor¢ MTH 25-4 (230 A %60 DC - 4 m)
Tor¢ MTH 36-3 (360 A %60 DC - 3 m)
Tor¢g MTH 36-4 (360 A %60 DC - 4 m)
Torg MTH 36-5 (360 A %60 DC - 5 m)
Tor¢ MTH 40-3 (400 A %100 DC - 3 m)
Torg MTH 40-4 (400 A %100 DC - 4 m)
Torg MTH 40-5 (400 A %100 DC - 5 m)
MIG Aksesuar Kiti

S520023203
S520023204

Aksesuar Kit 2 (7920000520)
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K520009002
S$520001005

S$520023303
S$520023304
S$520023305
S520023403
S520023404
S$520023405
Aksesuar Kit 3 (7920000530)



™ ENDUSTRIYEL SU SOGUTMALI MIG/MAG
@ magmaweld KAYNAK MAKINELERI

RS 350 MW & RS 400 MW & RS 500 MW

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Tel Siirme Sistemi
Makine Disinda Bulunan, Su Sogutmali Endiistriyel MIG/MAG Kaynak
Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

+ Celik, paslanmaz gelik ve aliminyum kaynagi yapmaya uygundur.
+ Optimum kaynak parametreleri én panel Uzerindeki abaktan
secilerek ayarlanir ve dijital gdstergelerden izlenir. Uzun sureli
kaynaklarda kaynakg¢inin rahat edebilmesi icin 2/4 tetik secenegi
vardir. ik tel takildiginda kullanilimak (zere torc icine teli siirme
butonu vardir.

+ Gazalti kaynagi igin gerekli olabilen, telin geri yanmasi (Burn
Back), 6n gaz ve son gaz siresi, yavas tel hizi ile baslatma (Soft
Start) ayarlari tel sirme sistemi kapag icinden yapilabilir.

+ 4 makarall tel sirme sistemi, telleri, dzellikle de 6zlu telleri ve diger
yumusak telleri deforme etmeden sirekli kaynak yapma imkani saglar.
* Her cesit 300 mm ¢apinda makara ve bidon ambalaj kullanilabilir.

» Tel Siirme Siteminin standart makine baglanti kablo paketi uzunlugu
5 m'dir. Ozel siparis ile 20 m'ye kadar istenilen boyda yapilabilir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

* 4 tekerle@i ve gaz tlpul tasima plaoormu sayesinde atdlye icinde
tiiple birlikte rahat hareket imkani saglar. On tekerlekleri kilitlenebilir.
+ Makine Gzerinde COz2 gaz isiticisi igcin 220V / 10A priz vadir.

+ Kapali veya yar kapall alanlarda kullanima uygundur. Asiri
rutubete ve toza karsi 6zel olarak korunmustur ve IP 21 koruma
sinifina girer.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Sebekeden Cekilen Giig 12.4 kVA (%60) 14.5 kVA (%60) 28.3 kVA (%60)

Sebekeden Cekilen Akim 18 A (%60) 22 A (%60) 43 A (%60)

Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x25A 3x32A 3x50A

Kaynak Akim Ayar Sahasi 45-350 ADC 45-400 ADC 45-500 ADC

Anma Kaynak Akimi 350 ADC (%60) 400 ADC (%60) 500 ADC (%60)

Acik Devre Gerilimi 19.7-51 VDC 18.5-45 VDC 19-53 VDC

Gerilim Ayari Kademe Sayisi 3x7 4x7 3x10

Tel Capi 0.60-1.20 mm 0.80-1.60 mm 0.80-2.40 mm

Boyutlar (ux gxy) 1015 x 590 x 790 mm 1015 x 590 x 790 mm 1015 x 590 x 790 mm

Agirlik 145 kg 151 kg 191.5kg

Koruma Sinifi IP 21 IP 21 IP 21
- esimessem

Tel Stirme Makarasi Ebadi 0.80-1.00 mm 1.00-1.20 mm 1.00-1.20 mm

Tel Stirme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.

Tetikleme Kontroll 2/4 2/4 2/4

Boyutlar (ux g xy) 560 x 225 x 450 mm 560 x 225 x 450 mm 560 x 225 x 450 mm

Agirhik 23 kg 25 kg 27 kg
.| SogumaSsem

Sogutma Guicli 1024 Btu

Boyutlar (ux gxy) 760 x 440 x 260 mm

Agirlik (su dolu degilken) 33.5kg
___ StandartAkseswarlar  __ _ _  UdnKow

Topraklama Pensesi ve Kablosu K301100303 (25 mm2 - 3 m) K301100405 (35 mm2 - 5 m) K301100605 (70 mm? - 5 m)
 opsyonelAksesarar | Onkow

CO:zlsitici K520009002

Gaz Basing Regiilatéri (CO-2) S520001005

Tor¢ MTS 501-3 (500 A %100 DC - 3 m) S520023503

Tor¢g MTS 501-4 (500 A %100 DC - 4 m) S520023504

Torg MTS 501-5 (500 A %100 DC - 5 m) $520023505

MIG Aksesuar Kiti Aksesuar Kit 3 (7920000530) Aksesuar Kit 5 (7920000550)
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ENDUSTRIYEL SU SOGUTMALI MIG/MAG
KAYNAK MAKINELERI

@ magmaweld™

RD 550 MW & RD 650 MW

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Tiim Parametrelerin
Tel Siirme Sistemi Uzerinden Ayarlanabildigi ve izlendigi, Su
Sogutmali Endiistriyel MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

+ Celik, paslanmaz gelik ve aliminyum kaynagi yapmaya uygundur.
+ Optimum kaynak parametreleri 6n panel Uizerindeki abaktan secilerek
ayarlanir ve dijital gdstergelerden izlenir. Uzun sureli kaynaklarda
kaynakcinin rahat edebilmesi icin 2/4 tetik secenegi vardir. ik tel
takildiginda kullaniimak tizere torg icine teli siirme butonu vardir.

+ Gazalti kaynagi igin gerekli olabilen, telin geri yanmasi (Burn
Back), 6n gaz ve son gaz slresi, yavas tel hizi ile baslatma (Soft
Start) ayarlari tel siirme sistemi kapagi icinden yapilabilir.

+ 4 makarall tel sirme sistemi, telleri, dzellikle de 6zl telleri ve diger
yumusak telleri deforme etmeden sirekli kaynak yapma imkani saglar.
* Her cesit 300mm capinda makara ve bidon ambalaj kullanilabilir.

« Tel Surme Siteminin standart makine baglanti kablo paketi uzunlugu
5 m dir, 6zel siparis ile 20 m’ye kadar istenilen boyda yapilabilir.

» Uzun sebeke ve kaynak kablolari ile performans kaybi olmadan
kaynak yapar.

* 4 tekerle@i ve gaz tlpu tasima platformu sayesinde atdlye iginde
tiiple birlikte rahat hareket imkani saglar. On tekerlekleri kilitlenebilir.
» Makine Uzerinde CO: gaz isiticisi igin 220V / 10 A priz vadir.

+ Kapali veya yar kapall alanlarda kullanima uygundur. Asiri
rutubete ve toza karsi 6zel olarak korunmustur ve IP 21 koruma
sinifina girer.

« Fan ile sogutulur ve asiri 1Isinmaya karsi korumasi vardir.

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gug 37.6 kVA (% 40) 52 kVA (% 40)
Sebekeden Gekilen Akim 55 A (% 40) 75 A (% 40)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x80A 3x80A
Kaynak Akim Ayar Sahasi 60-550 ADC 60-650 ADC
Anma Kaynak Akimi 550 ADC (% 40) 650 ADC (% 40)
Acik Devre Gerilimi 20 VDC 20 VDC
Gerilim Ayari Kademe Sayisi Dijital Dijital
Tel Capi 0.80-2.40 mm
Boyutlar (ux gxy) 1152 x 645 x 795 mm 1152 x 645 x 795 mm
Agirlik 193 kg 195 kg
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S
. TolsumeSsem
Tel Sirme Makarasi Ebadi 1.00-1.20 mm 1.00-1.20 mm
Tel Stirme Hizi 1-24 m/dk. 1-24 m/dk.
Tetikleme Kontroli 2/4 2/4
Boyutlar (ux g xy) 574 x 230 x 500 mm 574 x 230 x 500 mm
Agirhik 25 kg 25 kg
. SogumaSstemi
Sogutma Guicl 1024 Btu
Boyutlar (ux gxy) 760 x 440 x 260 mm

Agirlik (su dolu degilken)

Topraklama Pensesi ve Kablosu

CO:lsitici

Gaz Basing¢ Regilatori

Tor¢ MTS 600-3 (600 A %100 DC - 3 m)
Tor¢ MTS 600-4 (600 A %100 DC - 4 m)
Torg MTS 600-5 (600 A %100 DC - 5 m)
MIG Aksesuar Kiti

33.5kg

K301100605 (70 mm? - 5 m)

K520009002
S$520001005
S520023603
S520023604
S$520023603
Aksesuar Kit 6 (7920000560)
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@ magmaweld™

SINERJIK PULSE OZELLIKLI INVERTOR
MIG / MAG KAYNAK MAKINELERI

IDS 320 MM PULSE

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Sinerjik
Programlanabilir Endiistriyel MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de calisir.

- Ozellikle paslanmaz gelik ve alliminyum igin sigrantisiz kaynak
dikisi elde etmek Uzere tasarlanmis, dijital invertér teknolojisine
sahip sinerjik, programlanabilir, pulse 6zellikli MIG/MAG ve
elektrod kaynak makinesidir.

« Yiksek performansli 6zIi veya kalin masif tel slrebilmek igin
4 makaral tel sirme sistemi vardir.

« Geri beslemeli elektronik teknolojisi sayesinde ¢ok hassas ayar
yapilir ve sebeke voltaj dalgalanmasi, uzun kaynak kablo
kulanimi ve ortam isinmasi sonucunda olusabilecek voltaj
dismelerinin otomatik olarak duzeltir.

+ Pulse ve Twin Pulse 6zelligi sayesinde deformasyonsuz,
sigrantisiz ve dekoratif kaynak yapilir.

« Sinerjik 6zelligi sayesinde, kullanilan tel ¢apini, telin cinsini,
gazin cinsini ve kaynak yapilacak metalin et kalinhigini meniden
secerek hemen kaynaga baslanabilir.

+ Kaynak parametreleri tel slrme sistemi Uzerindeki dijital
panelden ayarlanabilir ve izlenebilir.

+ 100 adet program hafizaya alinabilir.

+ Kolay kullanilabilen ve operatdri yénlendiren Turkge menlye
sahiptir.

+ Ayarlanan parametrelerin yanhslikla degismesini engellemek
icin tus kilidi vardir.

« Fan ile sogutma ve asiri iIsinmaya karsi korumalidir.

* Makinede olusabilecek arizalar dijital panel Uzerinden hata
mesajl olarak gérilebilir.

Teknik Ozellikler

SPEEDARC
Standart MIG-MAG uygulamalarina oranla daha az 1si girdisi ve
daha yiksek nifuziyet saglayan Gstln kaynak teknolojisi.

SPEEDARC
SPEEDPULSE
SPEEDUP
SPEEDROOT

Avantajlari:

+ Standart MIG-MAG uygulamalarina oranla %30’a varan hiz
artis| saglar.

+ 15 mm kesite kadar kaynak uygulamalarinda tek paso ile
birlestirme (karbonlu ¢elik-500 A) imkani saglar.

+ Daha dar kaynak agizlarinda uygulanabilir. (60°'lik agzi yerine
40°’lik kaynak agzi)

Standart

. o DR

SpeedArc

e T

+ Daha uzun serbest tel boyu sayesinde dar araliklarda
uygulama imkani saglar.

IDS 320 MM PULSE « Standart MIG-MAG uygulamalarina gére daha yiiksek niifuziyet

= i ve daha diisik yanma olugu-mikemmel dikis gérinima saglar.

Sebeke Gerilimi (3 Faz)
Sebekeden Cekilen Gig
Sebekeden Cekilen Glic
Sebekeden Cekilen Akim
Sebekeden Cekilen Akim
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi
Gic Katsayisi

Anma Kaynak Akimi

Acik Devre Gerilimi

Kaynak Akim Sahasi

Kaynak Yapilabilen Tel Capi (Karbonlu Celik)
Kaynak Yapilabilen Elektrod Capi
Boyutlar (ux g xy)

Agirlik

Koruma Sinifi

Tel Siirme Makarasi Ebadi
Tel Stirme Hizi

Makara Sayisi

Manuel Tel Stirme Hizi

Topraklama Pensesi ve Kablosu

CO: Isitic

Gaz Basing Regulatori

Torg MTH 36-3 (360 A %60 DC - 3 m)
Tor¢ MTH 36-4 (360 A %60 DC - 4 m)
Tor¢ MTH 36-5 (360 A %60 DC - 5 m)
Speed Root Yazilimi

Speed Pulse Yazilimi

Speed Up Yazilimi

Speed Arc Yazilimi

MIG Aksesuar Kiti

400V /50 Hz ‘&
10.7 kVA (%25)
15.1 kVA (maks.)
16.2 A (%60)
22.9 A (maks.)
3x16 A
0.99
320 ADC (%60) + Kok paso uygulamalarinda Ustlin performans saglar.
81 VDC
25 - 320 ADC SPEEDPULSE
Standart PULSE uygulamalarina oranla daha yiksek kaynak
0.60-1.20 mm hizi ve daha derin nifuziyet.
1.00-6.00 mm
812 x 340 x 518 mm Avantajlari:
34K + Standart Pulse uygulamalarina oranla %48’e varan hiz artisi
9 saglar. (daha yogun damla gegisi ve yiksek malzeme yigma
IP 23 orani)

Standart Pulse SpeedPulse

1.00/1.20 mm
0.1-25 m/ dk
4
6 m/dk

K301100403 (35 mm?2-3 m)

Ustin SPEEDPULSE teknolojisi sayesinde neredeyse
tamamen sigrantisiz kaynak imkani saglar.
» Standart Pulse uygulamalarina oranla daha yiksek nifuziyet
ve daha disuk 1sidan etkilenmis bélge.

S520009002
S$520001005
S$520023303
S520023304
S520023305
7920000001
7920000002
7920000003
7920000004
Aksesuar Kit 3 (7920000530)
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@ magmaweld™

SINERJIK PULSE OZELLIKLI INVERTOR
MIG / MAG KAYNAK MAKINELERI

IDS 400 MW & IDS 500 MW

Her Tiirlii Metal ile Seri imalat Yapmaya Uygun, Sinerjik Programla-
nabilir Cantah Tip Endiistriyel MIG/MAG Kaynak Makinesi.

+ 3 Faz, 380V/50Hz de galisir.

+ Ozellikle paslanmaz celik ve alliminyum igin sicrantisiz kaynak dikisi
elde etmek Uzere tasarlanmis dijital invertér teknolojisine sahip sinerjik,
programlanabilir, pulse ézellikli, MIG/MAG kaynak makinesidir.

* 5 m standart ara paketli harici tel stirme Unitesi vardir.

* Yuksek performansli 6zI0 veya kalin masif tel stirebilmek icin 4 makaral
tel stirme sistemi vardir.

+ Geri beslemeli elektronik teknolojisi sayesinde ¢ok hassas ayar
yapabilme ve sebeke voltaj dalgalanmasi, uzun kaynak kablo kullanimi
ve ortam 1sinmas! sonucunda olusabilecek voltaj diismelerinin otomatik
olarak diizeltebilme &zelligine sahiptir.

* Pulse, SPEEDPULSE ve Twin Pulse 6zelligi sayesinde deformasyonsuz,
sicrantisiz ve dekoratif kaynak yapar. Opsiyonel olarak speed yazilimlari
eklenebilir.

« Sinerjik 6zelligi sayesinde, kullanilan tel gapini, telin cinsini, gazin cinsini
ve kaynak yapilacak metalin et kalinigini meniden segerek hemen
kaynaga baslar.

» Kaynak parametrelerini tel stirme sistemi Uzerindeki dijital panelden
ayarlama ve izleme &zelligine sahiptir.

+ 100 adet program hafizaya alinabilir.

+ Kolay kullanilabilen ve operatérl yénlendiren Tlrkge mentiiye sahiptir.

+ Ayarlanan parametrelerin yanlislkla dedismesini engellemek igin tus
kilidi vardr.

« Fan ile sogutma ve asiri Isinmaya karsi korumalidir.

» Makinede olusabilecek arizalar dijital panel Gzerinden hata mesaji olarak
gorulebilir.

» Torg askisi ve kilitlenebilir tekerlek vardir.

+ Makine igine yerlestirimis, glcli su sogutma sistemine sahiptir.

SPEEDARC
SPEEDPULSE
SPEEDUP
SPEEDROOT

Teknik Ozellikler IDS 400 MW PULSE IDS 500 MW PULSE

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gug 14.3 kVA (%25) 19.1 kVA (%25)
Sebekeden Gekilen Gig 19.4 kVA (maks.) 26.1 kVA (maks.)
Sebekeden Cekilen Akim 21.7 A (%60) 29 A (%60)
Sebekeden Cekilen Akim 29.4 A (maks.) 39.6 A (maks.)
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 3x32 A 3x50 A

Gug Katsayisi 0.99 0.99
Anma Kaynak Akimi 400 ADC (%60) 500 ADC (%60)
Acik Devre Gerilimi 81 VDC 81VDC
Kaynak Akim Sahasi 25 - 400 ADC 25 - 500 ADC
Kaynak Yapilabilen Tel Capi (Karbonlu Celik) 0.60-1.20 mm 0.60-1.60 mm
Kaynak Yapilabilen Elektrod Capi 1.00-8.00 mm 1.00-8.00 mm
Boyutlar (ux gxy) 1116 x 463 x 812 mm 1116 x 463 x 812 mm
Agirlik 97.3 kg 107.3 kg
Koruma Sinifi IP 23 IP 23

Tel Stirme Makarasi Ebadi 1.00/1.20 mm
Tel Slirme Hizi 0.1-25 m/ dk
Makara Sayisi 4

Manuel Tel Strme Hizi 6 m/dk
Boyutlar (ux g xy) 639 x 281 x 498 mm
Agirlk 20.2kg
Sogutma Sekli Su
Sogutma Gucl 1.1 kW
Maksimum Basing 3.5 bar

CO: Isitici

Gaz Basing Regdlatori

Torg MTS 500 - 3 (500 A %100 DC - 3 m)
Tor¢ MTS 500 - 4 (500 A %100 DC - 4 m)
Tor¢g MTS 500 - 5 (500 A %100 DC - 5 m)
MIG Aksesuar Kiti

S$520009002
S$520001005
S$520023503
S520023504
S520023505
Aksesuar Kit 5 (7920000550)
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@ magmaweld™ MIG / MAG SARF MALZEMELERI

( f

MTH 15 MTH 25 MTH 36 MTH 40 MTS 501
_ CO: 180 A (%60) 230 A (%60) 320 A (%60) 400 A (%100) 500 A (%100)

3m $520023103 $520023203 $520023303 $520023403 $520023503
SIPARIS KODLARI 4m $520023104 $520023204 $520023304 $520023404 $520023504
5m $520023105 $520023205 $520023305 $520023405 $520023505
Hava Su
> 12 mm S520022122 S520022222 2
= .
8 L} ; 15 mm - $520022225 -
2
16 mm 2 S520022326 S520021426 $520021626
w{ Y522000002 Y522000003 -
Fe |0.60mm ; $520022310 a
Fe [0.80mm $520022321 $520022311 $520021311 S520022511
Fe |1.00mm $520022322 $520022312 $520021312 S520022512
Fe [1.20mm - $520022313 $520021313 $520022513
Fe 1.40 mm - S520022519
L
z _ Fe [1.60mm - $520022314 S520022514
g M
< Fe 2.00mm 2 S520022515
=
g Fe |2.40mm - $520022516
N4
1.00 mm : $520022317 S520022517
Al
1.20 mm - $520022318 S520022518
1.00 mm = S520022520
FCW
1.20 mm - S520022521
p M6 2 S520022330 =
— M8 - $520022530
% P Seramik - S520022341 S520022641
-
I
HO)
2 iy Bakir - 520022230 -
3m $520021560
0.6-0.9 mm
4m $520022361
3m S520021561
1.0-1.2mm
4m $520021662
3m $520021562
1.2-1.6 mm
am $520022365
1.6-24mm, 3m S520021661
; 0.6-09mm 3m $520021666
Q 1.2-1.6 mm| 4,5m S520021666
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™ MIG/MAG
@ ngmqweld KAYNAK TRAKTORLERI

WEL HANDY MINI

» Gemi insasinda kullanilan hollanda profili gibi kdse kaynaklari igin
tasarlanmis kaynak traktoéradur.

« Kademesiz hiz ayari ve kaynak parametrelerini kolay ayarlar.

+ Otomatik stop fonksiyonu ile traktérQ istenildigi yerde durdurur.

« Dijital gésterge paneli sayesinde kaynak hizini kolay ayarlayabilme
Ozelligine sahiptir.

« Tim MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

« Standart MIG/MAG torcu (Diz torg) ile kullanilabilir.

« Traktdr altina yerlestirilen glgli bir magnet ile dik pozisyonda

caligir.

W ggz

Wi gz

Teknik Ozellikler Wel Handy Mini

Calisma Gerilimi 42V /50 Hz

Torg Acisi 40°-45° (Standart)

Ayarlama Unitesiyle 40°-45° (Opsiyon)

Asag! Yukari Ayari 34 mm (Standart)

Traktor Cekme Giicl 16 kg

Traktor Hizi 200-1200 mm/dk.

izleme Sistemi Kilavuz Tekerlek

Standart izleme Yiiksekligi 40 mm

Kaynaksiz Kalan Bélge Baslangi¢: 120 mm, Son: 120 mm

Agirlik (Ana Gévde) 7 kg
...  Uimkdu_

220-42V Transformator 7940000046

iletisim Kablolari -
Kdsge Takibi icin Kilavuz Tekerlekler -
Torg Kelepcesi -
Torg Tutucu -
Is1 Onleyici Plaka -

Kontrol paneli Tutamak (Miknatis agma/kapama)

Torg asagi/yukari ayar

Is1 Kalkani

Otomatik durdurma anahtari

Kilavuz tekerlek ileri/geri ayari
Kaynak Torcu Kilavuz Tekerlekler

Torg tutucu
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@ magmaweld™

WEL HANDY MULTI

+ Gemi insaasinda kullanilan hollanda profili gibi kése kaynaklari igin
tasarlanmig kaynak traktéradur.

» Kademesiz hiz ayari ve kaynak parametrelerini kolay ayarlar.

+ Otomatik stop fonksiyonu ile traktéri istenildigi yerde durdurur.

- Dijital gésterge paneli sayesinde kaynak hizini kolay ayarlayabilme
ozelligine sahiptir.

+ Tim MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

« Standart MIG/MAG torcu (Duiz torg) ile kullanilabilir.

« Ikiz torg aksami sayesinde “I” profilin iki tarafini ayni anda kaynak
yapar. (opsiyonel)

 Traktor altina yerlestirilen glgli bir magnet ile dik pozisyonda
calisir.

~ 262 _ 265 -
_r oqs t'ﬂﬁ 1

HWo @2 1

i Fl-:_-_ 'f

Teknik Ozellikler Wel Handy Multi

Calisma Gerilimi

Torg Agisi

Ayarlama Unitesiyle

Asagi Yukari Ayari
Traktdr Cekme Glciu
Traktor Hizi

izleme Sistemi

Standart izleme Yiiksekligi
Kaynaksiz Kalan Bélge
Adirlik (Ana Gévde)

220-42V Transformator

iletisim Kablolari

Kdse Takibi icin Kilavuz Tekerlekler
Torg Kelepgesi

Torg Tutucu

Is1 Onleyici Plaka

ikiz Torc Aksami
Osilasyon Unitesi

Multi Advanced

Baslangig¢: 120 mm, Son: 120 mm

Multi Advanced (ikiz torg)

MIG/MAG_ _
KAYNAK TRAKTORLERI

WEL HANDY MULTI ADVANCED

+ Gemi insaasinda kullanilan hollanda profili gibi kése kaynaklari i¢in
tasarlanmig kaynak traktéradur.

+ Kademesiz hiz ayari ve kaynak parametrelerini kolay ayarlar.

» Metod kaynagi yapabilme ve kaynak/bosluk mesafesini ayarlar.

+ Opsiyonel olarak osilasyon (tor¢ salinimi) yapabilir.

+ Otomatik stop fonksiyonu ile traktéri istenildigi yerde durdurur.

+ Krater doldurma fonksiyonu vardir.

+ Tim MIG/MAG kaynak makineleri ile haberlesebilir.

+ Standart MIG/MAG el torcunu monte edilebilir.

+ Ikiz torg aksami sayesinde “I” profilin iki tarafini ayni anda kaynak
yapar. (opsiyonel)

+ Traktor altina yerlestirilen glgli bir magnet ile dik pozisyonda
calisir.

Wel Handy Multi Ad

42V /50 Hz 42V /50 Hz
40°-45° (Standart) 40°-45° (Standart)
40°-60° (Opsiyon) 40°-60° (Opsiyon)
34 mm (Standart) 34 mm (Standart)
30 kg 30 kg
200-1200 mm/dk. 200-1200 mm/dk.
Kilavuz Tekerlek Kilavuz Tekerlek
40 mm 40 mm

6.9kg 6.9kg

7940000046

7940000025
° 7940000027

Multi Advanced
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Multi Advanced (Osilasyon Uniteli)



@ magmaweld™ TOZALTI KAYNAK MAKINELERI

« Ozellikle tersaneler ve celik konstriiksiyon santiyelerinde, agir calisma  Yiksek teknolojiye sahip gi¢ kaynagi ile tozalti kaynaginin (SAW)
sartlarinda kullanima goére tasarlanmig tozalti kaynak sistemidir. yanisira, elektrod kaynagi (SMAW), karbon kesme (CAC) ve electroslag
+ Ergonomik ve karmasik olmayan traktor Unitesi ile kullanici dostudur. kaynagi (ESW) yapar.

« Eklenebilir 1 veya 2 m raylar ile operatérden bagimsiz olarak ilerler. + Opsiyonel mobil toz toplama Unitesi vardir.

-

GUC KAYNAGI < . " TRAKTOR KONTROL PANELI

@{ (ORO
©) ® x TN G
T 7 ) L] [
L= =Nk W E=s
@/—/0/9 \\@ 3 4 5 "o,
@/ ZD5 - 1000B \® @ @ @ 126
@\ °
o—T o
e A®
R s
1. Dijital ampermetre 11. Kaynak teli ileri itme
2. Dijital voltmetre (manuel)
3. Akim ayari 12. Kaynagi baglatma
1. Cikis terminali ( - ) 8. Kaynak tipi segimi 1. Siriict araba 9. Kaynak torcu asagi/yukari ayari 4. Voltaj ayari 13. Kaynagi durdurma
2. Cikig terminali (+) 9. Sigortalar 2. Taglyici gévde sad/sol ayari 10. Kaynak torcu sag/sol ayari 5. Hiz 14. Krater akimi ayari
3. Arc Force ayar 10. Ariza gosterge 11§1 3. Kaynak teli makarasi 11. Tel stirme dnitesi 6. Gig agma-kapama 15. Krater voltaji ayari
4. Kaynak akim ayari 11. Gig gbsterge 151§1 4. Kaynak teli tagiyicisi 12. Taslyici gévde 7. Ayar / kaynak segimi 16. Geri yanma siresi ayar
5. Dijital Panel (Akim) 12. Agma/Kapama anahtari 5. Kontrol paneli 13. Kaynak izi takip 1$1g1 8. lleri / Geri kaynak 17. Ark baglatma bigimi
6. Dijital Panel (Gerilim) 13. Gikis terminali ( +) 6. Kaynak teli yonlendiricisi 14. Kaynak tozu iletim borusu 9. Kaynak teli ¢api segimi 18. Kutup degistirme
7. Galisma konumu 14, Kontrol kablosu girisi 7. Kaynak tozu deposu 15. Kaynak torcu 10. Kaynak teli geri gekme 19. Tel sirme sigortasi (2A)
8. Kaynak teli sikilik ayari (manuel) 20. Traktor sigortasi
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@ magmaweld™ TOZALTI KAYNAK MAKINELERI

MZ-1000BF & MZ-1000BB

+ Ozellikle tersaneler ve celik konstriiksiyon santiyelerinde, agir
calisma sartlarinda kullanima gére tasarlanmig tozalti kaynak
sistemidir.

+ Ergonomik ve karmasik olmayan traktér Unitesi ile kullanici
dostudur.

« Eklenebilir 1 veya 2 m raylar ile operatérden bagimsiz ilerler.

« Yiksek teknolojiye sahip gii¢ kaynagi ile tozalti kaynaginin (SAW)
yanisira, elektrod kaynagr (SMAW), karbon kesme (CAC) ve
electroslag kaynagi (ESW) yapar.

+ Opsiyonel mobil toz toplama Unitesi vardir.

ZD5-1000B ile takim olarak satiimaktadir. ~ ZD5-1000B ile takim olarak satiimaktadir.

Teknik Ozellikler ZD5-1000B MZ-1000BF Mz-1000BB

Sebeke Gerilimi 380V /50 Hz
Sebekeden Cekilen Gug 68 kVA - -
Tavsiye Edilen Sebeke Sigortasi 125 A Kompakt Salter - -
Acik Devre Gerilimi 71V = =
Kaynak Akim Araligi 200-1000 A - -
Calisma Cevrimi %100 - -
Boyutlar (ux gxy) 980 x 670 x 1000 mm 900 x 520 x 850 mm -
Agirlik 420 kg 104 kg 84.5 kg
Tel Capi - 2.00 - 3.20 - 4.00 - 4.80 mm 2.40 - 3.20 - 4.00 - 4.80 mm
Ark Verme Sekli - Temas Sirtme Temas Sirtme
Kaynak Hizi - 15-125 cm/dk. 15-125 cm/dk.
Tel Strme Hizi = 34-340 cm/dk. 15-125 cm/dk.
Kaynak Kafasi Ayar Araligi - 100 x 120 (Boyuna x Enine) 150 x 150 (Boyuna x Enine)
Kaynak Kafasi & Traktor Arasi Doniis Agisi - 360° 360°
Kaynak Kafasinin Dénis Acisi (sag-sol) - 45° 45°
Kaynak Kafasinin Dénus Acisi (ileri-geri) - 45° 45°
Toz Kapasitesi - 81t 81t
Tel Tagima Kapasitesi - 25 kg 25 kg
Standart Ray Boyu - 2Adet1.8m+1Adet0.9m -
Kaynak Kablosu 70 mm2 x 15 m (2 Adet)
Toprak Kablosu 70 mm2x 5 m (2 Adet)
Haberlesme Kablosu 15 m (1 Adet)
Koruma Sinifi IP21S
| Opshonel Aksesuartr [ OWnKow |
Toz Toplama Unit. - Hava Besl. (MZ-1000BF) - 591002M15 -
Ray (1 m) o K16000002 -
Ray (2 m) - K16000004 -
Uzatma Kiti ( Yatay Kol 240 mm + K. Meme Tutucu 280 mm) - Y532000073 -
 SafMememeer | Omnkow
Nozul - S530043304
Kontakmeme Tutucu - Y532000074 'Y532000072
Kontakmeme (2.4 mm) - S53004331
Kontakmeme (3.2 mm) - S53004332
Kontakmeme (4.0 mm) - S53004333
Kontakmeme (5.0 mm) - S53004334
Toz Toplama Uniitesi Filtresi (@ 180 x 500 Cift Kat) - A257100003 -
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@ magmaweld™ PLAZMA KESME MAKINELERI

Powermax30 Deluxe & Powermax45

+ Dijital invertér teknolojisine sahip, tasinabilir ve haval
plazma kesme makinesidir.

« Geri beslemeli elektronik teknolojisi sayesinde ¢ok hassas
ayar yapabilme ve sebeke voltaji dalgalanmalarindan ve
ortam isisinin degisiminden kaynak parametreleri’nin farki
etkilenmez.

» Dar profile sahip tor¢ yapisi ile arkin goriinebilmesini
kolaylastirarak belli acilarda ve erisilmesi zor uygulamalarda
kolay kullanim saglar.

* Yeni nesil uglar ile 1s1 ve fiziksel stres kontrolline sahiptir.

+ Hafif ve oldukca esnek yapidaki torc ile operatéri
yormayan ergonomik yapiya sahiptir.

* Yeni nesil tor¢ sarf malzemeleri ile ince metaller Gzerine
FINECUT kalitesi ve daha kalin metaller Uzerinde de
mikemmel bir kesim performansi saglar.

- Ozel tasarlanmis aparati ile daire, diiz ve acili kesim yapar.
« Hafif yapisi ve omuz askisi sayesinde kolay tasinir.

* Harici avadanlik kutusuna sahiptir.
h‘ i!

Sebeke Gerilimi 230V /50-60 Hz 230V /50-60 Hz
Sebekeden Cekilen Gug 249 kw 5.95 kW
Sebekeden Gekilen Akim 135A 30A

Cikis Gerilimi 83 VDC 132 VDC
Cikis Akimi 30 A (%50) 45 A (%50)
Devrede Kalma Orani 21 A (%100) 32 A (%100)
Acik Devre Gerilimi 240 VDC (Maks.) 275 VDC (Maks.)
Onerilen Kesme Kalinligi (Karbonlu Celik) 6 mm 13 mm
Maksimum Kesme Kalinhigi (Karbonlu Celik) 10 mm 19 mm
Koparma Kalinligr (Karbonlu Celik) 12 mm 25 mm (Mek. Sis. 10 mm)
Boyutlar (ux gxy) 356 x 168 x 305 mm 426 x 172 x 348 mm
Agirlik 9 kg (Torg Dahil) 15.8 kg (Torg Dahil)
Plazma Gazi Hava Hava
Koruyucu Gaz Hava Hava
Koruma Sinifi IP 23S IP 23S

* Paslanmaz ve Aliminyumda Kesme Kalinliklari %20 Disger.
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@ magmaweld™

PLAZMA KESME MAKINELERI

Powermax65 & Powermax85 & Powermax105
+ Uzun sarf ve parga 6mriine sahiptir.

« Geri beslemeli elektronik teknolojisi sayesinde ¢ok hassas
ayar yapllir. Sebeke voltaji dalgalanmalarindan ve ortam
1sisinin degisiminden kaynak parametreleri etkilenmez.

* Yiksek frekans kullanmadan ark baglatilr.

» Makine igine yerlestiriimis avadanlik kutusu vardir.

- Dik torg ile aparat, tezgah ve robota baglanabilir.

+ Uygun sarf malzemelerini kullanarak el torcu ile oluk
acllabilir.

Sebeke Gerilimi

Sebekeden Cekilen Gug

Sebekeden Gekilen Akim

Cikis Gerilimi

Cikis Akimi

Devrede Kalma Orani

Acik Devre Gerilimi

Onerilen Kesme Kalinligi (Karbonlu Celik)
Maksimum Kesme Kalinlig (Karbonlu Celik)
Koparma Kalinligr (Karbonlu Celik)
Boyutlar (ux g xy)

Agirlik

Plazma Gazi

Koruyucu Gaz

Koruma Sinifi

* Paslanmaz ve Aliminyumda Kesme Kalinliklari %20 Disger.

400V / 50-60 Hz
9 kW
155A
139 VDC
20-65A
65 A (%50)
270 VDC (Maks.)
19 mm
25 mm
32 mm (Mek. Sis.12 mm)
500 x 234 x 455 mm
26 kg
Hava veya N2
Hava veya N
IP 23S
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400V / 50-60 Hz
12.2 kW
20.5A
143 VDC
25-85 A
85 A (%60)
270 VDC (Maks.)
25 mm
32 mm
38 mm (Mek. Sis.16 mm)
500 x 234 x 455 mm
28 kg
Hava veya N
Hava veya N2
IP 23S

400V / 50-60 Hz
16.8 kW
28 A
160 VDC
30-105 A
105 A (%80)
292 VDC (Maks.)
32 mm
38 mm
50 mm (Mek. Sis. 20mm)
592 x 274 x 508 mm
41 kg
Hava veya N2
Hava veya N
IP 23S

¥

Teknik Ozellikler Powermax105 Powermax125

400V / 50-60 Hz
21.9 kW
36 A
175 VDC
30-125 A
125 A (%100)
320 VDC (Maks.)
38 mm
44 mm
57 mm (Mek. Sis. 25mm)
592 x 274 x 508 mm
48.9 kg
Hava veya N
Hava veya N2
IP 23S



@ magmaweld™ PLAZMA KESME SARF MALZEMELERI

DURAMAX
PMX 30‘ PMX 45’ PMX 65 » PMX 85 PMX 105 PMX 125 RETROFIT
MONTAJ SIRASI ; 3
(1)6(2)+(3)e(4)e(5) % ;\
Tanim T45V T45M = H65 H85 M85 M105 M105M HYAMP
TOI'Q Uzunluk 4.5mm 6m 15m 10.5m 7.6m 15m 7.6m 15m 7.6m 15m 7.6m 15m 7.6m 15.2m
Kod 540088001 S540088008 S540088009 S540088011 S540059473 S540059479 S540059473 S540059479 S540059473 $540059479 | S540059492 S540059522  S5400228788 $54022791
PARCA TiPI . Shielded Shielded | Shielded | Shielded | Shielded | Shielded | Sielded | Shielded | Shielded | Shielded 45/60/80/100 A
Akim Kapasitesi 105A 125A 60/80/100 A
Onerilen 6 mm 12 mm 12 mm 20 mm 16 mm 25 mm 20 mm 32 mm 22 mm 38 mm 25 mm - -
Kesme
Kapasitesi
aKks. 10 mm 20 mm 12 mm 25 mm 16 mm 32 mm 20 mm 38 mm 22 mm 44 mm 25 mm - -
220569 _ _ _ _ _ _ _ 220818 = 220955 220955
i Deflector ) ) ) - - - ()
L . 220674 | 220675 | 220673 | 220818 = 220817 = 220818 | 220817 | 220818 | 220817 = 420000 | 220976 220818 220992 220817 220993
F. Shield - 45/60/80A 100A  45/60/80A  100A
< (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) ™) ™) 0] ™)
\\ Shield. Gouain _ _ : ) 220798 220798 | 220798 220798 = 220798 220798 | 420112 420112 220798 220798
, ging 1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1) (1)
Retaining Ca 220483 = 220713 | 220713 = 220713 | 220854 220854 | 220854 = 220854 | 220854 = 220854 | 220977 = 220977 220854 220854
‘3 9 “ap @) &) @ ) ) @ @ @) ) ) ) ) @ @
i o o = 5 5 220953 = 220953 = 220953 5 420156 220953 220953
Ohmic Ret Cap @ @) @ @) @) @
Nozzle 220480 | 220671 | 220672 | 220671
) @) ©) @) - N
220975 | 220975
Nozzle, 125 Amp @ ) - -
R R R R 220990 = 220990 | 220975 = 220975 220990 220990
Nozzle, 100 Amp - - - - @) @) @ @ @) @)
Nozzle, 85 Amp - - = o - - 220816 220816 = 220816 @ 220816 - . 220816 220816
@® @® @® @®) @ @
Nozzle, 80 Amp - - - - - - - - - - - - ) .
;" , )) Nozzle, 65 Amp - - - - 220819 220819 = 220819 = 220819 = 220819 = 220819 = 420169 420169 220819 220819
@® @® @® @ @® @® @® @® @ @
Nozzle, 60 Amp - - - - - - - - - - - - - -
Nozzle, 45 Amp - - - - 220941 = 220941 = 220941 = 220941 | 220941 = 220941 = 420158 420158 220941 220941
@ @ @ ® @ 6) @ ®) ® ®
Nozzle, 40 Amp - - - - - - - - - - . - . B
Nozzle, Goligin _ _ _ _ 220797 220797 220797 220797 220991 220991 420001 420001 425&7&1 221gg§1 425%(:?078907'-\ 2212321
» aouging ) ® ) &) @ @ ) ) o e Te e
(T Y A 220479 220470 @ 220470 220470 @ 220857 220857 220857 @ 220857 = 220994 220994 = 220997 < 220997 220857 220994 220857 220994
]} - Swirl Ring 45/60/80A 100A  45/60/80A  100A
4) 4) 4) 4) 4) (4) (4) (4) (4) 4) (4) 4) ) ) @) @)
220478 | 220669 @ 220669 | 220669 | 220842 = 220842 | 220842 & 220842 | 220842 = 220842 | 220971 220971 220842 220842

“) ) Electrode ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) )

* Tim sarf malzemeler icin www.oerlikon.com.tr adresini ziyaret ediniz.
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PLAZMA KESME SARF MALZEMELERI

@ magmaweld™

PMX 1000 PMX 1250 PMX 1650
\ & ) : ‘
\
1
T60 T60M T80 T80OM T100 T100M-2
7.6m 7.6m 10.7m 15.2m 7.6m 7.6m 10.7m 15.2m 7.6m 15.2m 7.6m 10.7m 15.2m
$540083172 S540083174 | S540083176 | S540083177 $540087001 S540087004 | S540087005 | S540087006 5540059264 $540059270 $54005931555400593245540059325
Extended Shielded Unshielded Gouging Unshielded
Unshieded FineCut | Shielded Shielded Unshielded FlneCut FineCut
' 100A | 40-80A | 100A | 60-8A m 40-80A | 100A
60A 100A
19 mm - 22 mm - 32 mm =
25 mm 12 mm 29 mm 16 mm 38 mm 19 mm
_ _ 120979 120979 _ 120979 120979 120979 120979 120979 120979 120979
(1) (1) 1) (1) (1) (1) (1) (1) (1)

120929 120930 _ B 120929 120930 120929 | 220065 120977 | 120977

(1) (1) (1) (1) 1 (1) (1) (1)
120977 _ 120977 _ _ 120977 120977
(1) (1) (1) (1)

120928 | 120928 | 120928 = 120928 | 120928 | 120928 @ 120928 & 120928 | 120928 & 120928 120928 | 120928 120928 & 220048 & 120928 | 120948 | 120928 120948 | 120928 | 220048 120928
(2 (2 (2 () @) (2 @) (2 ) ) @) @) (2 (2 (2 @) () () @) @) @)
_ _ 220061 _ _ 220061 220061

() (&) ()
_ _ _ _ _ _ _ _ 120978
3)
_ _ _ _ _ B _ _ 220011 220064 220063 220064
3) @3) (€)) @)
_ R _ _ R R 120927 _ 120927 120927
) (€)) )

120931 B 120931 _ 220007 R 120931 _ 120931 220007 120931 220007 220059 220007
) ) (€)) ) ) ) @) ) 3) )

120932 _ 120932 B 220006 R 120932 _ 120932 220006 120932 220006 220006
) ) ®) ) ) ) ) ) )

_ 220059 _ 220059 _ _ _ 120978 120978
(3) (3) (3) 3)

120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 120925 220051 120925 220051 120925 220051 120925 220051 120925
(5) (5) (5) 5 (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5) (5)
120926 | 120926 | 120926 = 120926 | 120926 & 120926 120926 = 120926 & 120926 | 120926 & 120926 = 120926 = 120926 & 220037 & 120926 @ 220037 = 120926 & 220037 | 120926 & 220037 = 120926
4) (4) (4) (4) (4) () (4) (4) (4) (4) (4) (4) 4) (4) (4) (4) (4) (4) (4) (4) (4)
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@ magmaweld™

MOTORIZE PLAZMA KESME
EL TORCU

PLAHANDY

+ Cok az tecriibeyle profestonel kesim imkani saglar.

» Duz cizgi, acil, dairesel ve sekil kesme icin mikemmel se¢imdir.

* Hemen hemen her metalde (karbonlu gelik, paslanmaz celik, aliminyumi
pring,...) ylksek hassasiyette kesim saglar.

+ Paslanmaz celikten imal sirlict pargalari ve ekipmanlari vardir.
+ Cabuk degistirilebilir siriict aparatina sahiptir.
+ Plazma gii¢ kaynagi baglantisi gereksinimi vardir.

Teknik Ozellikler PLAHANDY

Calisma Gerilimi
Kesme Kalinligi
Kesme Hizi

Hiz Kontroli
Motor

Agirlik

220V /50 Hz
Plazma gli¢ kaynagi kapasitesine baglidir.
200-2000 mm/dk.
Transistor
DC 12V
1.5 kg

Kesme Memesi (No:0)

Kesme Memesi (No:1)

Kesme Memesi (No:2)

Standart Tekerlek

Yardimci Tekerlek Takimi

Kuglk Daire Kesme Aparati (30-120 mm)
Kucik Daire Kesmek icin Merkezleme Miknatisi
Celik Tasima Cantasi

T0071S0112
T0071S0113
T0071S0112

Diiz Kesme icin Ray Kilavuzu (500 mm)
Ekstra Biylk Daire Kesme Aparati (120-500 mm)
Kaynak Agzi Agma Aparati (25°- 45°)

7940000029
7940000028
7940000047
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@ ng mqweld UL MOTORIEE ?gnglc_;ﬁ KESME

HANDY AUTO

+ Cok az tecriibeyle profestonel kesim imkani saglar. + Paslanmaz celikten imal sirlict pargalari ve ekipmanlari vardir.

+ Duz cizgi, acil, dairesel ve sekil kesme icin mukemmel se¢imdir. + Cabuk degistirilebilirstriict aparatina sahiptir.

« Surlict aparati sayesinde her pozisyonda ve her ydnde kesim yapar. » Kesme oksijeni valfine takili strlici anahtari sayesinde es zamanli caligir.

Teknik Ozellikler HANDY AUTO

Calisma Gerilimi 220V /50 Hz
Kesme Kalinligi 5-50 mm
Kesme Hizi 200-700 mm/dk.
Hiz Kontrolli Transistor
Tekerlek Sdricu Sartinme
Motor DC12V
Agirlik 1.5 kg
Kesme Memesi (No:0) T0071S0112
Kesme Memesi (No:1) T0071S0113
Kesme Memesi (No:2) T0071S0112
Standart Tekerlek -

Manuel Kilavuz Kolu -
Yardimci Tekerlek Takimi -
Acili Tekerlek Takimi(25°- 45°) -
Daire Kesme Aparati (30-120 mm) -

Diz Kesme icin Ray Kilavuzu (500 mm) 7940000029
Ekstra Bilyik Daire Kesme Aparati (120-500 mm) 7940000028

30



@ magmaweld™

IK-12 BEETLE

+ Otomatik olarak hassas diz gizgi kesme traktéradir.

« Tum fonksiyonlari, ileri - kapali - geri anahtari, debriyaj kolu ve hiz ayar
lerinden kumanda edilebilir.

« Cizgisel, dairesel ve kaynak agzi agmaya uygundur.

« 2 torg birden baglanilabilir.

Teknik Ozellikler

Calisma Gerilimi
Kesme Kalinhigi
Kesme Hizi
Hiz Kontroll
Agirlik (1 Torglu)
Agirlik (2 Torglu)

KESME VE KAYNAK TRAKTORLERI

« DUz ¢izgide kesim igin birbirine eklenilebilir, 1.8 m uzunlugunda raylara sahiptir.
« Ayarlanabilir bir déner cubuk adaptasyonu ile dairesel kesim yapilabilir.

IK-12 BEETLE

220V /50 Hz
5-100 mm
150-180 mm/dk.
Tek konik sistem
9.5 kg
13 kg

Diz Kesme Rayi (1800 mm)
Sebeke Kablosu (5 m)

Gaz Hortumu (Oksijen)

Gaz Hortumu (Fuel gaz)

7940000044

Daire Kesme Aparati (30-1700 mm & 600-2400 mm)
Daire Kesme Rayi (40-1150 mm)

7940000042
7940000002
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IK-12 MAX3

« Tam fonksiyonlari, ileri - kapali - geri anahtari, debriyaj kolu ve hiz ayar diigme- « Dliz gizgide kesim igin birbirine eklenilebilir, 1.8 m uzunlugunda raylara sahiptir.
lerinden kumanda edilebilir. « Cift konik redlksiyon vites sistemi ile ayarlanan sabit hiz 6zelligine sahiptir.

« Cizgisel, dairesel ve kaynak agzi agmaya uygundur. + Kolayca MIG/MAG torcu veya plazma kesme torcu adaptasyonu dsaglanarak

+ KOIKE oksi-gaz kesme memeleri, benzersiz kilavuz sistemi, temiz, kesin ve otomatik kaynak ve kesme icin kullanihr.

diizglin kesme yapar. + Ozel torglarla “X” kaynak agzi agabilme ve 600 mm kalinliga kadar kesim yapar.

« Daire kesim igin ayarlanabilir cep bari ve dairesel kesim kilavuzu opsiyonuna

sahiptir.

Oksijen ile Kesim MIG/MAG Kaynagi

Calisma Gerilimi 220V /50 Hz

Kesme Kalinhgr S-tipi 5-100 mm

Kesme Hizi (Standart tip) 80-800 mm/dk.

Kesme Hizi (Hizl tip) 240-2400 mm/dk.

Motor 9W/10W AC-100/200 V

Agirlik 11.5 kg
| Uinkew

Dz Kesme Rayi (1800 mm) 7940000044

Plazma Kesme Tor¢ Baglanti Seti (Plazma Kesme ile) 7940000007

Kaynak Tor¢ Baglant Seti (Kaynak ile) 7940000006

FR3 Kontrol Unitesi (Plazma ve Kaynak ile) 7940000026

S 100 (Oksijen ile Kesim) 7940000031

S 200 (Oksijen ile Kesim) 7940000032
 OpsonelMkeesuarr | ke

Daire Kesme Aparati (30-1700 mm & 600-2400 mm) 7940000042

Daire Kesme Ray!1 (40-1150 mm) 7940000002
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KAYNAK DUMANI FiITTRASYON
UNITELERI

Plymovent Mobil MFD

« Kuru ve yagsiz gazlarin ¢iktigi, kaynagdin sureklilik arz
etmeden farkli yerlerde yapildigi uygulamalar icin idealdir.

« Filtrenin degistiriimesi gerektigini gdsteren uyari sistemi vardir.

« Aliminyum kivileim koruyucu 6zelligine sahiptir.

- isteye bagli 3 m ve 4 m boylarinda 200 mm c¢apinda
hareketli emis borusu vardir.

« Aydinlatma vardir. (opsiyonel)

« Darbelere karsi esnek gévdeye sahiptir.

Plymovent Mobil MFE
« Tum kaynak uygulamalari igin idealdir.
« Filtrenin degistiriimesi gerektigini gdsteren ikaz lambasi vardir.
« Aliminyum kivileim koruyucu 6zelligine sahiptir.
- isteye bagl 3 m ve 4 m boylarinda 200 mm gapinda
hareketli emis borusu vardir.
« Aydinlatma vardir. (opsiyonel)
« Darbelere karsi esnek gévdeye sahiptir.

Plymovent Sabit SFS
» Mekanik ve filtreli hava aritma Unitesine sahiptir.
+ Kaynak istasyonunu sabit oldugu, minimum 700 kg/yil

MIG/MAG

masif tel, 500 kg/yil 6zIu tel, 500 kg/yil rutil veya

bazik elektrod tuketen igletmeler icin idealdir.

* 4-5 bar ku
temizligi v;

ru ve yagsiz hava baglantisi ile otomatik filtre
ardir.

« Partikulleri bir kapta toplama ve kolay temizleme
(Yagl metallerin kaynak dumanini aritmak igin uygun

degildir).

Plymovent Sabit SFE

- Elektrostatik filtreli hava aritma Unitesine sahiptir.

+ Kaynak istasyonunun sabit oldugu prosesler i¢in idealdir.
+ Yaglh metallerin kaynagindan ¢ikan dumani aritma igin

uygundur.

« Filtrenin temizlenmesi gerektigini gésteren ikaz lambasi vardir.

Teknik Ozellikler Plymovent Mobil MFD / MFE Plymovent Sabit SFS Plymovent Sabit SFE

Sebeke Gerilimi 380V /50 Hz
Filtre Yizeyi 50 m*
Filtre Verimi %99,8
Motor Giicl 0,75 kW
Motor Devir Sayisi 2800 rpm
Emme Kapasitesi 1250 m*/saat
Maksimum Gurlltl Seviyesi 69 dB (A)

Boyutlar (ux g xy) 1210x810x900 mm
Agirhk 108 kg

380V /50 Hz
14,2m’
%99
0,75 kW
2800 rpm
1300 m*/saat
69 dB (A)
1210x810x900 mm
145 kg
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380V /50 Hz 380V /50 Hz
30m* 14,2m*
%99,8 %99
0,75 kW 0,75 kW

1250 m*/saat 1250 m*/saat

85 kg 60 kg
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Mobil MNF Sabit SNF / T-Flex
« Her tirll kaynak ve kesme uygulamasinda kullanilabilir. « Her tirll kaynak ve kesme uygulamasinda kullanilabilir.
« Dar ve kapali ortam kaynaklarinda milkemmel emis performansi vardir. « Kesintisiz ¢calisma kosullarinda yiiksek ve sabit performans saglar.
« Miknatisli emis agzi sayesinde uygulama yapilan degisik « Akrobat kol sistemi sayesinde istenilen konumda sabitlenebilir.
pozisyonlarda sabitlenebilir. « Kompakt yapisi ile kiigiik kaynak tezgahlar icin idealdir. (Sadece
« Birbirine eklenebilir emis hortumlari sayesinde istenen T-Flex modelinde)
mesafelerde galigir. (maks. 20 m) » Emig agzina yerlestirilen aydinlatma aparati ile calisma alaninin

net izlenebilmesini saglar. (opsiyonel)
- istege bagl 3-4 m kol uzunluklar segilebilir. (Sadece SNF modelinde),

N

Sebeke Gerilimi (3 Faz) 380V /50 Hz 380V /50 Hz 380V /50 Hz
Serbest Emis Kapasitesi 2400m°/saat 1400m°*/saat 1400m°*/saat
G¢ Tuketimi 0.75 kW 0.75 kW 0.75 kW
Motor Hizi 2800 rpm 2800 rpm 2800 rpm
Baglanti Olglisti (Hortum Igin) 160 mm 203 mm 203 mm
Fan Tipi Radyal Radyal (FAN 28) Radyal (FAN 28)
Guriltt Seviyesi (maks.) 69 dB (A) 69 dB (A) 69 dB (A)
Basing (maks.) 1700 Pa - -

Agirlik 17 kg - -
Hortum Boyu (maks.) 5m (istege bagh 5’ er m ilave edilebilir.) 3m-4m (istege bagli) 1mile 1.4m arasinda ayarlanabilir.
Motor Koruma Anahtari - Standart Standart
Duvara Baglanti Braketi - Standart Standart

5m-1300m°/saat - -
10m-1000m°*/saat - =
15m-900m°/saat - -
20m-800m*/saat - -

Fanin Emig Agzina Takilan Borunun
Uzunluguna Gére Nozuldan Emig
Kapasiteleri:
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Organize Sanayi Bolgesi 5. Kisim
TEL: (0236) 226 27 00 FAX: (0236) 226 27 28

YETKILI SERVISLER

AS MAKINA TEKNIK HIRDAVAT
1. San. Sit. 150 Sokak No:20

MERKEZ SERViS DENiZLi TEL: (0258) 263 72 50 FAX: (0258) 241 33 92
BiR ELEKTRIK ORSEL BOBINAJ
Yesiloba Mh. Yeni San. Sit. 46025 Sk. 19. Blok No:22 - Saraylar Mah. 1. San. Sit. 161 Sok. No:15
ADANA - SEYHAN DENizLi

TEL: (0322) 429 10 70 FAX: (0322) 429 10 70

TEL: (0258) 262 06 66 FAX: (0258) 242 57 75

ADANA - SEYHAN

TEK-SER MAKINA SAN. TiC. LTD. $Ti.
Yeni Sanayi Sitesi 45. Sok. 4 Nolu Carsi No:21
TEL: (0322) 429 23 92 FAX: (0322) 429 56 04

DiYARBAKIR - YENISEHIR

AKTAS BOBINAJ
1. Sanayi Sitesi 13. Blok No:1
TEL: (0412) 237 98 79 FAX: (0412) 237 98 79

KOCASABAN SANA| VE TIBBi GAZLAR HIRD.
Sanayi Garsisi No: 23

BERKE MAKINA
Kiltir Mahallesi 793 Sok. No: 8

AFYON TEL: (0272) 215 12 32 FAX: (0272) 215 24 43 DUZCE TEL: (0380) 524 83 83
AKTEZ ELEKTRIK BOBINAJ SAN. TIC. LTD. STi. BULUT ELEKTRIK BOBINAJ
. 42/A Sok. No: 38 - Sanayi Sitesi 10. Sok. No:12
ANKARA - OSTIM TEL: (0312) 385 38 69 FAX: (0312) 354 80 26 ELAZIG TEL: (0424) 224 64 79 FAX: (0424) 224 47 39
TEKNIK ADAMLAR UMIT ELEKTRIK
. IVEDIK 0.8.B. 22. Cadde 690. Sokak - OSTIM i Karaagag Mahallesi 767 Sok. No: 54
ANKARA - YENIMAHALLE | TEL: (0312) 394 36 48 FAX: (0312) 394 36 75 ERZINCAN TEL: (0446) 223 09 59 FAX: (0446) 224 01 32
GOKLER MAKINE TEMEK MUHENDISLIK
Cumhuriyet Mah. (Eski Sanayi Sitesi) 682 Sok. No: 37 ) ) Teksan Sanayi Bélgesi Oto Sanayiciler Sitesi U Blok No:18
ANTALYA TEL: (0242) 343 21 29 FAX: (0242) 345 19 47 ESKISEHIR TEL: (0222) 246 02 46 FAX: (0222) 246 02 48
BILGESAN TEKNIK HIRDAVAT OZDEMIR BOBINAJ
Alt Sanayi Sitesi Tepecik Bulvari No: 5/A . Ismet Pasa Mah. Ilk Belediye Baskan Cad. No: 2/B
AYDIN TEL: (0256) 211 35 50 FAX: (0256) 211 35 55 GAZIANTEP TEL: (0342) 231 60 88 FAX: (0342) 232 22 81
KARESi KAYNAK MERKEZi IPEKCI HIRDAVAT - CIVATA
A Pagaalani Mah. 24 Sok. No: 1/A Yeni Sanayi Sitesi 12. Blok No: 40
BALIKESIR TEL: (0266) 246 41 01 FAX: (0266) 246 41 01 ISPARTA TEL: (0246) 218 13 74 FAX: (0246) 218 12 52

BURSA - YILDIRIM

EKAV KAYNAK
Biyiik Oto San. Sit. Yigitler Mah. 10. Sokak No: 16
TEL: (0224) 340 00 04 FAX: (0224) 340 00 04

ISTANBUL - UMRANIYE

ORTEK KAYNAK
Esensehir Mah. Imes San. Sit. E Blok 503 Sok. No:29
TEL: (0216) 420 73 19 FAX: (0216) 499 45 77

BURSA - NILUFER

BILMER KAYNAK MAKINE
Besevler Mah. Ahiska Cad. Alim Sok. No: 9
TEL: (0224) 441 97 86 FAX: (0224) 443 34 13

ISTANBUL - TUZLA

SVSTEKNIK
Eviiya Celebi Mah. Istasyon Cad. Gibtas San. Sit. F Blok No:24]
TEL: (0216) 446 69 31 FAX: (0216) 446 69 93

GORUM

KARDESLER BOBINAJ
Cepni Mah. inénii Cad. No: 75/A
TEL: (0364) 213 23 30

ISTANBUL - K.CEKMECE

ENMAK KAYNAK
Kaya Basl Mah. Papatya Sok. No: 10/2
TEL: (0212) 691 15 40 FAX: (0212) 691 15 48

KAYSER MAKINA
Maltepe Yolu Orta Mah. Emintas Onur San. Sit. No:176

GARANTI BOBINAJ
Yeni San. Sit. 7. Cad. 5. Sok. No: 5 - 6

ISTANBUL - BAYRAMPASA | TEL: (0212) 577 43 53 FAX: (0212) 577 43 53 MALATYA TEL: (0422) 336 42 40 FAX: (0422) 336 42 40
TEKSER KAYNAK GUGLU BOBINAJ

) . ) 0.S.B Dolapdere San. Sit. Blok 7 No:29 ) Kenan Evren San. Sit. 1230 Blok No: 6

ISTANBUL - IKITELLI TEL: (0212) 549 39 48 FAX: (0212) 549 11 40 MANISA TEL: (0236) 233 38 00 FAX: (0236) 233 97 73
TEPE MAKINE FLAS HIRDAVAT ve BOBINAJ

) . ) Esengehir Mah. Nato Yolu Cad. No: 231/1 - Dudullu i Siteler Mah. Sanayi Sitesi 159. Cad. No: 4/D

ISTANBUL - UMRANIYE TEL: (0216) 365 94 00 FAX: (0216) 365 76 23 MERSIN TEL: (0324) 336 02 32 FAX: (0324) 336 02 32
POZITIF TAKIM TEZGAHLARI VE HIRD. SAN. ve TiC. LTD TEKNIK HIRDAVAT INS.GIDA SAN.VE TiC.LTD.STi.

) Cumhuriyet Mah. Firat Sk. Beykent San.Sit. 1. Cad.No: 5 Hancerli Mah. Necipbey Cad. No:73

ISTANBUL - B.CEKMECE | TEL: (0212) 872 88 44 FAX: (0212) 872 88 66 SAMSUN TEL: (0362) 431 31 43 FAX: (0362) 431 99 52
BERESIT MAKINE VE SAN. URUN TEMS. ve TiC. LTD. YESILDAL MAKINA HIRDAVAT

. 6172 Sok. No: 2/ 2 - 3 Isiklar Sitesi Sanayi Sitesi Kilicarslan Cad. No: 44

IZMIR - ISIKKENT TEL: (0232) 457 52 56 FAX: (0232) 459 15 85 SAMSUN TEL: (0362) 238 10 82 FAX: (0362) 238 72 19
NURETTIN ZAiM MAK.SAN.TiC.LTD.STi. YALGINLAR GRUP SINAIi TIBBi GAZLAR MAK.INi. TAAH.

L 1. Sanayi Sitesi 2821 Sokak No: 50 ) Mehmet Akif Ersoy Mah. 35. Sok. No:1

IZMIR - KONAK TEL: (0232) 472 00 38 FAX: (0232) 472 00 39 SIVAS TEL: (0346) 211 26 24 FAX: (0346) 211 26 14
AHMET TEZCAN MAKINE SENGUR ELEKTRONIK

. . 8280 Sok. No: 20 Balci Is Merkezi Kipa Yani A . Muhittin Mah. Bagici Sok. No: 12/B

iZMIR - GIGLI TEL: (0232) 386 05 55 FAX: (0232) 329 64 70 TEKIRDAG - CORLU TEL: (0282) 650 04 01
ELEKTRO - CENTER DING BOBINAJ
Bahgelievler Mah. Trabzon Bulvari Hasel Apt. Alti No:116/5 . Kiglk Sanayi Sitesi Sosyal Hizmetler Binasi

K.MARAS TEL: (0344) 236 00 96 FAX: (0344) 236 01 45 TRABZON - DEGIRMENDERE | TEL: (0462) 325 22 02 FAX: (0462) 325 35 44
YILDIZHAN MAKINE . SARAN BOBINAJ

) Osman Kavuncu Sanayi Sitesi 25. Cad. No: 47 Agag Isleri . Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No: 4

KAYSERI TEL: (0352) 311 42 49 FAX: (0352) 311 33 58 TRABZON - DEGIRMENDERE | TEL: (0462) 325 45 64 FAX: (0462) 325 45 64

BETA ELEKTROMEKANIK TUTUNCUOGLU LTD. STi.
) Korfez Sanayi Sitesi 202 Blok No: 30 Sanayi Sitesi 1. Blok No: 13 - 14

KOCAELI TEL: (0262) 335 02 60 FAX: (0262) 335 20 99 VAN TEL: (0432) 223 36 76 FAX: (0432) 223 36 76
MUSTAFA BASAK KAYNAK ELEKTRODLARI HIRD. TUMEN MAKINA
Busan Org. San. Bél. Kosgep Cad. No: 2 L. Kigla Sanayi Sitesi D Blok No: 17

KONYA TEL: (0332) 345 11 71 FAX: (0332) 345 11 59 ZONGULDAK - EREGLI TEL: (0372) 323 74 97 FAX: (0372) 323 74 97
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YETKILI SERVISLER

KAYSER MAKINA
Maltepe Yolu Orta Mah. Emintag Onur San. Sit. No:176
TEL: (0212) 577 43 53 FAX: (0212) 577 43 53

ISTANBUL - BAYRAMPASA

ISTANBUL - IKITELLI TEKSER KAYNAK
0.S.B Dolapdere San. Sit. Blok 7 No:29

TEL: (0212) 549 39 48 FAX: (0212) 549 11 40

TEPE MAKINE
Esengehir Mah. Nato Yolu Cad. No: 231/1 - Dudullu
TEL: (0216) 365 94 00 FAX: (0216) 365 76 23

ISTANBUL - UMRANIYE

POZITIF TAKIM TEZGAHLARI VE HIRD. SAN. ve TiC. LTD
Cumbhuriyet Mah. Firat Sk. Beykent San.Sit. 1. Cad.No: 5
TEL: (0212) 872 88 44 FAX: (0212) 872 88 66

iSTANBUL - B.CEKMECE

BERESIT MAKINE VE SAN. URUN TEMS. ve TiC. LTD.
6172 Sok. No: 2/ 2 - 3 Isiklar Sitesi
TEL: (0232) 457 52 56 FAX: (0232) 459 15 85

m

iZMIR - KONAK

NURETTIN ZAiM MAK.SAN.TIC.LTD.STi.
1. Sanayi Sitesi 2821 Sokak No: 50
TEL: (0232) 472 00 38 FAX: (0232) 472 00 39

AHMET TEZCAN MAKINE
8280 Sok. No: 20 Balc is Merkezi Kipa Yani
TEL: (0232) 386 05 55 FAX: (0232) 329 64 70

ELEKTRO - CENTER
Bahgelievier Mah. Trabzon Bulvari Hasel Apt. Alti No:116/5
TEL: (0344) 236 00 96 FAX: (0344) 236 01 45

YILDIZHAN MAKINE )
Osman Kavuncu Sanayi Sitesi 25. Cad. No: 47 Agac Isleri
TEL: (0352) 311 42 49 FAX: (0352) 311 33 58

BETA ELEKTROMEKANIK
Korfez Sanayi Sitesi 202 Blok No: 30
TEL: (0262) 335 02 60 FAX: (0262) 335 20 99

MUSTAFA BASAK KAYNAK ELEKTRODLARI HIRD.
Busan Org. San. Bél. Kosgep Cad. No: 2
TEL: (0332) 345 11 71 FAX: (0332) 345 11 59

11111

* Giincel onay ve sertifikalarimiz igin www.oerlikon.com.tr web sitemizi ziyaret edebilirsiniz.
* Oerlikon A.$. 6nceden haber vermeksizin katalog bilgilerinde degisiklik yapma hakkina sahiptir.

GARANTI BOBINAJ
Yeni San. Sit. 7. Cad. 5. Sok. No: 5 - 6
TEL: (0422) 336 42 40 FAX: (0422) 336 42 40

GUCLU BOBINAJ
Kenan Evren San. Sit. 1230 Blok No: 6
TEL: (0236) 233 38 00 FAX: (0236) 233 97 73

FLAS HIRDAVAT ve BOBINAJ
Siteler Mah. Sanayi Sitesi 159. Cad. No: 4/D
TEL: (0324) 336 02 32 FAX: (0324) 336 02 32

TEKNIK HIRDAVAT INS.GIDA SAN.VE TiC.LTD.STi.
Hancerli Mah. Necipbey Cad. No:73
TEL: (0362) 431 31 43 FAX: (0362) 431 99 52

YESILDAL MAKINA HIRDAVAT
Sanayi Sitesi Kilicarslan Cad. No: 44
TEL: (0362) 238 10 82 FAX: (0362) 238 72 19

YALGINLAR GRUP SINAI TIBBI GAZLAR MAK.INI. TAAH.
Mehmet Akif Ersoy Mah. 35. Sok. No:1
TEL: (0346) 211 26 24 FAX: (0346) 211 26 14

_
_
_
m
_
_

TEKIRDAG - CORLU

SENGUR ELEKTRONIK
Muhittin Mah. Bagici Sok. No: 12/B
TEL: (0282) 650 04 01

TRABZON - DEGIRMENDERE  s][N{oR:=1e)=1|V/:W}
Klglk Sanayi Sitesi Sosyal Hizmetler Binasi

TEL: (0462) 325 22 02 FAX: (0462) 325 35 44

SARAN BOBINAJ
Degirmendere Mah. Rize Cad. Altin Sok. No: 4
TEL: (0462) 325 45 64 FAX: (0462) 325 45 64

TRABZON - DEGIRMENDERE

TUTUNCUOGLU LTD. STi.
Sanayi Sitesi 1. Blok No: 13 - 14
TEL: (0432) 223 36 76 FAX: (0432) 223 36 76

TUMEN MAKINA
Kigla Sanayi Sitesi D Blok No: 17
TEL: (0372) 323 74 97 FAX: (0372) 323 74 97

ZONGULDAK - EREGLI
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magma musteri hizmetleri

444 9353

4449353 @oerlikon.com.tr

MERKEZ SATIS

®

Halkali Cad. No.99 34295 Sefakdy / ISTANBUL
Faks: +90 212 411 14 14

FABRIKA

®

Organize Sanayi Bélgesi 5.Kisim 45030 MANISA
Faks: +90 236 226 27 27

08/2014

OERLIKON KAYNAK ELEKTRODLARI VE SANAYI A.S.

www.oerlikon.com.tr



