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Expressweld” Kaynak Eldivenleri

Kaynak Eldivenlerinde
Expressweld Kalitesi

Expressweld, kaynak makinelerindeki
kalite anlayisini, kaynakcilar icin
vazgecilmez bir tamamlayici Grtn olan
kaynak eldivenlerine de tasidi.

Expressweld kaynak eldivenleri, farkh
ihtiyaclara yonelik modelleri ile zor
calisma sartlarinda yuksek dayanim,
etkin koruma ve guvenli calisma
olanagi saglar.

Expressweld STANDARD

STANDARD (Takviyesiz)
Kod: 82EXG10-C1

Expressweld STANDARD serisi kaynak eldivenleri,
yuksek dayanima sahip yarma sigir derisinden Uretilmis
olup i¢c kismi polar astar ile desteklenmistir.

Istya ve kaynak sirasinda olusan sicrantilara karsi etkin
koruma saglar.

Avuc ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkli cesidi
vardir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa
normu talimatnamesine gore test edilmistir.

Kullanim Alanlari:

Ozellikle genel kaynak islerine uygun olup, kaynak
harici genel uygulamalarda da kullanilabilir.

EN 388

NN RS

Boy: 35 cm
Koli Adeti: 60 cift

STANDARD (Takviyeli)
Kod: 82EXG10-C2

- Asinma direnci
- Kesilme direnci
- Yirtilma direnci
- Delinme direnci

C€



Serisi Kaynak Eldivenleri

Expressweld TIG WELDER

q

EN 12477 /2001 TYPEA

TIG WELDER
Kod: 82EXG10-G1

Expressweld COMFORT

Expressweld TIG WELDER serisi kaynak eldivenlerinin el
kismi 1. sinif yumusak keci derisinden, 15 cm'lik kong kismi
ise 1. sinif yarma sigir derisinden Uretilmistir.

Istya karsi dayaniklidir.
Kevlar iplige sahiptir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu
talimatnamesine gore test edilmistir.

Kullanim Alanlar:
Ozellikle TIG (Argon) ve hassas kaynak isleri icin idealdir.

EN 388 EN 407
4 - Asinma direnci 4 - Yanma davranisi
1 - Kesilme direnci 3 - Isi tasima ozelligi
2 - Yirtilma direnci 1 - Temas isisi
2 - Delinme direnci X - Isimaisisi
X - Ergimis metal
sicramalari

Boy: 35 cm
Koli Adeti: 120 cift

COMFORT (Takviyesiz)
Kod: 82EXG10-Al

Expressweld COMFORT serisi kaynak eldivenleri,
1. sinif yarma si8ir derisinden Gretilmis olup i¢ kismi
1. sinif polar astar ile desteklenmistir.

Istya ve kaynak sirasinda olusan sicrantilara karsi
muikemmel koruma saglar.

Kevlar iplige ve icten dikisli bir yapiya sahiptir.

Avuc ici takviyeli ve takviyesiz olarak iki farkh
cesidi vardir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup
Avrupa normu talimatnamesine gore test edilmistir.

Kullanim Alanlart:
Ozellikle agir kaynak isleri icin uygundur.

COMFORT (Takviyeli)
Kod: 82EXG10-A2

EN 388 EN 407
4 - Asinma direnci 4 - Yanma davranisl
1 - Kesilme direnci 3 - Isi tasima ozelligi
2 - Yirtilma direnci 1 - Temas isisi
2 - Delinme direnci X - Isimaisisi
X - Ergimis metal
sicramalari

Boy: 35 cm
Koli Adeti: 60 cift

€

EN 12477 /2001 TYPEA




Serisi Kaynak ve Montaj Eldivenleri

Exp ressweld M 0 NTAJ Expressweld MONTA] serisi kaynak eldivenlerinin avuc ici ve

parmak kismi dayanikh yarma derisinden Gretilmistir.

7 cm'lik kirmizi kong kismiise 1. sinif buffalo derisinden imal
edilmis olup, darbelere karsi milkemmel koruma saglar.

Yirtiima direncini arttirmak icin sirt kismi kirmizi kot kumastan
Gretilmistir.

89/686/EECCAL. Il EN 388’e uygun olup Avrupa normu
talimatnamesine gore test edilmistir.

Kullanim Alanlari:

Her trli mekanik isler ve montaj isleri icin idealdir. Ayrica demir
dograma atolyelerinde kullanima da uygundur.

EN 388

- Asinma direnci
- Kesilme direnci
- Yirtilma direnci
- Delinme direnci

NN D

MONTA] (Takviyesiz)
Kod: 82EXG10-M1

Boy: 27,5 cm
Koli Adeti: 120 cift

Exp ressweld P RE M | U M Expressweld PREMIUM serisi kaynak eldivenleri, 1. sinif yarma

sigir derisinden Uretilmis olup i¢ kismi “Hava Yastigl” astar ile
desteklenmistir. Bu sayede cok ylksek derecedeki isiya ve
kaynak sirasinda olusan sicrantilara karsi etkin koruma ve
kullanim sirasinda yumusaklik hissi saglar.

Kevlar iplige ve icten dikisli bir yapiya sahiptir.
Derisi stiet olarak islenmistir.
Avug ici tamamen takviyelidir.

89/686/EECCAL. Il EN 388/407'ye uygun olup Avrupa normu
talimatnamesine gore test edilmistir.
Kullanim Alanlari:

Dokimhane kaliplari gibi yiiksek sicaklik iceren malzemelerin
tutulmasi ve agir kaynak uygulamalari icin idealdir.

EN 388 EN 407
4 - Asinma direnci 4 - Yanma davranisi
PREMIUM (Takviyeli) 1 - Kesilme direnci 3 - Isi tasima ozelligi
Kod: 82EXG10-P2 2 - Yirtilma direnci 1 - Temas Isisi
2 - Delinme direnci X - Isimaisisi
X - Ergimis metal
sicramalari

Boy: 37 cm c €
Koli Adeti: 60 cift

EN 12477 /2001 TYPEA




Otomatik Kararan Kaynak Maskesi

Lincoln Electric LINC SCREEN-II

¢ Gazaltl (MIG/MAG) ve TIG kaynagi icin idealdir.

e Aydinlk ve karanlik ortamlarda “"UV" ve kizilétesi isinlara
karsi yliksek koruma saglar.

e Kararma ve aydinlanma derecesi ayarlanabilir.

¢ Hafiftir ve ylizii tamamen orter.

* One ve arkaya ayarlanabilir. c €
¢ Gunes enerjisi ile calisir.

Gorus Alani : 97 x 44 mm

Filtre Kartus Olciisii : 110 x 90 x 9 mm

Kararma Siiresi : 1/10000 sn

Avydinlanma Siiresi : 0.65 - 0.80 sn
Kararma Kontrolii : 9-13 (DIN 4)
Agirhk 496 gr

LINC SCREEN-II
Kod: 82K2953-1-CE

Expressweld FOCUSWELD

Gazalt (MIG/MAG) ve TIG kaynagi icin idealdir.

Aydinhk ve karanlik ortamlarda "UV" ve kizilétesi isinlara
kars! yiksek koruma saglar.

Kararma ve aydinlanma hassasiyeti ayarlanabilir.

Hafiftir ve ylz( tamamen orter.

One ve arkaya ayarlanabilir.

GUnes enerjisi ile cahsir.

Goris Alani : 98 x 43 mm
Filtre Kartus Olciisii : 110 x 90 x 9 mm
Kararma Stiresi : 1/30000 sn

Avydinlanma Siiresi : 0.25-0.80 sn
Kararma Kontrolii : 9-13 (DIN 4)
Agirhk : 480 gr

FOCUSWELD
Kod: 820PS998E




Catlak Test Spreyleri

EXP-100
Kod: 82EXC-100

EXP-200
Kod: 82EXC-200

EXP-300
Kod: 82EXC-300

Kullanim Talimati

e Tum spreyleri kullanmadan 6nce iyice calkalayin.

e Muayene edilecek parca yizeyini temizlemek icin
EXP-200'U kullanin.

¢ Muayene yapilacak ylizeye EXP-100’G puskirtin.

o Uriiniin yiizeye tamamen islemesi icin 10-70 dakika
arasinda bekletin.

e Su veya solvent ile ylzeyi temizleyin.

e Kirmizi penetrantin catlaklardan kaybolmamasi icin,
solventi ylzeye dogrudan pusklrtmeyin.

e Catlaklarin kirmizi renkte gérinmesi icin EXP-300'U
20-25 cm mesafeden puskartan.

e Muayene sonrasl, EXP-300 tabakasini EXP-200 ile
temizleyin.

EXP-100
Kirmizi Penetrant Sprey .

EXP-100, kaynaktan 6nce ya da kaynak sirasinda olusan
catlaklari ve gb6zenekleri gozle goruindr sekilde muayene etmeye
yarayan kirmizi penetrant spreydir.

En zor parcalarda bile kaynak catlaklarinin ortaya cikmasini
saglar. EXP-200 ile birlikte kullanilir,

Su veya solvent ile temizlenebilir.

Baz . Petrol destilatlarinin karisimi, boyar madeler
distk yizey gerilimli koruyucular
itici Gaz  : Densirilmis ve kokusuz hidrokarbon

Goriinds  : Kirmizi sivi
Net Agirlik : 400 ml

EXP-200
Temizleyici Sprey .

EXP-200, metaller icin yag giderici ve temizleyici spreydir. Yag
lekeleri, kaplama, katran kalintilan ve yapistiricilar basta olmak
Uzere metal Gzerindeki her tirld kiri yizeyden temizler.

Kirmizi penetrant sprey (EXP-100) ve beyaz belirleyici sprey
(EXP-300) kalintilarini elimine eder.

Demir, celik, aliminyum ve plastiklerin temizlenmesi icin idealdir.

Kalinti birakmaksizin hizli buharlasir.

Baz . Solvent ve yag giderici karisimi

iticiGaz  : Densirilmis, kokusuz ve toksik olmayan
hidrokarbon

Gorlintis  : Saydam sivi
Koku : Kokusuz
Net Agirlik : 400 ml

EXP-300
Belirleyici Sprey

EXP-300, kaynaktan 6nce ya da kaynak sirasinda olusan
catlaklar ve gézenekleri ortaya cikaran beyaz renkli belirleme
spreyidir. EXP-100 ile birlikte kullanilir.

Yiizeyde beyaz bir toz tabakasi birakacak sekilde hizla kurur.

Muayene sonrasi kalintilari temizlemek icin EXP-200°U kullanilir,

Baz . Beyaz solvent ve toz karisimi

itici Gaz  : Densirilmis ve kokusuz hidrokarbon
Goriinds  : Beyaz sivi

Net Agirlik : 400 ml




Capak Onleyici Sivilar ve Spreyler

¢ Kaynak edilecek malzemeleri ve kaynak torclarini
EXD rESSWEId PROTEC sicrantidan koruyan konsantre ve silikonsuz kaynak

sollisyonudur.

Otomatik sistemler veya seyyar fiskiyeler ile kullanilabilir.

Boyali, krom kaplh ve galvanizli yiizeylerde kullanilabilir.

Su ile tim oranlarda karistirilabilir.

250°C sicakhga kadar ozelliklerini koruyabilir.

L]

Duman olusturmaz. Kokusuzdur.

Baz . Silikonsuz sentetik yag
Gorunis : Sarimsi sivi

Viskozite (25°C) : 30-100 mm?/sn
Dogada Coziinebilirlik : < %80

pH Degeri 1 7-8

PROTEC Ambalaj Secenekleri : 5kg

Kod: 82EXC-PRO

PROTEC, yanici ve zehirli olmadigi icin kapali ortamlarda kullanilabilir. 1'e 5 oranina kadar su ile seyreltilebilir: Robotlar ve
seyyar fiskiyeler icin 1'e 1 oraninda su ile seyreltilmesi tavsiye edilmektedir.

Expressweld FOCUSWELD - Expressweld CERAMIC 3

CERAMIC
§ e Kaynak uygulamalari icin silikon icermeyen, seramik
S katkili capak onleyici spreydir.
w
99 ¢ Normal capak onleyici spreylere gore torcu daha
o U . .
=V uzun slre korur ve yuksek sicaklklara karsi
L © direnclidir (1500°C).
53
e e Yilksek sicakliga maruz kalan yizeyler icin yaglayici
6zellige de sahiptir.

e Slrtlinmeyi azalticl bir film seridi olusturur ve uzun
sure dayanir.

e Hizli kurur,

¢ Otomatik kaynak makine torglari icin idealdir.

CERAMIC
FOCUSWELD \ Kod: 82EXC-CER

¢ Kaynak uygulamalari icin silikon icermeyen
capak oénleyici spreydir.

FOCUSWELD CERAMIC

¢ Kaynak torcunu korur.

« Kaynak sirasinda sicrayan capaklarin Baz . Silikosuz sentetik yag : Mikro-sentetik seramik
nozula ve is parcasina yapismasini engeller. itici Gaz : CO2 karisimi (yanmaz) : Densirilmis, kokusuz hidrokarbon
Goriiniis  : Saydam sivi : Kuru ve beyaz film seridi

* Boyall, galvanizli ve krom kapli ylzeylerde

kullanima uygundur. Net Agirlik : 400 ml : 500 ml

e Ozon tabakasi icin zararli gazlar icermez.
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas Organize Sanayi Bolgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova - KOCAELI
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